LANGD HUGGNING

| Filarna indelas i engradiga, dubbelgradiga, karosserigrad
1 och raspgrad.
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Den angivna langden pa filar méats utan tange. Léangden pa
filar bor véljas efter arbetsstycket: ju stérre arbetsstycke dess

langre fil. For att erna storre stabilitet bor hellre en for lang, &n
en for kort fil valjas.

FORM Engradiga filar. For filning i stal och metaller med normalt
arbetstryck.

A

Filarna har olika tvérsnitt fér att passa till olika former pa Dubbelgradiga filar. Bestér av tvé diagonala huggningar.
arbetsstycken. Anvandes med hogre arbetstryck an engradiga. For jarn, stal
och metaller men aven for plaster och tra etc.
NALFILAR
<o
Nalfilar &r avsedda for finare filningsarbete dar vanliga filar ej / \
ar anvandbara. Langden pa nélfilar avser totala langden inkl.
skaft.
GROVLEK

Karosserigrad. Téanderna har kurvor &ver filens yta. For yt-
jamning vid reparationer i karosseriverkstader etc.

Filarna indelas i féljande grovlekar:

5
arov (g). E:E?
medelgrov (mgr), »EE
medelfin (mf), 143
fin (f). 435
Grovleken pa filtanderna foljer dock filens langd: en medel-
grov fil 100 mm langd har séledes finare tadnder an dito Raspgrad. Har en serie spetsiga, individuella tdnder. Fér
medelgrov 200 mm léngd. grov bearbetning i mjukt material sésom tré, plast, hovar,
En fintandad fil anvéandes till hart material déar fin yta erford- aluminium, l&der etc.

ras - en grovtandad fil anvands pa mjukare material dar grov
yta kan tolereras.



