REDUCERINGSVENTILER FOR GASBAGSVETSNING

AGAs flaskregulatorer for gasbagsvetsning ger en optimal "gaspuff” utan gassparare tack vare lagt arbetstryck. Vid all
kvalitetssvetsning ar en viss "gaspuff” nédvandig for att undvika startporer.

Gasforsorjning till gasbagsvetsprocesserna TIG-, MIG/MAG- och Plasma-svetsning har stor betydelse for svetsresultatet.
Krav pa kvalitet som 6nskad hallfasthet och utseende hos den svetsade produkten paverkas av gasskyddet. For att klara
dessa krav behovs ren skyddsgas i gaskdpan, ratt gasfléde och en viss extra gasmangd vid svetsstart. Manga svetsut-
rustningar ar darfor utrustade med gasférstromning.

Enklast nar man béasta resultat genom att anvanda kort gasslang, som regel &r en till en och halv meter I&ng slang tillrack-
ligt och liten diameter pa slangen. Det behdvs normalt bara @ 5,0 mm. Darmed ar den volym som “gaspuffen” byggs upp
i optimerad.

Med en kvalitetsregulator som ger ett konstant fléde och har ett for gasbagsvetsning avpassat arbetstryck fas de ratta
tekniska och ekonomiska férutsattningarna.



