
MATERIAL
Verktyg från Gühring tillverkas av följande materialtyper.
Snabbstål (HSS). Standardmaterial för universell användning.
Snabbstål med förhöjd Kobolthalt (HSCo och M42). Ger verktyg med hög varmhårdhet för krav på hög prestanda och 
produktivitet.
Snabbstål med förhöjd Vanadinhalt (HSS-E). Ger verktyg med hög skärkantstabilitet som är viktigt vid finbearbetning 
och känslig bearbetning, t ex brotschning.
Pulvermetallurgiska stålsorter (PM). Snabbstål med goda egenskaper vid bearbetning av medelhårda och hårda svår-
bearbetade material.

YTBEHANDLING

Snabbstål har goda grundegenskaper utan speciell ytbehandling d v s i blankt utförande. Dock kan stora fördelar i vissa 
fall uppnås med olika ytbehandlingar t ex längre utslitningstid och minskad löseggsbildning.
Ånganlöpning. Håller kvar smörjmedlet och motverkar löseggsbildning.
TlN-beläggning. Beläggningen bildar en effektiv värmespärr, värmen tvingas ut i spånorna istället för in i verktyget. Ger 
längre utslitningstid och möjlighet till högre skärdata. För alla material.
FIRE-beläggning är en flerskikts-beläggning som förenar fördelarna med TiN, TiCN och TiAIN. Beläggningen ger verktyg 
med hårt ytskikt och låg friktionskoefficient och är okänslig mot slagbelastning. För alla material.
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