MATERIAL

Verktyg fran Guhring tillverkas av foljande materialtyper.

Snabbstal (HSS). Standardmaterial for universell anvandning.

Snabbstal med forh6jd Kobolthalt (HSCo och M42). Ger verktyg med hég varmhardhet for krav pa hdg prestanda och
produktivitet.

Snabbstal med forhojd Vanadinhalt (HSS-E). Ger verktyg med hdg skarkantstabilitet som &r viktigt vid finbearbetning
och kanslig bearbetning, t ex brotschning.

Pulvermetallurgiska stalsorter (PM). Snabbstal med goda egenskaper vid bearbetning av medelharda och harda svar-
bearbetade material.

Material Material Analys i % Jamforbara stélsorter
nr C | Cr |[Mo| V | W |Co| Sverige | USA Frankrike England

HSS S 6-5-2 (DMo5) 1.3343 | 09 | 42 |50/ 2.0 | 6.5 | - 2722 M2 Z 90 WDCV BM 2

HSCo S 6-5-2-5 (EMo5Co5) | 1.3243 | 0.9 | 42 |5.0| 2.0 | 6.5 |4.8| 2723 M35 | Z 90 WDKCV -

HSS-E 06-05-05-04-02

HSS-E S 6-5-3 (EMo5V3) 1.3344 (1.2 | 42 |50| 3.0 | 6.5 | - - M3 Z 120 WDCV -
06-05-04-03

M42 S 2-10-1-8 (M42) 1.3247 | 1.1 | 4.2 |10.0 1.2 | 1.8 |8.0| 2746 M42 | Z110 DKCWV | BM42

HSS-E 09-08-04-02-01

PM HSS-E S 6-5-3-9 13| 4.2 |50| 31|64 85| 2726 | CPM = -

(ASP 30) | M45

YTBEHANDLING

Snabbstal har goda grundegenskaper utan speciell ytbehandling d v s i blankt utférande. Dock kan stora fordelar i vissa
fall uppnas med olika ytbehandlingar t ex langre utslitningstid och minskad 16seggsbildning.

Anganlépning. Haller kvar smérjmedlet och motverkar I16seggsbildning.

TIN-beldggning. Beldggningen bildar en effektiv varmesparr, varmen tvingas ut i spanorna istéllet for in i verktyget. Ger
langre utslitningstid och méjlighet till hogre skardata. For alla material.

FIRE-beldaggning ar en flerskikts-beldggning som férenar férdelarna med TiN, TiCN och TiAIN. Beldggningen ger verktyg
med hart ytskikt och I&g friktionskoefficient och ar okanslig mot slagbelastning. For alla material.



