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Specifikationerne i denne manual skal anses som general information og er ikke bin-
dende. Equipment and Tools forbeholder sig ret til pa hvilket som helst tidspunkt og
uden forudgdende varsel at foretage wndringer eller modifikationer af dele, fittings
og tilbehgr, der af hvilken som helst drsag anses som ngdvendige.
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.Las og opnd grundigt kendskab til hele betjeningsmanualen, inden
drejebanken opstilles og tages i brug.

2. Disse drejebanke er udelukkende udviklet og beregnet til behgrigt ud-
dannede og erfarne brugere. Hvis du ikke er fortrolig med korrekt og
sikker betjening af drejebenken, ma den ikke anvendes, for du er ud-
dannet i og har opnéet grundigt kendskab til betjeningen af den.

.Ber altid godkendte sikkerhedsbriller/ansigtsskaerm ved betjening af
maskinen.

. Sgrg altid for, at maskinen er korrekt jordforbundet.

.Inden maskinen betjenes, skal slips, ringe, ure og andre smykker fjer-
nes, og @rmerne rulles op til over albuerne. Aftag alt Igst tgj, og opsat
eventuelt langt har. Der ma ikke bares handsker.

6. Hold gulvarealet omkring maskinen rengjort og frit for affaldsmateria-
le, olie og fedt.

. Maskinens afskermninger skal altid vere korrekt monteret, nar maski-
nen betjenes. Hvis de fjernes i forbindelse med vedligeholdelse, skal
det ggres med stor forsigtighed, og afsk@rmningerne skal monteres
umiddelbart efter.
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8. Strak dig ikke for langt. Oprethold altid en god balance med godt fod-
faeste, sd du ikke falder eller l&ner mod klinger eller andre bevagelige
dele.

9.Ved alle justeringer og enhver vedligeholdelse af maskinen skal
strgmforsyningen afbrydes.

10. Brug det rigtige vaerktgj. Anvend ikke vaerktgjet eller tilbehgret til for-
mal, som det ikke er konstrueret til.

11. Advarselsmarkater skal erstattes, hvis de tilslgres eller fjernes.

12. Arbejdet skal altid udfgres med udelt opmarksomhed. Opmarksom-
hed rettet mod andet end arbejdet, samtale og "morskab" er uagtsom
adfeerd, som kan medfgre alvorlig personskade.

13. Besggende skal holde behgrig afstand til arbejdsomradet.

14. Anvend altid godkendt tilbehgr. Uhensigtsmassigt tilbehgr kan vare
farligt.

15. Sgrg altid for at kontrollere, at skruenggler og skiftenggler er fjernet,
inden der drejes pa maskinen.

16. Forsgg aldrig at betjene eller justere maskinen, hvis du ikke er bekendt
med fremgangsmaden.

17.Hold fingrene i behgrig afstand fra roterende dele og skarevarktgj,
nar maskinen betjenes.

18. Sgrg for, at kedesk@rmen sidder og virker korrekt.

19. Tving aldrig tilskering af et emne.

20. Forsgg ikke at justere eller fjerne varktgj, nar maskinen er i drift.

21. Sgrg altid for, at klingerne er skarpe.

22. Anvend altid identiske reservedele i forbindelse med vedligeholdelse.

23. Manglende overholdelse af ovenstidende advarsler kan medfgre alvor-
lig personskade.

24. Maskinen ma aldrig betjenes under pavirkning af medicin, narkotika
eller alkohol.

25.Stgv, som dannes ved maskinslibning, -savning, drejning, boring og
andre fremstillingsprocesser, indeholder kemikalier, som kan forérsa-
ge kreeft, fosterskader eller anden skade pa reproduktionssystemet.
Eksempler pa sadanne kemikalier er:
¢ Bly fra blyholdig maling.

e Krystallinsk kvarts fra mursten, cement og andre murerprodukter.
 Arsen og krom fra kemikaliebehandlet trae.

26. Den risiko, du Igber ved disse pavirkninger, varierer afhangigt af hvor
ofte, du udfgrer denne type arbejde. Du kan reducere din udsattelse
for disse kemikalier ved at: arbejde i et godt ventileret omrade og ar-
bejde med godkendt sikkerhedsudstyr som f.eks. stgvmasker, der er
specielt konstrueret til at bortfiltrere mikroskopiske partikler.




Specifikationer

Kapacitet:

SVING OVET VANZE ...ttt sttt aees mm
SVING OVer tVRTSIBAE.......ccuevveuiiiieieiicicrccece e mm
SVINZ 1 DIO ..ttt mm
DrIejel@ngde......c.coevuiieiiiiiiireeeei e mm
Spindeldok:

SPINAEIDOTING ...ttt mm
SPINAEIMONTETING.....cviuiiiiriiieiieiieet et
Spindelkonus med manchet: .............cccceoeeiiiniciinnciiececeeee
Spindelhastigheder.........ccoviriiiiireiiec s
Interval for spindelhastigheder SOHzZ...........cccccoceveieinennennne omdr/min
Interval for spindelhastigheder 60Hz............ccccoccvniricinnnnneae omdr/min
SMEIEMELOUE ...ttt e e e e saeeeeennees
Gearkasse:

Antal l&ngde- og tvertilspendinger. .........c.cocevevieirineininenceeeee
Interval for lengdetilspendinger mm/omdr. ..........cccoevveneininenne mm
Interval for tvertilspending (mm/omdr.) .......c.cccoeeeereeennccnnne mm
Antal tommEZEVING......c.ooiiiiiiiriiriiieieee e
Interval for tommegevind .........c.ccoveieerieieincnieinececeeee T.P.I
Antal metriske ZevInd..........occeviriiiiniiiiiiieieee e
Interval for metriske evind...........cccovevieininiininiicccee mm
Grundholder og slaede:

Maks. VRIKBJSSIBITEISE ......eeueeiieiiriiicieeeiecie e mm
Maks. grundholdersl@de-vandring .........c.coccoeevvvereieineneineneenne mm
Maks. tvaerslede-vandring...........ccceevereireneineseeesesee e mm
Maks. hovedsla@ede-vandring ..........ccccoeoeerereinencninenenecseneene mm
Pinoldok:
Pinoldokmanchet-vandring............ccccoeoeirenieineneineneneeseeene mm
Konus i pinoldoKmanchet............co.coveireieininieiniencieiecciee e
Diverse:

HOVEAMOTOT ...t
NEHOVREE (CA.)-vuevieenieieeteieieie ettt ettt st kg

A Advarsel

Lzas og opna grundigt kendskab til alle punkter i den-
ne manual, inden maskinen opstilles eller betjenes. Undladelse
af dette kan medfgre alvorlig personskade!

Indhold i forsendelsesemballage

Drejebank

Fast brille (monteret pa drejebank)

Medfgplgende brille (monteret pa drejebank)

250 mm treklo-patron (monteret pa drejebank)

320 mm fireklo-patron

Planskive (12” planskive til 14” ZX-drejebank, 16” pladeskive til
167/18” ZX-drejebank)

1 Varktgjskasse

— e e

-0614 -0721 -0812
LL 1660 LL 1840 LL 1860
400 460 460
250 290 290
650 700 700
1500 1000 1500
80 80 80
D1-8 D1-8 D1-8
MK 7 MK 7 MK 7
12 12 12
25-1800 25-1800 25-1800
30-2160 30-2160 30-2160
Stenksmgring Stenksmgring Stenksmgring
122 122 122
0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
61 61 61
1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
24 24 24
0.5-20 0.5-20 0.5-20
25x 25 25x25 25x 25
130 130 130
230 230 230
1340 890 1340
130 130 130
MK 4 MK 5 MK 5
230/400 3-fas 230/400 3-fas 302400 3-fas
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
2485/2630 2485/2630 2485/2630

—_ R e e e e = O\ O\ e e e

—__—— = = =

Indhold i veerktgjskasse

Unbrakongglesat
Gaffelngglesat
Spindelmanchet

Pinol

Nivelleringsbolte
Nivelleringsskiver
Skruetrekker med fladt blad
Stjerneskruetreekker
Patronnggle

Nggle til verktgjsholder
El-pzre

Skiftenggle

Oliesprgjte

Handtag til tveertilspending
Springbolte

Roterende pinol (MK 4 til 147/16” ZX-
MK 5 til 18”-drejebank)
Nggle til Camlock
Gaffelnggle til rundmgtrik
Nggle til stifter i forkrgpning
Sikring

Konus-stykke

Bgtte med maling

Stykliste

Betjeningsmanual

drejebank




1. Fjern trekassen omkring drejeb@nken.

2. Fjern boltene fra drejebanken i kassens bund.

3. Drejebanken skal placeres pa et tgrt sted med god belysning, og s der
er adgang til drejeb@nken fra alle fire sider i forbindelse med vedlige-
holdelse.

4. En slynge fastggres pa drejebanken efter stalsteenger eller -rgr (med en
tilstreekkelig styrke) er placeret i hullerne pa selve drejebenken som
vist pa Fig. 2. Der ma ikke lgftes i spindlen. Anvend hensigtsmassigt
hejseveark til forsigtigt at lgfte drejebenken op fra kassens bund. Sgrg
for, at drejeb@nken er balanceret, inden den flyttes.

5. Drejebanken skal placeres pa en helt plan og jevn overflade for, at
vangen ikke bgjes. Brug et professionelt nivelleringsinstrument til at
kontrollere, at maskinen star i vater bade pa langs og i dybden.
Nivelleringsskiverne i verktgjskassen og nivelleringsskruerne pa dre-
jebankens sokkel bruges til at bringe maskinen i vater. Drejebenken
skal sta i vater for at veere preecis.

6. Renggr alle rustbeskyttede overflader med et mildt renggringsmiddel,
petroleum eller dieselolie. Anvend ikke malingsfortynder, benzin eller
lakfortynder. De beskadiger de malede overflader. Pafgr en tynd film
af 20W-maskinolie alle rengjorte overflader.

7. Aftag den bagerste afskermning pa gearkassen. Renggr alle kompo-
nenter pa den bagerste gearenhed og smgr alle gear med tykt, bestan-
digt smgrefedt. Monter afsk&rmningen igen.

720 mI
=

555 (765) [765],

22

600
558

6-M24x2

170|505 (715) [715] 1440 (1690) [2190]

2330 (2820) [3320]

Dimensionerne ovenfor er til 1840 ML-maskiner. Dimensionerne i () er
til 1660/1860 ZX-maskiner. Dimensionerne i [ | er til 1880 ZX-maskiner

Klarggring af patron (treklo)

Fig. 3

5. Lgft patronen op til spindelnasen og tryk den pa spindlen. Spend den
pa plads ved at dreje alle camlocks 1/4 omgang med uret.
Justeringsmeerket (A, Fig. 3) pa camlock'en skal std mellem de to pile,
nar de er tilspendt. Hvis justeringsmerket ikke star mellem de to pile,
skal patronen afmonteres, og stgtteboltene til camlock skal justeres ved
enten at dreje dem en fuld omgang ud (hvis camlocks ikke griber fat)
eller ved at dreje en fuld omgang ind (hvis camlocks drejes uden for ju-
steringsmarkerne).

6. Monter patronen og tilspend den.

Smgring

A Forsigtig

Alle smgresteder pa drejebzenken skal eftergas, og alle
beholdere skal fyldes til driftsniveau, inden drejebsenken
tages i brug! Undladelse af dette kan medfgre alvorlig
beskadigelse af drejebzenken!

A Advarsel

Les og opna grundigt kendskab til alle anvisninger til
klarggring af patronen! Undladelse af dette kan medfere
alvorlig personskade og/eller beskadigelse af drejebaenken!

Bemeark: Inden patronen aftages fra spindlen, placeres en opsamlings-

bakke pa tvars af vangerne under patronen.

1. Understgt patronen, mens de seks camlocks drejes 1/4 omgang mod
uret vha. ngglen til camlock, som findes i vaerktgjskassen.

2. Fjern forsigtigt patronen fra spindlen, og placer den pa en hensigtsmas-
sig arbejdsflade.

3. Undersgg stgtteboltene til hver camlock. Kontroller, at de ikke er rev-
nede eller knekkede under transporten. Renggr alle dele grundigt med
oplgsningsmiddel. Renggr ogsa spindel og camlocks.

4. Pafgr alle patronklger og -spiraler i patronen med #2 litiumfedt pa tube.
Pafgr en tynd film af Mobil DTE® Oil Heavy Medium-olie pa spind-
len, camlocks og selve patronen.

Fig. 4

1. Spindeldok - Der skal pafyldes olie til indikatormearket i olieskueglas-
set (A, Fig. 4). Efterfyld med Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Olien
pafyldes ved at fjerne proppen gverst pa spindeldokken. Olien dranes
ved at fjerne proppen i nederste venstre hjgrne bagerst pa spindeldok-
ken. Dren alt olie og fjern alle metalspaner. Der péfyldes olie igen ef-
ter forste maneds drift. Herefter skiftes olien i spindeldokken hver an-
den maned.

2. Gearkasse - Der skal pafyldes olie til indikatormerket i olieskueglas-
set (B, Fig. 4). Efterfyld med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.
Gearkassen smgres ved at fjerne de to skruer pa den gverste afskerm-
ning. Olien drenes ved at fjerne draenproppen (C, Fig. 4) pa venstre si-
de af gearkassen. Dren alt olie, og péfyld igen efter de fgrste tre méne-
ders drift. Herefter skiftes olien i gearkassen hver sjette méned.




3. Forkleede - Olien skal pafyldes til indikatormerket i olieskueglasset
(A, Fig. 5). Efterfyld med Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Fjern olie-
proppen (B, Fig. 5) gverst til hgjre pa forkledet for at pafylde olie.
Olien drenes ved at fjerne dreenproppen nederst pa forkledet. Draen alt
olie, og pafyld igen efter de fgrste tre méaneders drift. Herefter skiftes
olien i forkledet én gang om éret. Traek ud i grebet (C, Fig. 5) pa eng-
angssmgringssystemet, og hold den ude i flere sekunder for, at olien 1g-
ber ind i pumpen. Nar grebet slippes, lgber olien gennem flere olieka-
naler, hvorved vangernes og tvarsledens overflade smgres. Dette skal
udfgres to gange dagligt eller efter behov. Nar olieniveauet falder til
under indikatormerket, skal der pafyldes olie.

Fig. 6

4. Ledeskrue og trakspindel: Smgr de to smgrenipler pa hgjre side af
konsollen dagligt (A, Fig. 6) med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

5. Slaede: Smgr smgreniplerne (A, Fig. 7) pa handhjulsakslen dagligt med
Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

6. Brille til grundholder: Smgr de fire smgrenipler (B, Fig. 7) gverst pa
grundholdersladen dagligt med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

7. Tvaerslaede: Smgr smgreniplen (C, Fig. 7) dagligt med Mobil DTE®
Oil Heavy Medium.

Fig. 8

8. Pinoldok: Smgr smgreniplen (A, Fig. 8) gverst pa pinoldokken dagligt
med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Pafyldning af kglevaeske

A Forsigtig

Fglg kglemiddelproducentens anvisninger for brug, vedli-
geholdelse og bortskaffelse.

1. Aftag adgangsdakslet i enden med pinoldokken pé drejeba@nkens ba-
gerste del af soklen. Sgrg for, at kglepumpen ikke har rykket sig under
transporten.

2. Pafyld 15 liter (ca.) kglemiddelblanding i spanbakken.

3. Nar maskinen er tilsluttet strgm, teendes kglepumpen, og det kontrolle-
res, at kglemidlet cirkulerer korrekt.

4. Monter adgangsdakslet igen.

Elektrisk tilslutning

A Advarsel

Alle elektriske tilslutninger skal udfgres af en uddannet
elektriker! Undladelse af dette kan medfgre alvorlig per-

sonskade og/eller beskadigelse af maskinen og bygninger!

Hovedmotoren har en effekt pa 7-1/2 HK (5,5 KW), 230/460 V og leveres
ledningsfert fra fabrikken til 230 V. Kontroller, at strgmforsyningen ved
drejebankens placering har samme specifikationer som drejebanken.
Strgmmen er tilsluttet korrekt, nér spindlen roterer mod uret set fra pinol-
dokken, nar frem/tilbage-omskifteren lgftes op. Hvis patronen roterer med
uret, kobles drejeb@nken fra strgmforsyningen, og de to strgmledninger
byttes om (ikke den grgnne jordledning). Herefter tilsluttes drejeb@nken
strgmforsyningen igen.

Sadan andres maskinen fra 230 V- til 460 V-drift

A Advarsel

Afbryd strgmforsyningen til maskinen! Undladelse af det-
te kan medfgre alvorlig personskade!

Hovedmotor: Skift ledningsfgringen i henhold til diagrammet pa moto-
rens kabelkasse.

Transformer: Abn den elektriske tavle pi bagsiden af maskinen i enden
med spindeldokken. Flyt ledningen fra polklemmen til 230 V til polklem-
men til 460 V som vist pa transformeren.

Kglevzeskepumpe: Abn adgangspanelet pa soklen i enden med pinoldok-
ken. Skift ledningsfgringen i kglevaskepumpens kabelkasse i henhold til
diagrammet gverst pa kabelkassen.

Fig.9
Hovedafbryder: (A, Fig. 9) Te@nder og slukker for maskinen.
Kabelindgang til strgmforsyning: (B, Fig. 9) Kontroller, at drejebanken
er korrekt jordforbundet.

Overordnet beskrivelse

Fig. 10

Drejebaenkens vange. Drejeb@nkens vange (A, Fig. 10) er fremstillet af
stgbejern med lavt vibrationsniveau og stor stivhed. To pracisionsslebne
glidefgringer, som er forsteerket ved induktionshardning og polering, fun-
gerer som styreskinne for sleden og spindeldokken. Den primare drivmo-
tor er monteret i soklen under spindeldokken.




Spindeldokken. Spindeldokken (B, Fig. 10) er stgbt i hgjkvalitetsstgbe-
jern med lavt vibrationsniveau. Den er boltet fast pa vangen med fire seks-
kantbolte. Spindlen er monteret pa konus-pracisionsrullelejer i dokken.
Slaede. Sleden (C, Fig. 10) er fremstillet af hgjkvalitetsstgbejern.
Tvearsleden er monteret pa sleden og kgrer pa en svalehalefgring, som
kan justeres vha. hagekilerne.

Grundholdersleden (D, Fig. 10) med T-spor er monteret pa tversleden
(E, Fig. 10) og kan roteres 360°. Grundholdersleden og tvarsleden be-
veeges pa en svalehalefgring og er udstyret med justerbare hagekiler. En
firevejs-stalholder er monteret pa hovedsladen.

Firevejs-stalholder. Stilholderen (F, Fig. 10) er monteret pa grundhol-
dersleeden og kan monteres med maks. fire stal ad gangen. Ver opmark-
som pa, at der skal anvendes minimum to spa@ndeskruer, nér der installe-
res et skaereverktgj.

Forklaede. Forkledet (G, Fig. 10) er monteret pa sleden. Ilgang med
forkladet opnés vha. en tandstang pé vangen, som betjenes med et hjul pa
forsiden af forklaedet.

Fig. 11

Pinoldok. Pinoldokken (A, Fig. 11) kgrer pa en v-formet fgring og kan
lases i enhver position vha. en fastspendingsarm. Pinoldokken er udstyret
med et slidsteerkt pinolrgr med morsekonus #4 eller morsekonus #5 (18"-
modeller).

Ledeskrue og traekspindel Ledeskruen (B, Fig. 11) og trakspindlen (C,
Fig. 11) er monteret forrest pd maskinens sokkel. De er forbundet til gear-
kassen i venstre side og understgttes af lejer i begge ender. De er begge
udstyret med springbolte.

Fremfgringsgearkasse. Gearkassen (D, Fig. 11) er fremstillet af hgjkvali-
tetsstgbejern og er monteret i venstre side pa maskinens sokkel.

Fast brille. Den faste brille (F, Fig. 11) fungerer som stgtte for stenger i
frirummet i enden med pinoldokken.Den faste brille er monteret pa vang-
en og er fastgjort nede fra med en bolt, en mgtrik og en sikringsplade.
Glidestifterne skal smgres kontinuerligt ved kontaktpunkterne til arbejd-
semnet for at undgé for tidlig opslidning.

Sadan indstilles den faste brille:

1. Lgsn de tre sekstantskruer.

2. Lgsn den rouletterede skrue, og abn glidestifterne, indtil arbejdsemnet
kan monteres mellem glidestifterne. Fastggr den faste brille i den gns-
kede

3. Indstil glidestifterne taet mod arbejdsemnet og fastggr dem ved at stram-
me de tre sekstantskruer. Glidestifterne skal veere teet mod emnet, men
de mé ikke strammes for hardt. Smgr kontaktpunkterne med blyholdig
fedt.

Medfglgende brille

Den medfglgende brille (E, Fig. 11) er monteret pa sleeden og fglger dre-
jestalets bevagelser. Brillen er kun udstyret med to glidestifter, da dreje-
stilet fungerer som den tredje. Den medfglgende brille bruges til drejning
af lange, tynde arbejdsemner. Den forhindrer arbejdsemnet i at bgjes af
kraftpavirkningen fra skerevearktgjet.

Glidestifterne indstilles som pa den faste brille uden slgr, men de mé ikke
binde pa arbejdsemnet. Der skal altid smgres tilstreekkeligt med en blyhol-
dig fedt under brug.

Kontrolknapper

o>»m O

H Fig. 12

1. Kontrolpanel: Placeret forrest pa spindeldokken.

Teend/sluk-knap for kelemiddel: (A, Fig. 12) teender og slukker for
kglemiddelpumpen.

Lysdiode for strgm: (D, Fig. 12) Lyser, nar drejebanken er tilsluttet
strgm.

Ngdstopknap: (C, Fig. 12)

Tryk for at standse alle maskinfunktioner. (Forsigtig: Drejebenken er
stadig tilsluttet strgm). Drej den med uret for at nulstille den.
Startknap: (B, Fig.12) Hurtigt tryk og slip starter rotationen af spind-
len.

2. Handtag til gearskift pa spindeldokken: (F, Fig.12) Placeret pa den
forreste, gverste del af spindeldokken. Handtaget flyttes til hgjre eller
venstre for at opna den gnskede spindelhastighed.

3. Indstillingshandtag for retning af ledeskrue/traekspindel: (E,
Fig.12) Placeret forrest pa spindeldokken i nederste venstre hjgrne.
Héndtaget bruges til at skifte fremfgringsretning. (Forsigtig: Indstil-
lingen mé ikke @ndres, nar maskinen kgrer).

4. Indstillingshandtag til fremfgring/ledeskrue: (H, Fig.12) Placeret
forrest pa spindeldokken. Bruges ved opsatning til gevindskering el-
ler fremfgring.

5. Las pa grundholderslade: (ikke vist) Handtaget er placeret bag pa
grundholdersleden. Drej den med uret for at lase og mod uret for at
friggre den.

Fig. 13

6. Las pa tveerslaede: (A, Fig.13) Handtaget er placeret pa venstre side
af tvaersleeden. Drej den med uret for at lase og mod uret for at friggre
den.

7. Las pa slaede: (B, Fig.13) Lasehandtaget er placeret gverst til hgjre pa
sleden. Drej den med uret for at ldse den. Drej den mod uret for at
friggre den. (Forsigtig: Lasen pa slaeden skal lgsnes, inden den flyttes.
I modsat fald kan det beskadige drejebanken).




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

. Handhjul til lzngdebevzegelse: (C, Fig.13) Placeret pa forklaede-en-

heden.Forklade-enheden flyttes i retningen mod pinoldokken (hgjre)
ved at dreje handhjulet med uret.Forklade-enheden flyttes i retningen
mod spindeldokken (venstre) ved at dreje handhjulet mod uret.

. Indstillingshandtag til leengde-/tvaerfremfgring (E, Fig.13) Kan in-

dstilles i tre positioner: gverst, midterst og nederst. Hvis handtaget
skubbes op, aktiveres tvarfremfgring. Hvis handtaget skubbes ned,
aktiveres lengdefremfgring. Nar handtaget star i midterste position,
kan skruerne skeres ved at aktivere kontramgtrikken.

Handtag til kontramgtrik: (D, Fig. 13) Placeret forrest pd forklede-
enheden.Bruges til gevindskaring.

Handtag til aktivering af fremfgring: (G, Fig. 13) Placeret forrest
pé forkleede-enheden. Traek hindtaget op for at aktivere den. Skub
handtaget ned for at deaktivere den.

Justerbar fremfgringskobling: (F, Fig.13) Hvis maskinen er overbe-
lastet kan den glide. Hvis dette sker skal skerehastigheden reduceres.
Bemark: Denne indstilling er kalibreret fra fabrikken og skal ikke ju-
steres. Hvis justering er ngdvendig, skal diagrammet forrest pa
forklaedet folges.

Handhjul til tveerbevaegelse: (H, Fig.13) Placeret over forklede-en-
heden. Hvis hjulet drejes med uret, bevaeges tvaersleden mod den ba-
gerste del af maskinen.

Handtag til bevaegelse af brillen pa grundholderslaeden: (J, Fig.13)
Placeret yderst pa grundholdersleden. Den flyttes ved at dreje handta-
get med uret og mod uret for at positionere den.

Fastspeendingsarm til veerktgjsholder: (K, Fig.13) Placeret gverst
pa varktgjsholderen. Drejes mod uret for at lgsne den og med uret for
at spa@nde den.

Fastspzendingsarm til pinolrgret pa pinoldokken: (A, Fig. 14)
Placeret pa pinoldokken. Drej den med uret for at lase rgret. Drej den
mod uret for at friggre den.

Fastspzendingsarm til pinoldokken: (B, Fig. 14) Placeret pa pinol-
dokken. Lgft den op for at ldse pinoldokken. Skub den ned for at
friggre pinoldokken. Hvis pinoldokken udsattes for stor belastning,
spaendes sekskantskruen pa hgjre side af pinoldokken for at sikre den
yderligere.

Handhjul til bevagelse af pinolrgret: (C, Fig.14) Det drejes med
uret for at fremfgre rgret og mod uret for at trekke det tilbage.
Justering af pinoldokken til forskydning: (D, Fig.14) Der er findes
to sekstantskruer pa pinoldokkens sokkel, som kan bruges til at for-
skyde pinoldokken, nér der skares konus. Pinoldokken forskydes ved
at lgsne den ene skrue, mens den anden strammes. Pinoldokken maé ik-
ke vere fastspandt, nar denne justering udfgres.

20. Fodbremse: (A, Fig.15) Kontrolstangsmekanismen er placeret i sok-
len. Bremseenheden er placeret i remskiven i spindeldokken. Nar pe-
dalen trykkes ned standses alle drejebankens funktioner. (Forsigtig:

drejebanken er stadig tilsluttet strgm).

21. Mikroslaedestop: (B, Fig. 15) Kan anvendes ved manuel fremfgring.
Drejeskiven kan bruges til at finindstilling af sleedestoppets placering.
Mikrosladestoppet kan flyttes pa vangen ved at lgsne de to sekstant-

skruer nederst pa sledestoppet.

22. Sokkelafskeermning: (C, Fig. 15) Fjernes nemt i forbindelse med

renggring af maskinen.

Betjening
Indstilling for fremfgring og gevindskaring

B C D E

Fig. 16

1. Se diagrammet for fremfgring og gevindskaring. Diagrammet er pla-

ceret forrest pa spindeldokken (A, Fig. 16).

2. Indstil handtag og omskiftere (B, C, D, E, Fig.16) i de gnskede positio-

ner i henhold til diagrammet for fremfgring og gevindskaring.

Fig. 17

Gevindskaring

1. Indstil Frem/tilbage-omskifteren (A, Fig.17) til den gnskede retning.
2. Indstil omskifterne (B, C, Fig.17) til de gnskede omdr./min.

3. Velg det gnskede gevind vha. omskifterne (E, F, H, G, Fig.17).




4. Indstil omskifteren (D, Fig.18) til den korrekte position (neutral).

5. Aktiver handtaget til kontramgtrikken (A, Fig.18).

6. Foretag en testskering med et affaldsmateriale, og kontroller resulta-
tet, inden det aktuelle materiale tilskeeres.

Grundholderslaede. Grundholdersleden (C, Fig.18) er placeret gverst
pé tveersleden og kan roteres 360°. Der findes kalibreringsanvisninger i
grader (B, Fig.18) under soklen, som en hj&lp til at indstille grundholde-
ren til den gnskede vinkel.

Justering af hagekiler. Efter en hvis driftstid skal visse af de bevaegelige
dele eventuelt justeres pga. slid.

Slaede. Drej hagekileskruerne pa begge sider pa bagsiden af sleden for at
justere modstanden pa sleeden.

Tveerslade. Drej hagekileskruerne foran og bagpa hagekilen for at justere
modstanden pa tvaersleden.

Grundholderslaede. Drej hagekileskruerne for at justere modstanden pa
grundholdersleden.

Forskydning af pinoldokken. Fglg fremgangsmaden nedenfor for at for-
skyde pinoldokken, nar der skeres flad konus:

Fig. 19

1. Lgsn pinoldokken ved at seenke lasehandtaget (A, Fig. 19), og 1gsn ex-
centerakslen med sekstanthoved.

2. Alternativt kan skruerne for og bag lgsnes og strammes (B, Fig. 19).
Bemeerk: Skruerne pa forsiden er vist.

Aftagning af forkrgpningssektionen

1. Forkrgpningssektionen aftages ved at fjernes de fire sekstantskruer og
de to sekstantbolte.

2. Spend sekstantmgtrikkerne pa de koniske justeringsstifter for at lgsne
stifterne. Nar det er Igsnet kan de fjernes.

3. Forkrgpningssektionen kan nu aftages.

Montering af den aftagelige forkrgpningssektion

1. Renggr bunden og enderne pa forkrgpningssektionen grundigt.

2. Monter forkrgpningssektionen og juster enderne.

3. Lgsn mgtrikkerne pé styrestifterne, og skub den gennem forkrgpning-
en og ned i drejebankens vange.

4. Monter de fire sekstantskruer igen, og sp@nd dem skiftevis til de sid-
der fast.

Udskiftning og justering af drivremmen

1. Afbryd strgmforsyningen til maskinen.

2. Abn den bagerste afskaermning til gearkassen, og aftag afskaermning-
erne nederst bagtil og pé siden. Dette blotleegger motoren og kilrem-
mene.

3. Lgsn sekstantmgtrikken (A, Fig. 20). Placer en treklods under moto-
ren til at understgtte den. Lgft motoren op og blokér den midlertidigt.

4. Fjern kilremmene. Monter nye kilremme pa remskiverne.

5. Lgft motoren op, fjern den midlertidige blokering.

6. Stram kileremmene ved at lgsne mgtrikken (B, Fig. 20) og spznde
mgtrikken (A, Fig.20) til et let tryk med fingeren giver et udsving af
remmene pa ca. 3/4".

7. Monter afskermningerne og tilslut drejebznken til strgmforsyningen.

Tilpasning af pinoldokken til spindeldokken

121n.

T e

2.
b )
il

\

T

Y Tailstock

Headstock Topslide Fig. 21

1. Monter en 12" massiv stilstang mellem pinoler pa spindeldokken og
pinoldokken (se Fig. 21).

2. Monter et maleur gverst pa fors@tteren, og gennemlgb stangens cen-
terlinje.

Fig. 22

3. Hvis justering er ngdvendig, justeres pinoldokken vha. forskyd-
ningsskruerne (A, Fig. 22) til den flugter med spindeldokken.
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EESTI

Tolge algupirase kasutusjuhendi

SISUKORD
Sisukord
Hoiatused
Tehnilised andmed...
Komplektsus ............
Lahtipakkimine ja puhastamine ............coeeveererieinenenieieieneese e 13
Padruni ettevalmistamine
Miidrimine
Jahutusvedeliku valmistamine ...
Elektritihendused
ULdINe KirfldUS ......vvvveiveieeiierieiieiseieie et 15
Juhtimisseadmed ..
Kasutamine
Reguleerimine
EL-tiitibikinnitus

Kdesolevas kasutusjuhendis antud tehnilised andmed on teatmelised ning ei ole toot-
Jja jaoks siduvad. Tootja jitab endale diguse viia sisse masina ja selle osade ning
tarvikute konstruktsioonis muudatusi ilma sellest teatamata.

HOIATUSED

1. Loe kéesolev kasutusjuhend tdhelepanelikult 1ébi enne masina kokku-
panekut, seadistamist, kasutamist voi hooldust.

2. Koik treipingi operaatorid peavad olema koolitatud masina kasutami-
se ja seadistamise osas. Ara kasuta treipinki, kuni sa ei ole ldbinud
vastavat viljadpet ning ei oma vastavaid teadmisi.

3. Kanna alati kaitseprille voi kaitseekraani selle masinaga todtades.

4. Tee alati kindlaks, kas masin on korralikult maandatud.

5. Enne masina kasutamist kééri pikad varrukad iile kiiiinarnukkide, ee-
malda lips, ehted ja kdekell. Vota dra avarad rdivad ja seo pikad juuk-
sed taha. Ara kanna kindaid.

6. Hoia porand masina iimber puhas materjalijadkidest, olist ja mddrdest.

7. Hoia masina kaitsekatted tootamise ajal alati kohal. Kui hoolduse
ajaks on vaja katteid eemaldada, siis tee seda viga ettevaatlikult ning
parast hooldust pane katted kohe tagasi.

11
12

13.
14.

15.

17
18

25.

26.

. Ara kummardu iile masina. Hoia alati kindlat tasakaalu, et mitte kuk-

kuda loiketerade voi muude liikuvade masinaosade vastu.

. Igasuguse reguleerimise ja kontrollimise ldbiviimiseks tuleb masin

elektrivorgust lahutada.

. Kasuta sobivaid todriistu. Ara kasuta joudu, et teha toid, milleks ma-

sin pole ette nihtud.

. Asenda rikutud voi puuduvad hoiatussildid kohe uutega.
. Poora kogu oma tihelepanu kisilolevale to6le. T66 ajal ringivaatami-

ne, vestlemine ja vallatlemine voivad pohjustada tdsise Snnetuse.
Hoia kiilalised tookohast eemal.

Kasuta ainult soovitatud tarvikuid, kuna ebasobivate tarvikute kasuta-
mine voib olla ohtlik.

Enne masina sisseliilitamist kontrolli, kas kdik mutrivotmed ja regule-
erimistooriistad on masina kiiljest eemaldatud.

. Ara teosta kunagi tooperatsioone, millest sa pole tiielikult aru saa-

nud.

. Hoia t60 ajal sdrmed eemal poorlevatest detailidest ja l1dikeriistadest.
. Kontrolli, kas katted jms on peal ja tookorras.

19.
20.
21.
22.
23.
24.

Ara kunagi sunni I1dikeprotsessi jouga tagant.

Ara paigalda ega eemalda toGriistu masina to6 ajal.

Hoia loiketerad alati teravad.

Hooldusel kasuta alati originaaliga identseid varuosi.

Selle ndude eiramine vdib pdhjustada tdsiseid vigastusi

Ara to6ta masinaga, kui oled narkootiliste ainete, alkoholi v&i t66voi-

met mojutavate ravimite moju all.

Lihvimisel, saagimisel, puurimisel ja muudel to6tlemisoperatsioonidel

tekkiv tolm voib olla tervisele ohtlik ja pohjustada vihktobe, siinnide-

fekte ning sigimatust. Moned niited nendest kemkaalidest:

* Pliiiihendid pliipohistest virvidest.

e Kristalne rinidioksiid tellistest, tsemendist ja muudest miiiirimater-
jalidest.

* Arseen ja kroom siivaimmutatud puidust.

Ohu suurus soltub vastavate materjalide to6tlemise sagedusest. Nende

kemikaalidega kokkupuute vidhendamiseks: toota hidsti ventileeritud

ruumis ning kasuta asjakohaseid kaitseseadmeid, nditeks mikroosa-

keste filtreerimiseks ettendhtud tolmumaski.
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Maksimaalsed treitavad mootmed:

Diameeter sangi Kohal .........ccocooeieininieiininiiincceeneeecce mm
Diameeter ristkelgu kohal...........ccccooveiiiniiinniinicecceeene mm
Diameeter valjaloike kohal ..........ccccooveviiininiiniiiccnccee mm
TSentrite Vahe........ccoovviiiiiiiiiiiiiiic e mm
Spindlipukk:

Spindliava....... .. mm
Spindli KINDIUS ..o
SPINAL KOONUS: ..ottt
SPINALL KITUSEE ATVttt
Spindli kiiruste vahemik SOHZ .........ccccooeeiiniininnciniccine p/min
Spindli kiiruste vahemik 60HZ ...........cccooeoiiininiininiiiiiicee p/min
MEATMINE ..o
Kiirustekast:

Piki- ja ristietteninete arv .........ccoceeveieiriciieiiinieieeneeeecc e
Pikiettenihete vahemik, mm/p ... .. mm
Pikiettenihete vahemik, mm/p ........cccoceoeviininiininccnccee mm
TOIKEEIMELE ATV .....vviiiiiiiiiiiiciicccc e
Tollkeermete vahemik ...........cccccoveiiniiicininccicceeceees T.P.IL
Meeterkeermete ArV ........c.ccuvuiuiuiiirieiiiiiciciieiec e
Meeterkeermete vahemik.........cccoeiiiiiiiiiiniiiiiicne mm
Support:

Suurimad t00riista mOOtMEd.........ceivviiiiiiiiiiiiiii e mm
Ulakelgu KAigupIiKKUS ....c.covvveviiriieiiricicieecceeceeeeice e mm
Ristkelgu KAigupiKKUS. ......c.coevieiiiriiiiireiceeeeeece e mm
Supordi KAIGUPIKKUS ......cvevieiiieiiiiniiiiinccieeecceeceese e mm
Tsentripukk:

Tsentripuki pinooli KAigupiKKUus ........c..ccooevvevinininniineniincicenene mm

Tsentripuki koonus

Mitmesugust:
PeAMOOLOT ......cuiiiiiiii e

Hoiatus

Loe kaesolev kasutusjuhend tihelepanelikult labi enne
masina kokkupanekut, seadistamist, kasutamist vdi hooldust.
Selle ndude eiramine voib pohjustada tosiseid vigastusi!

Komplektsus

Treipink

jaik lunett (treipingile monteeritud)

liikuv lunett (treipingile monteeritud)

250mm kolmepakiline padrun (treipingile monteeritud)

320mm neljapakiline padrun

plaanseib (12” plaanseib 14” ZX treipingile, 16” plaanseib 167/18” ZX
treipingile)

1 tooriistakast

— e e b e

~ Joonis 1

-0614 -0721
LL 1660 LL 1840
400 460
250 290
650 700
1500 1000
80 80
D1-8 DI1-8
MT 7 MT 7
12 12
25-1800 25-1800
30-2160 30-2160
Pihustusdlitamine Pihustusdlitamine
122 122
0,04-2,46 0,04-2,46
0,03-1,23 0,03-1,23
61 61
1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
24 24
0.5-20 0.5-20
25x 25 25x 25
130 130
230 230
1340 890
130 130
MT 4 MT 5
230/400 3-fas 230/400 3-fas
50-60Hz 50-60Hz
2485/2630 2485/2630

Tooriistakasti sisu
kuuskantvotmete komplekt
lehtvotmete komplekt
spindli vahekoonus
tsenter

rihtimispolti
rihtimispatja
lapikkruvits
ristkruvits
padrunivoti
treiteravoti

lambipirn

tellitav voti

Oliprits

ristietteande kisiratas
labiloigatavat tihvti

ekstsentrikfiksaatori voti
umarmutri voti

kaitset

koonus
varvikann
osade nimekiri
kasutusjuhend

— e s e N s e = N N e

sangi valjaloikesektsiooni tihvti voti

-0812
LL 1860

460
290
700
1500

80
D1-8
MT 7
12
25-1800
30-2160
Pihustusdlitamine

122
0,04-2,46
0,03-1,23

61
1-5/8 - 72

24

0.5-20

25x25
130
230
1340

130
MT 5

230/400 3-fas
50-60Hz
2485/2630

poorlev tsenter (MT4 147/16” ZX treipingile MT5 18” ZX treipingile)
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Lahtipakkimine ja puhastamine

600

Joonis 2

. Eemalda treipingi timbert puitpakend.
. Keera vilja poldid, mis hoiavad pinki transpordialusel.
. Leia treipingile koht, mis on kuiv, hea valgustusega ning ning piisavalt

avar, et jdtta kiillaldaselt teenindusruumi igast kiiljest.

. Tostetroppide kinnitamiseks pista ldbi treipingi aluses olevate avade

piisava tugevusega teraslatid voi torud (joonis 2). Ara tdsta spindlist.
Tdsta sobiva tdsteseadmega treipink transpordialuselt maha. Enne t3st-
mist kontrolli, kas treiping on tasakaalus.

. Et viltida sidngi vddndumist, peab treipink paiknema absoluutselt tasa-

sel horisontaalsel pinnal. Kontrolli tdppisvesiloodiga sidngi eesmist ja
tagumist juhtpinda molemast otsast. Horisontaalsuse saavutamiseks ka-
suta tooriistakastis olevaid rihtimispatju rihtimispolte. Treipink tuleb
iilesseadmisel korralikult rihtida.

. Puhasta metallpinnad roostekaitsevahendist norga lahustiga voi diisel-

kiitusega ja pehme lapiga. Ara kasuta selleks virvilahustit v5i bensiini.
See voib virvitud pindu rikkuda. Kata koik puhastatud pinnad kergelt
oliga 20W.

. Eemalda kitarri kate. Puhasta koik kitarri detailid ja kata paksu mitte-

voolava médrdega. Pane kate tagasi.

720 mI
=

555 (765) [765]

22

558

6-M24x2

170|505 (715) [715] 1440 (1690) [2190]

2330 (2820) [3320]

Esimesed arvud on masinatele 1840ZX. Umarsulgudes ( ) arvud on masi-
natele 1660/1860ZX. Nurksulgudes [ ] olevad arvud on masinale 1880ZX.

Kolmepakilise padruni ettevalmistamine

A Hoiatus

Loe libi ja tee endale selgeks koik juhised seoses padruni
ettevalmistamisega! Selle néude eiramine voib pohjustada

tosiseid inimvigastusi ja rikkuda treipingi!

MARKUS: Enne padruni mahavtmist spindlilt aseta lauatiikk padruni
alla risti tile sdngi juhtpindade.

1.

Toeta padrunit ja samal ajal poora tooriistakastis leiduva votmega 6
ektsentrikfiksaatorit 4 poorde vorra vastupdeva.

Tdsta padrun ettevaatlikult spindlilt dra ja aseta sobivale toopinnale.
Kontrolli iile ekstsentrikfiksaatorite tihvtid. Kontrolli, nende voimalik-
ke pragusid voi murdumisi, mis voisid tekkida transpordil. Puhasta
koik detailid pohjalikult lahustiga.Samuti puhasta spindel ja ekstsent-
rikfiksaatorid.

. Kata padrunipakid ja padrunis olev spiraal #2 liitiumméidrdega. Kata

spindel ja padruni korpus kergelt 6liga Mobil DTE Oil Heavy
Medium.

Joonis 3

5. Tosta padrun spindli ette ja liikka siis spindlile. Padruni kinnitamiseks

poora ekstsentrikfiksaatoreid 4 pooret paripdeva. Téhis (A, joonis 3)
peab seejuures jddma kahe noole (B, joonis 3) vahele. Kui mérk ei jaa
kahe noole vahele, siis eemalda padrun ja poora ektstsentrikfiksaatori-
te tihvte iihe poorde vorra sisse- voi viljapoole.

6. Aseta padrun kohale ja fikseeri.

Miérimine

A Hoiatus

Enne treipingi kasutuselevottu tuleb miérida koiki méairi-
mispunkte ja tiita kéik 6limahutid. Selle ndude eiramine
voib pohjustada treipingile tosiseid vigastusi!

Joonis 4

1. Spindlipukk: Oli pind peab ulatuma vaateakna mirgiseni (A, joonis

4). Lisa &li Mobil DTE Oil Heavy Medium. Oli lisamiseks eemalda
spindlipuki kaanel olev kork. Oli viljalaskmiseks eemalda spindlipuki
vasakus taganurgas olev kork. Lase 6li tdielikult vilja ning eemalda

Seejdrel vaheta spindlipuki 0li iga kahe kuu jérel.

. Kiirustekast: Oli pind peab ulatuma vaateakna mirgiseni (B, joonis

4) . Lisa oli Mobil DTE Oil Heavy Medium. Kiirustekasti oli lisami-
seks keera vilja kattes olevad kaks kruvi. Oli viljalaskmiseks eemalda
spindlipuki vasakus nurgas olev kork (C, joonis 4). Vaheta 6li vilja
parast kolme esimest kasutuskuud. Seejdrel vaheta kiirustekasti oli iga
kuue kuu jérel.

Joonis 5

. Supordipéll: Oli pind peab asuma vaateakna mirgiste vahel (A, joo-

nis 5). Lisa 6li Mobil DTE Oil Heavy Medium. Selleks eemalda 0li-
kork (B, joonis 5). Oli viljalaskmiseks eemalda pdlle pohja all olev
tithjenduskork. Vaheta Gli vilja pdrast kolme esimest kasutuskuud.
Seejdrel vaheta polles 0li iiks kord aastas. Vajuta nupule (C, joonis 5)
ja hoia moned sekundid, et 6li tdidaks pumba. Nupu vabastamisel voo-
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lab 4li 1dbi mitmete Olitorude séngi ja ristkelgu juhtpindadele. Tee se-
da kaks korda pdevas voi vastavalt vajadusele. Lisa 0li, kui olitase
langeb mirgisest allapoole.

Joonis 6

4. Kiigukruvi ja kidiguvoll: Mairi kahte niplit (A, joonis 6) iga pdev
oliga Mobil DTE Oil Heavy Medium.

Joonis 7

5. Suport: Mairi kisiratta vollil olevat niplit (A, joonis 7) iga pdev dliga
Mobil DTE Oil Heavy Medium.

6. Ulakelk: Miiri iilakelgu nelja niplit (B, joonis 7) iga piev Sliga Mobil
DTE Oil Heavy Medium.

7. Ristkelk: Mairi niplit (C, joonis 7) iga pédev dliga Mobil DTE Oil
Heavy Medium.

Joonis 8

8. Tsentripukk: Mairi niplit (A, joonis 8) iga pdev o6liga Mobil DTE
Oil Heavy Medium.

Jahutusvedeliku valmistamine

A Hoiatus

Jirgi jahutusvedeliku kasutamisel, hoidmisel ja utiliseeri-
misel soovitusi.

1. Eemalda treipingi aluse paremas otsas olev kate. Kontrolli, et jahutus-
vedeliku pump ei oleks transpordi ajal kohalt nihkunid.

2. Kalla umbes 15 liitrit jahutusvedelikku laastualusele.

3. Pirast masina ihendamist elektrivorku kiivita jahutusvedelikupump ja
kontrolli, kas jahutusvedelik hakkab korralikult tsirkuleerima.

4. Pane kate tagasi.

Elektriiithendused

A Hoiatus

Elektriithendused peab teostama kvalifitseeritud elektrik.
Selle noude eiramine voib pohjustada tosiseid inimvigastu-

si ja/voi rikkuda treipingi!

Peamootor nimivdimsusega 7-1/2 hj (5.5 KW) on néhtud ette toitepingele
230/460 V ning vabrikust ldhetades on tehtud tthendused pingele 230 V.
Kontrolli, kas kasutada olev toitepinge vastab treipingi sildiandmetele.
Toide on digesti lihendatud, kui kédivituskangi tdstmisel hakkab spindel
poorlema vastupdeva tsentripuki poolt vaadates. Kui aga spindel hakkab
péripdeva poorlema, lahuta treipink elektrivorgust, vaheta omavahel kaks
faasijuhet (mitte vahetada rohelist maandusjuhet) ja tihenda pink uuesti
elektrivorku.

Umberiihendamine pingelt 230 V pingele 460 V.

A Hoiatus

Lahuta masin elektrivorgust! Selle noude eiramine voib

pohjustada tosiseid vigastusi!

Peamootor: Uhenda juhtmed vastavalt klemmkarbi viliskiiljel olevale
skeemile.

Trafo: Ava spindlipuki taga olev elektripaneel. Tosta juhtmed 230V
klemmidelt iimber 460V klemmidele nagu trafol oleval skeemil ndidatud.
Jahutusvedeliku pump: Ava aluse parempoolses otsas olev kattepaneel.
Tdsta juhtmed timber vastavalt klemmkarbi kaanel olevale skeemile.

Joonis 9

Pealiiliti: (A, joonis 9) Liilita masin sisse ja vilja.
Toitekaabli iihenduskoht: (B, joonis 9) Tee kindlaks, kas treipink on
korralikult maandatud.

Uldine kirjeldus

Joonis 10

Treipingi sing. Treipingi malmist sidng (A, joonis 10) on viga jéik ja ma-
dala vibratsioonitasemega. Suport ja tsentripukk toetuvad induktsioonka-
rastatud téppislihvitud juhtpindadele. Peamootor paikneb spindlipuki all
oleval alusel.

Spindlipukk. Spindlipukk (B, joonis 10) on valatud esmaklassilisest ma-
dala vibratsioonitasemega malmist. See on kinnitatud singile nelja poldi-
ga. Spindel poorleb tipsetel koonusrull-laagritel.

Suport. Suport (C, joonis 10) on valatud esmaklassilisest malmist.
Ristkelk liigub supordi juhtpindadel, mille 16tku on véimalik reguleerida.
T-soonega varustatud iilakelk (D, joonis 10) on paigaldatud ristkelgule
ning on 360° pooratav. Ristkelk ja tilakelk liiguvad kalasabakujulistel re-
guleeritava 16tkuga juhtpindadel Ulakelgule on kinnitatud treitera hoidik.
Treitera hoidik. Treitera hoidik (F, joonis 10) on kinnitatud iilakelgule
ning sellesse on vodimalik kinnitada samaaegselt kuni neli tooriista.
Kinnita 16ikeriist hoidikusse alati vihemalt kahe kinnituskruviga.
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Supordipoll. Supordipdll (G, joonis 10) on kinnitatud supordile.
Supordipdlle kiirteisalduseks on séngile monteeritud hammaslatt, millel
liigub kisirattaga pooratav viikehammasratas.

Joonis 11

Tsentripukk. Tsentripukki (A, joonis 11) saab liigutada mooda séngi ju-
htpindu ning seda on igas asendis voimalik fiksaatorkangi abil lukustada.
Tsentripukil on viga jdik pinool, milles on koonus M4 v6i M5 (18 mude-
lid).

Kiigukruvi ja kdiguvoll. Kidigukruvi (B, joonis 11) ja kdiguvoll (C, joo-
nis 11) paiknevad séngi ees. Need on vasakust otsast iihendatud ettenihke-
kastiga ning toetuvad mdlema otsaga laagritele. Mdlemad on varustatud
labildigatava turvatihvtiga.

Ettenihkekast. Ettenihkekast (D, joonis 11) on valatud korgekvaliteedili-
sest malmist ja paikneb séngi vasakus otsas.

Jaik liinett. Jdika liinetti (F, joonis 11) kasutatakse treitava detaili toeta-
miseks, kui detaili ei soovita toetada tsentriga. Jdik liinett on kinnitatud
sidngi kiilge poldiga, mutriga ja kinnitusplaadiga. Liineti tugisdrmede ot-
sad, millele toetub treitav detail, peavad olema pidevalt mééritud, et vélti-
da nende enneagset kulumist.

Jiiga liineti seadistamine:

1. Vabasta kolm sisekuuskantpeaga kruvi.

2. Vabasta rihveldatud kruvi ja tdmba tugisdrmed viljapoole, kuni need
ei sega ja liikka liinett tooriku kohale. Kinnita liinett kohale.

3. Liikka tugisdrmed vastu toorikut ja kinnita sisekuuskantpeaga kruvide-
ga. Sormed peavad olema tooriku vastas, kuid mitte liigselt pigistama.
Maédri hodrdepunkte pliipdhise médrdega.

Liikuv liinett

Liikuv liinett (E, joonis 11) on kinnitatud supordile ja liigub koos 10i-
keriistaga. Sellel on vaid kaks tugisdrme, kuna kolmanda sdrme asemel on
16ikeriist. Liikuvat liinetti kasutatakse pikkade elastsete toorikute treimi-
sel. Liinett takistab tooriku labipaindumist 16ikejou mojul. Tugisdrmed re-
guleeritakse nagu jdigal liinetilgi, ilma Iotkuta, kuid pingevabalt.
Treimisel lisa vajaduse korral pliipShist midret.

Juhtimisseadmed

o >»m O

H Joonis 12

10.

11.

12.

13.

14.

15.

. Juhtpaneel: Asub spindlipuki esikiiljel.

Jahutusvedeliku liiliti: (A, joonis 12) Liilitab jahutusvedeliku pumba
sisse ja vilja.

Toite indikaatorlamp: (D, joonis 12) Pdleb alati, kui treipingi toide
on sisse liilitatud.

Avariiliiliti: (C, joonis 12) Vajuta masina funktsioonide peatamiseks.
(HOIATUS: Treipingi toide jddb ikkagi sisseliilitatuks). Lihtestami-
seks poora nuppu piripédeva.

Spindli hetkelise pooramise liiliti: (B, joonis 12) Spindli poorami-
seks vajuta hetkeks ja vabasta kohe.

Kiirustekasti liilituskangid: (F, joonis 12) Asuvad spindlipuki
esikiiljel. Spindli vajaliku kiiruse sisseliilitamiseks poora kange vasa-
kule voi paremale.

. Kiigukruvi/kédiguvolli suunavahetusnupp: (E, joonis 12) Asub

spindlipuki esikiiljel. Sellega vahetatakse ettenihke suunda. (HOIA-
TUS: Ara po6ra nuppu, kui masin to6tab.)

. Ettenihke seadistamise kangid: (H, joonis 12) Asuvad ettenihkekasti

esikiiljel. Kasutatakse ettenihke seadistamiseks treimisel ja keermesta-
misel.

Ulakelgu fiksaator: (pole niidatud) Ulakelgu taga asuv kang. Ulakel-
gu fikseerimiseks poora piripdeva ja tilakelgu vabastamiseks vastupi-
eva.

Joonis 13

. Ristkelgu lukk: (A, joonis 13) Ristkelgu kiiljel asuv kang. Ristkelgu

fikseerimiseks poora péripdeva ja ristkelgu vabastamiseks vastupéeva.

. Supordi lukk: (B, joonis 13) Kéepide asub supordi iilaosas. Supordi

fikseerimiseks poora kidepidet piripdeva. Vabastamiseks poora
vastupdeva. (HOIATUS: Enne supordi teisaldamist tuleb supordi lukk
vabastada, muidu vaib treipink viga saada.)

. Pikiliikumise kisiratas: (C, joonis 13) Asub supordipdllel. Supordi

liigutamiseks paremale poora kisiratast péripdeva. Supordi liigutami-
seks vasakule poora kisiratast vastupdeva.

. Piki/risti ettenihke kang: (E, joonis 13) Saab liikata iilemisse, kesk-

misesse ja alumisse asendisse. Kui kang on iileval, siis ristiettenihe on
aktiivne. Kui kang on all, siis pikiettenihe on aktiivne. Kui kang on
keskmises asendis, siis on voimalik kdigukruvi abil keermestada.
Kiaigumutri kang: (D, joonis 13) Asub supordipdllel. Kasutatakse
keermestamisel.

Ettenihke sisseliilitamise kang: (G, joonis 13) Asub supordipdllel.
Ettenihke sisseliilitamiseks tdsta iiles. Ettenihke viljaliilitamiseks va-
juta alla.

Reguleeritav ettenihkesidur: (F, joonis 13) Masina iilekoormuse
korral hakkab see libisema. Siis ettenihke kiirus viheneb. MARKUS:
Sidur on vabrikus seadistatud ning see ei vaja hilisemat seadistamist.
Kui see siiski osutub vajalikuks, siis toimi vastavalt supordipdllel ole-
vale skeemile.

Ristiliikumise késiratas: (H, joonis 13) Asub supordipdlle iilaservas.
Piéripdeva keeramine nihutab ristkelku tahapoole.

Ulakelgu kiisiratas: (J, joonis 13) Asub iilakelgu otsal. Ulakelgu ni-
hutamiseks poora pdripdeva voi vastupdeva.

Terahoidja fikseerimiskiepide: (K, joonis 13) Asub terahoidja
keskel. Vabastamiseks poora vastupdeva ja kinnitamiseks poora
paripdeva.
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Joonis 14

16. Pinooli fikseerimiskang: (A, joonis 14) Asub tsentripukil. Pinooli

fikseerimiseks poora paripdeva. Vabastamiseks poora vastupédeva.

17. Tsentripuki fikseerimiskang: (A, joonis 14) Asub tsentripukil.

Tsentripuki fikseerimiseks tdsta kang iiles. Vabastamiseks vajuta alla.
Kui tsentripukk saab viga suure koormuse, siis puki tdiendavaks toe-
tamiseks keera kinni puki paremal kiiljel olev mutter.

18. Pinooli kisiratas: (C, joonis 14) Pinooli edasiliikkamiseks poora

péripdeva ja tagasitdmbamiseks poora vastupdeva.

19. Tsentripuki ofset: (D, joonis 14) Tsentripukil on kaks kruvi, millega

saab nihutada tsentripukki pikkade koonuste treimiseks. Reguleerimi-
seks keera iihte kruvi vilja ja teist sisse. Reguleerimise ajal peab
tsentripuki fikseerimiskang olema avatud.

Joonis 15

20. Jalgpidur: (A, joonis 15) Piduri iilekandemehhanism asub pingi alu-

21.

22.

ses. Pidur asub spindlipuki rihmarattas. Pedaalile vajutamisel katke-
vad koik funktsioonid. (HOIATUS: Treipingi toide jddb ikkagi
sisseliilitatuks.

Mikroettenihke piiraja: (B, joonis 15) Kasutatakse koos kisietteni-
hkega. Késiratast saab poorata kuni piirajani. Mikroettenihke piirajat
saab treipingi séngil nihutada ning seejirel piiraja pohja all oleva kahe
kruviga fikseerida.

Siangi kate: (C, joonis 15) Saab puhastamiseks lihtsalt eemaldada.

Kasutamine
Ettenihke ja keermesammu valimine

A

B C D E

Joonis 16

. Vaata ettenihete ja keermesammude tabelit. See asub spindlipuki

esikiiljel (A, joonis 16).

. Vajaliku ettenihke voi keermesammu saavutamiseks poora kangid ja

nupud (B, C, D, E, joonis 16) vastavalt tabelile.

E F H G

Joonis 17

Keerme loikamine

1.
2.

Poora reeversnupp (A, joonis 17) soovitud asendisse.
Poora kangid (B,C, joonis 17) soovitud pdorete arvule vastavasse
asendisse.

. Vali kangidega (E, F, H, G, joonis 17) soovitud keermesamm.

Joonis 18
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4. Poora kang (D, joonis 18) neutraalasendisse.

5. Liilita sisse kdigumutter (A joonis 18).

6. Tee proovildige rdmpsmaterjaliga ja kontrolli tulemust enne kui
alustad tooriku to6tlemist.

Ulakelk. Ulakelk (C, joonis 18) on paigaldatud ristkelgule ning on podra-
tav 360°. Ulakelgu all on skaala (B, joonis 18), mis niitab iilakelgu kalde-
nurka.

Juhikute seadistamine. Kasutamise kidigus voib tekkida vajadus regule-
erida liikkuvaid komponente.

Suport. Supordi juhikute reguleerimiseks keera supordi taga molemal
pool asuvaid reguleerimiskruvisid.

Ristkelk. Ristkelgu juhiku reguleerimiseks keera juhiku esija tagaotsas
asuvaid reguleerimiskruvisid.

Ulakelk. Ulakelgu reguleerimiseks keera juhiku reguleerimiskruvisid.
Tsentripuki ofset. Viikese kaldenurgaga koonuse ldikamiseks toimub
tsentripuki seadistamine nii:

Joonis 19

1. Tsentripuki vabastamiseks liikka alla fikseerimiskang (A, joonis 19)
ja vabasta ekstsentrikvolli kuuskantmutter.

2. Anna jirele ja keera peale eesmist ja tagumist seadistuskruvi (B, joo-
nis 19). Méarkus: Niha on vaid eesmine seadistuskruvi.

Viiljaloike sektsiooni eemaldamine

1. Singi viljaldike kohal oleva sektsiooni eemaldamiseks keera vilja ne-
li sisekuuskantpeaga kruvi ja kaks kuuskantpeaga polti.

2. Kooniliste seadetihvtide vabastamiseks pinguta tihvtidel olevaid
mutreid. Pirast vabastamist eemalda tihvtid.

3. Niiiid on viljaldike sektsiooni voimalik eemaldada.

Viiljaloike sektsiooni paigaldamine

1. Puhasta viljalike sektsiooni pohi ja otsad hoolikalt.

2. Aseta sektsioon oma kohale sea selle otsad digesti.

3. Vabasta seadetihvtide mutrid ja liikka tihvtid kuni need sisenevad trei-
pingi singi.

4. Keera sisse neli sisekuuskantpeaga kruvi ja pinguta vaheldumisi, kuni
need on Kinni.

Rihma vahetamine ja seadistamine

1. Lahuta masin elektrivorgust.

2. Ava otsmine kate, eemalda alumine tagakate ja pdhjakate. Sellega
pidsed mootori ja kiilrihma juurde.

Joonis 20

3. Vabasta mutter (A joonis 20). Pista mootori alla lauatiikk, mida saad
kasutada kangina. Tdsta mootor iiles ja toesta ajutiselt.

4. Eemalda rihmad. Paigalda uued rihmad rihmaratastele.

5. Kergita mootorit ja eemalda ajutine tugi.

6. Rihma pingutamiseks keera lahti mutrit (B, joonis 20) ja pinguta mut-
rit (A, joonis 20), kuni sdrmega vajutades painduvad koik rihmad lidbi
umbes 3/4".

7. Pane katted tagasi ja iihenda treipink elektrivorguga.

Tsentripuki tsentreerimine spindlipuki suhtes

121n.

T e

2&a
F !-r:

T

Y Tailstock

\

\

Topslide

Headstock Joonis 21

1. Kinnita 12 tolli pikkune terassilinder tsentrite vahele (vaata joonist
21).

2. Kinnita indikaatorkell iilakelgu kiilge ja liiguta mdoteotsakut piki si-
lindri keskjoont.

Joonis 22

3. Kui seadistamine on vajalik, siis tsentripuki tsentreerimine on vdima-
lik seadistuskruvidega (A, joonis 22).
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Téissd kéiiyttoohjeessa annettuja teknisid tietoja on pidettdvi yleisluontoisina, eivditki
ne sido valmistajaa. Valmistajalla on téysi oikeus muuttaa ilmoittamatta laitteistoa
Jja tyokaluja tai niiden osia, pakkauksia tai tarvikkeita.

VAROITUS

. Lue koko kiyttdohje ennen koneen asentamista ja kdyttod.

2. Titd sorvia saa kdyttdad vain koulutuksen saanut ja kokenut henkil6sto.
Jos et tiedd, miten sorvityoskentely tapahtuu turvallisesti ja oikein, et
saa kdyttdd sorvia ennen kuin olet saanut riittdvd koulutuksen ja
opastuksen.

3. Kéytd aina hyvéksyttyjd suojalaseja tai hyviksyttyd suojanaamaria,
kun tyoskentelet sorvilla.

4. Tarkasta, ettd kone on oikein paikallaan.

5. Al koskaan kiyti solmiota, sormuksia, kelloja tai koruja, kun tyos-
kentelet koneella, ja kidri hihat kyynirpdiden ylipuolelle. Ald
koskaan kiyti viljid vaatteita, ja suojaa pitkit hiukset. Ald koskaan
kaytd kdsineita.

6. Pidd koneen ympdristo siistind ja puhtaana roskista, 6ljystd ja voitelu-

rasvasta.

18

11.
12.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.

25.

26.

. Pidd koneen suojukset aina paikoillaan, kun kéytit konetta. Jos joudut

ottamaan suojukset pois huollon aikana, ole erittdin varovainen ja
asenna ne takaisin vélittomésti.

. Pidd tydasento mielessd aina. Pysy oikeassa tyGasennossa niin, ettet

pédse horjahtamaan tai koskettamaan terid tai muita pyorivid osia.

. Katkaise virransyotto koneelle aina, kun sdadit tai kisittelet konetta.
. Kiyti oikeaa konetta. Kiytd vain tyokaluja ja tarvikkeita vain niihin

tehtiviin, joihin ne on tarkoitettu.

Vaihda varoitustarrat, jos ne ovat vioittuneet tai hdvinneet.

Keskity 100 prosenttisesti sithen, mité olet tekeméssa. Juttelu, muual-
le katsominen tai "pelleily" on vastuutonta toimintaa ja se voi johtaa
vakaviin vammoihin ja vahinkoihin.

. Pidd huolta, ettd sivulliset pysyvit turvallisen vilimatkan pddssé tyoa-

lueesta.

. Kéytd vain valmistajan suosittelemia tarvikkeita - virheelliset tarvik-

keet voivat olla vaarallisia.

. Ota tavaksesi tarkastaa, ettd avaimet ja sddtolaitteet on poistettu ko-

neesta ennen sen kdynnistysta.

. Ali tee koskaan tehtivii tai sitojd, joiden oikeasta suoritustavasta et

ole varma.

Pidé sormet poissa pyorivien osien ja terien ulottuvilta.

Tarkasta, ettd kaikki hihnansuojus on ehji ja paikallaan.

Ald koskaan jouduta lastuamista.

Al koskaan yriti siitiz konetta tai irrottaa terid tyon aikana.

Pidé terit aina terdvind.

Kaiytd huollossa aina alkuperdisvaraosia.

Mikili ylld annetut varoitukset ja ohjeet jitetdéin huomiotta, seurauk-
sena voi olla vakavia henkildvahinkoja.

Ald koskaan kidytd konetta, mikili olet lddkkeiden, huumeiden tai al-
koholin vaikutuksen alainen.

Tietty hionnassa, sahauksessa, kiillotuksessa, porauksessa ja muissa
rakennustoissd syntyvé poly sisdltdd kemikaaleja, joiden tiedetdén ai-
heuttavan syopdd, sikiovaurioita ja muita lisddntymishéirioita.
Tillaisia kemikaaleja ovat muun muassa:

Lyijypohjaisten maalien sisdltama lyijy.

Tiiliskivien, sementin ja muiden kivituotteiden sisdltdma piioksidi.
Arsenikki ja kromi kemiallisesti késitellyssd puussa.

Altistumisvaara riippuu siitd, kuinka usein tyoskentelet tillaisten aine-
iden parissa. Altistumista voidaan vihentdd tydskentelemilld hyvin
tuulettuvissa tiloissa ja kdyttdmallda hyviksyttyjd suojaimia, kuten
mikroskooppisia hiukkasia suodattavaa kaasunaamaria.




Tekniset tiedot

Pyoriva karki (MT4 - 14”/16” ZX-sorvit, MT5 - 18” ZX-sorvit)
Istukkaruuvin avain

Pyorea mutterinvaannin

Gap-Bridge-puikko

Sulaketta

Tyokalu

Maalikannu

Varaosaluettelo

Kayttoohje

TUOLENUMETO ... 20758 -0614 -0721 -0812
............................................................................................................... LL 1660 LL 1840 LL 1860
Tekniset tiedot:
Sorvauslapimitta rungon pAAIlA ..........ccccevecivireiinieneneceee mm 400 460 460
Sorvauslapimitta poikkikelkan paalla..........ccocoevvviecvinncinnecnne. mm 250 290 290
Sorvauslapimitta aukon PAAllA..........cccoeoiviriniinieneeeee mm 650 700 700
KArKIVALT .. mm 1500 1000 1500
Karapylkka:
i 80 80 80
D1-8 D1-8 D1-8
Karakartio ja VAIPPA.......ce.eeveieiriirieieieienee ettt MT 7 MT 7 MT 7
Karanopeuksia ........cccoveveiriiniiiiiniiieieee e 12 12 12
Karanopeuden kierrosalue SOHZ............ccoeueeviniiininincinniceieenae rpm 25-1800 25-1800 25-1800
Karanopeuden kierrosalue 60Hz..........c..ccoeereinininiiineneincee rpm 30-2160 30-2160 30-2160
VOIEIU ..o Roiskevoitelu Roiskevoitelu Roiskevoitelu
Vaihdelaatikko:
Pituus- ja poikKisyottojen IKm ........cccceeevieieineniiiininiciencnceeecicne 122 122 122
Pituussyottoalue (mm/rev)..... ... mm 0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
Poikkisyottoalue (MM/TEV) ......ccccovveeeueririeieienicieereeeeeeiese e mm 0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
Tuumakierteiden IKm.........ccocoovviiiiiiiiie 61 61 61
Tuumakierrealue ...........c.ceeivieueiinincieececeee e T.P.L 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
Mm-kierteiden KM .........ccoooiiiiiiiiiiiicc 24 24 24
Mm-KIEITealue .......c.oovvviviiiiiiiiiiiicic e mm 0.5-20 0.5-20 0.5-20
Terakelkka ja kelkka:
Suurin terakoko ..o mm 25x25 25x25 25x25
Terakelkan maks. SHITYMA.......ccoeerinieiiinineiicceecceeeeenae mm 130 130 130
Poikkikelkan maks. STIItYMaA........ccoeeruerieirienieinireiecseseeeeeene mm 230 230 230
Kelkan maks. SHITYMA ......ccoeovririiieinieieiniiciee e mm 1340 890 1340
Karkipylkka:
Karkipylkan holkin maks. SHItYM&......c..ccoeevevirenerinineneieenienne mm 130 130 130
Kirkipylkan holkin kartio MK 4 MK 5 MK 5
Muuta:

PAAMOOLIOTT ...ttt 230/400 3-fas 230/400 3-fas 230/400 3-fas
............................................................................................................... 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Nettopaino (NOIN) .......c.ceueueuriiieieieieieieieieieieieieeieiee e kg 2485/2630 2485/2630 2485/2630

f'i Tyokalulaatikon sisalto
e \ VAROITUS 1 Kuusiokoloavainsarja
Lue koko kiyttoohje ennen koneen asentamista ja I Kiintoavainsarja
kayttoa! 1 Karaholkki
Muuten seurauksena voi olla vakavia vahinkoja! 1 Karki
6 Saatopulttia
Toimituksen sisalto 6 Suitoalustaa
1 Sorvi 1 Uraruuvitaltta
1 Tukipylkka (sorviin asennettuna) 1 Ristipainen ruuvitaltta
1 Takapylkké (sorviin asennettuna) 1 Istukka-avain
1 250 mm kolmileukaistukka (sorviin asennettuna) 1 Terinpitoavain
1 320 mm nelileukaistukka 1 Lamppu
1 Tasolaikka (12”-tasolaikka - 14” ZX-sorvit; 16”tasolaikka - 167/18” 1 Jakoavain
ZX-sorvit) 1 Oljyruisku
I Tyokalulaatikko 1 Poikkisyottotuki
2 Turvatappia
1
1
1
1
5
1
1
1
1

19



600

Kuva 2

. Poista kuljetuskehikko sorvin ympdrilti.
. Irrota ruuvit, joilla sorvi on kiinnitetty kuljetusalustaan.
. Valitse sorvin sijoituspaikaksi kuiva ja hyvi valaistu paikka, jossa on

riittdvisti tilaa sorvin huoltotehtiviin kaikilla neljélld sivulla.

. Aseta terdstangot tai putket (riittdvdn suuret) sorvin reikiin kuvan 2

osoittamalla tavalla ja kiinnitd nostoliinat. Ali koskaan nosta karasta.
Nosta sorvi hitaasti kuljetusalustalta sopivalla nostolaitteella. Tarkasta,
ettd sorvi on tasapainossa ennen kuin nostat sen.

. Jotta sorvin tasapaino ei muuttuisi, sen tulee seistd tdysin suorassa.

Tarkasta sorvin suoruus tarkkuusvesivaa'alla johteista, sekd pituus- et-
td poikittaissuunnassa. Sdddd sorvi tdysin suoraan tyokalulaatikossa
olevien sditoalustojen ja sorvin séddtoruuvien avulla. Tyon tarkkuuden
vuoksi sorvin on oltava suorassa.

. Puhdista kaikki ruostesuojatut pinnat miedolla liuotinaineella, petrolil-

la tai dieseloljylla. Ald kiytd tinnerid, bensiinié tai maalinpoistoaineita.
Ne vahingoittavat maalipintaa. Suojaa kaikki puhdistetut pinnat ohuel-
la koneoljykalvolla (20W).

. Ota vaihdekotelo pois. Puhdista kaikki vaihteen osat ja voitele ne ohu-

ella kiinteilld rasvalla. Asenna kotelo paikalleen.

720 I

555 (765) [765],

175
22

558

6-M24x2

1701505 (715) [715] 1440 (1690) [2190]

2330 (2820) [3320]

ennen sulkuja annetut mitat koskevat sorveja 1840ZX ( ):ssa annetut mitat
koskevat sorveja 1660/1860ZX [ ]:ssa annetut mitat koskevat 1880ZX-
sorveja

Istukan esivalmistelu (kolmileukainen)

A VAROITUS

Lue Kkaikki ohjeet ennen istukan esivalmistelua!
Seurauksena voi muuten olla ihmisten ja/tai sorvin vakava

vahingoittuminen!

HUOM: Aseta kiskojen viliin istukan alle alusta, ennen kuin irrotat istu-
kan karasta.

1.

Pidé istukasta kiinni ja avaa vastapdivddn kaikkia istukkaruuveja 1/4
kierrosta. Kdyti tyokalulaatikossa olevaa avainta.

Irrota istukka varovasti karasta ja laske se sopivalle tydpinnalle.
Tarkasta tapit. Tarkasta huolellisesti, etteivit ne ole halkeilleet tai tai-
puneet kuljetuksen aikana. Puhdista kaikki osat huolellisesti liuotinai-
neella. Puhdista myos kara ja istukkaruuvit.

Voitele kaikki leuat ja istukan urat litiumrasvaputkilolla (nro 2).
Voitele kara, istukkaruuvit ja istukka ohuesti Mobil DTE® Oil Heavy
Medium -6ljylla.

6.

Kuva 3

Nosta istukka karan kérjelle ja paina se karaan. Kiristé istukka paikal-
leen istukkaruuvien avulla (1/4 kierrosta, myotipdividn). Istukkaruu-
vien merkin (A, kuvassa 3) tulee olla kahden nuolen vilissi, kun istuk-
karuuvi on Kkiristetty (B, kuvassa 3). Jos merkki ei osu kahden nuolen
viliin, ota istukka pois uudelleen ja sdddi tappeja kiertdmailld niitd ko-
ko kierros joko ulospéin (jos tappi ei saa otetta) tai sisddnpéin (jos tap-
pi on merkkien ulkopuolella).

Asenna istukka ja kiristé se paikalleen.

Voitelu

A VAROITUS

Sorvi on voideltava kauttaaltaan ja kaikissa siilioiden ol-
jynpinnan on oltava tyoskentelytasolla, ennen kuin sorvi
otetaan kiyttoon! Muuten sorvi voi vahingoittua vakavasti.

1

Kuva 4

. Karapylkkii — Oljytaso ei saa koskaan laskea optisessa silmiissi ole-
van merkin alapuolelle (A, kuvassa 4). Kdytd 6ljyd Mobil DTE® Oil
Heavy Medium. Kierrd karapylkén péilld oleva tulppa auki ja lisdd o6l-
jyi. Oljyn poistaminen: Kierri karapylkin vasemman puolen alataka-
kulmassa oleva tulppa auki. Tyhjennd 6ljy kokonaan ja poista kaikki
metallilastut. Vaihda 6ljy ensimméisen kerran kuukauden kéyton jél-
keen. Sen jilkeen 6ljy vaihdetaan joka toinen kuukausi.

. Vaihdelaatikko — Oljytaso ei saa laskea optisen silmin merkinnin
alapuolelle (B, kuvassa 4). Kiytd 6ljyd Mobil DTE® Oil Heavy
Medium. Oljyn lisiiminen: Avaa kannen kaksi ruuvia. Oljyn poista-
minen: Avaa tulppa (C, kuvassa 4) vaihdelaatikon vasemmalta puolel-
ta. Tyhjennd ja vaihda 6ljy kokonaan ensimmdiisen kerran kolmen
kuukauden kdyton jidlkeen. Sen jilkeen Oljy vaihdetaan kuuden kuu-
kauden vilein.

Kuva 5
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3. Lukkolevy — Oljytason tulee olla optisen silméin merkkien vilissi (A,
kuvassa 5). Kédytd 6ljyd Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Avaa oike-
alla ylhilli oleva 6ljytulppa (B, kuvassa 5) ja lisid 6ljyd. Oljyn pois-
taminen: Avaa lukkolevyn alaosassa oleva tulppa. Tyhjenni ja vaihda
0ljy kokonaan ensimmdisen kerran kolmen kuukauden kéyton jdlkeen.
Sen jilkeen Oljy vaihdetaan kerran vuodessa. Vedd keskusvoitelun
védnnin (C, kuvassa 5) ulos ja pidé sitd ulkona muutaman sekunnin
ajan niin, ettd pumppu tdyttyy oljylld. Kun vddnnin péistetdin, oljyd
virtaa eri piirien ldpi ja voitelee kanavat ja poikkikelkan. Tdmi te-
hddidn kaksi kertaa pdivéssd tai tarpeen mukaan. Kun 6ljytaso on las-
kenut merkin alle, 6ljyd on lisattdva.

Kuva 6

4. Johtoruuvi ja sybttokara: Voitelle oikealla puolella olevat 6ljykuulat
(A, kuvassa 6) joka pdivi 6ljyllda Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Kuva 7

5. Kelkka: Voitele kisipyoridn varren oljykuula (A, kuvassa 7) joka pi-
ivd 6ljylld Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

6. Terikelkka: Voitele terdkelkan pidlld olevat 6ljykuulat (B, kuvassa
7) joka piivi 6ljyllda Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

7. Poikkikelkka: Voitele 6ljykuula (C, kuvassa 7) joka pdivd oljylld
Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Kuva 8

8. Kirkipylkké: Voitele kirkipylkén pddlld oleva oljykuula (A, kuvassa
8) joka pdivi oljylla Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Jadhdytys

A VAROITUS

Noudata jiadhdytysnestevalmistajan antamia kéaytto-, huol-
to- ja késittelyohjeita.

1. Ota kotelo pois kirkipylkdn takaa, sorvin sokkelin takapuolelta.
Tarkasta, ettd jadhdytyspumppu ei ole siirtynyt kuljetuksen aikana.

3. Liitd kone sihkoverkkoon, kdynnistd jadhdytyspumppu ja tarkasta, ettd
jddhdytysneste kiertdd oikein.

4. Asenna kotelo takaisin.

Sihkoliitinnit

A VAROITUS

Kaikki siahkoliitinnit on annettava hyviksytyn asentajan
tehtéviksi! Muuten seurauksena voi olla vakavia vahinko-
ja ihmisille ja/tai sorville a muulle omaisuudelle!

Moottorin laskennallinen teho on 7,5 hv (5,5 KW), 230/460 V, ja se toi-
mitetaan 230 V:n jénnitteelle asetettuna. Tarkasta, ettd sorvin sijoituspai-
kalle saatavan virran voimakkuus vastaa sorvin vaatimuksia. Virtaliitdnta
on oikein tehty, jos kara pyorii vastapiivdan (karkipylkéstd katsottuna)
kun eteen-taakse sdddintd kddnnetddn. Jos istukka pyorii myotapdividdn, ir-
rota sorvi sdhkoverkosta, vaihda virtajohtimet (ei vihredd maajohdinta) ja
liitd sorvi uudelleen sihkoverkkoon.

Siirtyminen 230 V:n jénnitteestd 460 V:n jénnitteeseen

A VAROITUS

Katkaise virransyotto aina ennen siirtymisti! Muuten seu-
rauksena voi olla vakavia vahinkoja!

Paamoottori: Kytke johtimet uudelleen moottorin jakorasiassa olevan
kaavion mukaan.

Muuntaja: Avaa koneen takana karapylkidn puolella oleva sidhkopaneeli.
Kytke johto uudelleen 230 V:sta 460 V-liittimeen muuntajassa olevan
kaavion mukaan.

Jaahdytyspumppu: Avaa kirkipylkédn sokkelissa oleva kotelo.

Kytke

Kuva 9

Piikatkaisija: (A, kuvassa 9) Kdynnistidd ja sammuttaa koneen.
Voimavirtarasia: (B, kuvassa 9) Tarkasta, ettd sorvi on oikein maadoitet-
tu.

Yleiskuvaus

Kuva 10

Sorvin runko. Sorvin runko (A, kuvassa 10) on valmistettu valuraudasta,
joka on jaykkd materiaali ja synnyttdd tdrindd vidhin. Kaksi induktiokarka-
istua ja kiillotettua v-johdinta takaa terdkelkalle ja karapylkille tarkan oh-
jauksen. Pdadmoottori sijaitsee jalustassa karapylkin alla.

Karapylkki. Karapylkkid (B, kuvassa 10) on valmistettu valuraudasta, jo-
ka on jdykkd materiaali ja tuottaa tarkan lopputuloksen. Karapylkkd on
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kiinnitetty runkoon neljdlld kuusikantaisella ruuvilla. Kara on asennettu
kartiomaisiin tarkkuuslaakereihin.

Terikelkka. Terikelkka (C, kuvassa 10) on valettu korkealaatuisesta va-
luraudasta. Poikkikelkka on kiinnitetty terdkelkkaan ja kulkee sdrmétylld
luistilla, jota voidaan sditdd lovissa riittdvén vilyksen.

T:n mallinen tuki (D, kuvassa 10) on asennettu poikkikelkkaan (E, kuvas-
sa 10) ja kidntyy 360°. Teridkelkka ja poikkikelkka liikkkuvat sdrmityssi
luistissa ja niilld on vastakiilat. Terdkelkassa on nelisuuntainen terdnpidin.
Nelisuuntainen tersnpidin. Nelisuuntainen terdnpidin (F, kuvassa 10) si-
jaitsee terdkelkan pddlld ja mahdollistaa neljdn terdn asentamisen yhtd ai-
kaa. Muista kdyttdd vihintddn kahta lukitusruuvia, kun kéytit terid.

E\ 7
\
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A

A

Kuva 11

Lukkolevy. Lukkolevy (G, kuvassa 10) on asennettu terdkelkan paiille.
Lukkolevyd voidaan siirtdd nopeasti ja yksinkertaisesti sen etupuolella
olevalla pyorilld, joka liikuttaa hammastankomekanismia.

Karkipylkki. Kirkipylkkid (A, kuvassa 11) kulkee v-muotoisella tuella,
ja se voidaan kiinnittdd haluttuun kohtaan lukitsimella. Kérkipylkéssd on
erityisen vahva holkki, jossa on morsenkartio nro 4 tai 5 (18”-mallit).
Johtoruuvi ja syottokara. Johtoruuvi (B, kuvassa 11) ja syottokara (C,
kuvassa 11) on asennettu tydtason etureunaan. Ne liittyvédt vasemmalla
puolella vaihdelaatikkoon, ja niiden molemmissa pdissd on laakerit.
Molemmissa on turvatapit.

Syéttovaihdelaatikko. Vaihdelaatikko (D, kuvassa 11) on valmistettu
korkealaatuisesta valuraudasta ja asennettu tyotason vasemmalle puolelle.
Tukipylkki. Tukipylkkdd (F, kuvassa 11) kiytetddn keventiméin akse-
leiden kuormitusta kérkipylkén avoimessa pddssd. Tukipylkkd on kiinni-
tetty tyotasoon ja lukittu paikalleen alakautta ruuvilla, mutterilla ja lukko-
aluslevylld. Siirrettdvien vidntividen tyokappaleeseen osuvia kosketuspin-
toja on voideltava jatkuvasti, jotta ne eivét kuluisi tarpeettomasti.

Tukipylkiin sdéitiminen:

1. Avaa kolme kuusikantaista ruuvia.

2. Irrota uritettu ruuvi ja avaa vddntioitd niin paljon, ettd tukipylkkad
védntidineen voi siirtdd tyokappaleen ympdrilld. Kiinnitd tukipylkkd
oikeaan kohtaan.

3. Sijoita vddntiot huolellisesti tyokappaleelle ja kiristd kolme dsken avat-
tua kuusikantaista ruuvia. Védntididen tulee olla paikallaan tukevasti,
mutta ei liioitellun tiukalla. Voitele liukupinnan lyijypohjaisella rasval-
la.

Takapylkki

Takapylkkd (E, kuvassa 11) on asennettu kelkkaan ja se seuraa sorvinte-
rin liikkeitd. Tédhdn tarvitaan vain kaksi vidédntiotd, koska sorvinterd on
kolmannessa kohdassa. Takapylkkéd kdytetddn tyostettdessd pitkid ja ka-
peita tyokappaleita. Se estdd tyokappaletta taipumasta terien painon alla.
Viantiot kiinnitetddn kuten tukipylkéssd: ilman vilystd, mutta ei sitovasti.
Voitele aina huolellisesti lyijypohjaisella rasvalla tyon aikana.

Saitimet

orm O

H Kuva 12

1. Ohjauspaneeli: Sijaitsee karapylkin etupuolella.

Jadhdytyksen kdynnistys/sammutus: (A, kuvassa 12) Kdynnistdd ja
sammuttaa jadhdytyspumpun.

Virransyoton merkkivalo: (D, kuvassa 12) Palaa, kun sorviin on kyt-
ketty virta.

Hitéakatkaisija: (C, kuvassa 12) Sammuttaa koneen kaikki toiminnot.
(Huomaa: Sorvi saa kuitenkin edelleen virtaa). Katkaisija palautetaan
késntimalld sitd myStipaividn.

Kéynnistyspainike: (B, kuvassa 12) Kéynnistd kara painamalla kdyn-
nistyspainiketta lyhyesti.

2. Karapylkén vaihdevivut: (F, kuvassa 12) Sijoitettu karapylkén etu-
sivulle. Haluttu karanopeus saadaan siirtdimailld vipuja joko vasemmal-
le tai oikealle.

3. Suunnanvaihtovipu johtoruuvi/syottokara: (E, kuvassa 12) Sijaitsee
karapylkédn etusivun alaosassa vasemmalla. Syo6ttdsuunta muutetaan
vidntimelld. (Huomaa: Vidntimen asentoa ei saa muuttaa, kun kone on
kédynnissd.)

4. Syotonvalintavipu: (H, kuvassa 12) Sijaitsee karapylkdn etusivulla.
Kiytetddn kierteitys- ja syottonopeuden lisddmiseen.

5. Terédkelkan lukitsin: (ei kuvassa) Vipu sijaitsee teridkelkan takana.
Lukitse kddntdmalld myotdpdivddn ja avaa lukitus vastapdivddn kédidn-
tamalla.

Kuva 13

6. Poikkikelkan lukitus: (A, kuvassa 13) Vipu sijaitsee poikkikelkan va-
semmalla puolella. Lukitse kddntdmélld myotdpdivdédn ja avaa lukitus
vastapéividn kddntamalld.

7. Kelkan lukitus: (B, kuvassa 13) Salpa sijaitsee kelkan pailléd oikealla.
Lukitse kddntamilld myotapdivddn. Avaa lukitus vastapdivddn kddnta-
milld. (Huomaa: Kelkan lukituksen on oltava auki kun kelkkaa siirre-
tdédn, muuten sorvi voi rikkoutua.)

8. Pituusliikkeen ohjauspyori: (C, kuvassa 13) Sijaitsee lukkolevyssa.
Kiddnni ohjauspyordd myotdpédivéin, kun haluat siirtdd lukkolevyé ko-
hti karkipylkkdd (oikealle). Kddnnd ohjauspyordd vastapdivédn, kun
haluat siirtdd lukkolevyé kohti karapylkkdé (vasemmalle).
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9.Pituus-/poikittaissyottovipu: (E, kuvassa 13) Voidaan asettaa kolme-

en asentoon: ylos, keskelle ja alas. Vivun painaminen ylos vaikuttaa
poikittaissyottoon. Vivun painaminen alas vaikuttaa pituussyottoon.
Kun vipu on keskelld, ruuvi voidaan lukita lukkomutterilla.

10.Lukkomutterivipu: (D, kuvassa 13) sijaitsee lukkolevyn edessi.
Kiytetéddn kierteitykseen.

11.Syottohammasvipu: (G, kuvassa 13) Sijaitsee lukkolevyn edessi.
Kytkee, kun vipu viedéin yl6s. Irrottaa, kun vipu viedién alas.

12.Saadettéavi syottovipu: (F, kuvassa 13) Jos kone ylikuormittuu, se voi
alkaa luistaa. Silloin leikkuunopeutta on alennettava. Huomaa: Tdmi
asetus on kalibroitu tehtaalla, eikd sitd yleensd tarvitse muuttaa. Jos
asetus kuitenkin kaipaa sdétdmistd, toimi lukkolevyn etusivulla olevan
kaavion mukaan.

13.Poikittaisliikkeen ohjauspyori: (H, kuvassa 13) Sijaitsee lukkolevyn
yldpuolella. Sen kddntdminen myo6tdpdivadn saa poikkikelkan siirty-
méédn taaksepdin koneessa.

14.Terikelkan pituussiaddin: (J, kuvassa 13) Sijaitsee terdkelkan takana.
Siirréd kddntdmalld myoti- tai vastapdividn, tai lukitse.

15.Terdnpitimen lukitus: (K, kuvassa 13) Sijaitsee terdnpitimen yldosas-
sa. Lukko avautuu vastapéiviidn kiddntimalld ja lukittuu myotapdiviaian.

16.Kirkipylkdn holkin lukitus: (A, kuvassa 14) Sijaitsee kirkipylkissa.
Lukitse holkki kddntamailld myotipdivdan. Avaa lukitus vastapdivddn
kddntamalla.

17.Kirkipylkén lukitus: (B, kuvassa 14) Sijaitsee kirkipylkdssé. Lukitse
vetamalld ylospédin. Avaa lukitus alaspdin painamalla. Jos kérkipylkdn
kuormitus on suuri, voit varmistaa pitdvyyden kiristdimilld oikealla
olevaa kuusikulmaista kahvanpéita.

18.Kiirkipylkin holkin ohjauspyori: (C, kuvassa 14) Myotipdiviin
kddntdminen siirtdd holkkia ulospdin. Vastapdivddn kddntdminen saa
sen liikkumaan sisdénpdin.

19.Kirkipylkén sditoruuvin sdédtiminen: (D, kuvassa 14) Kérkipylkin
sokkelissa olevilla kahdella kuusikantaisella ruuvilla siirretddn kérki-
pylkkéd tyostdmistd varten. Kun toista ruuvia avataan ja toista kiriste-
tadn, karkipylkka siirtyy. Ala kiristé kirkipylkin lukitusta sdddon aika-
na.

Kuva 15

20.Jalkajarru: (A, kuvassa 15) Liikkuvat osat sijaitsevat tyotasossa.
Jarrulaite on sijoitettu karapylkédn hihnapyordédn. Pysdytd sorvi paina-
malla poljin alas. ((Huomaa: Sorvi saa edelleen virtaa.)

21.Mikrojarru: (B, kuvassa 15) Voidaan kéyttdd manuaalisyoton yhtey-
dessd. Asteikon avulla jarrua voidaan hienosdétdad. Mikrojarrua voi-
daan siirtdd tyotasolla, kun jarrun alla olevaa kahta kuusikantaista ruu-
via avataan.

22.Kotelo: (C, kuvassa 15) Kotelo on helppo ottaa pois jalustan puh-
distuksen ajaksi.

Toiminta
Syotto- ja Kierreasetukset

B C D E

Kuva 16

1. Ks. syotto- ja kierretaulukko karapylkin etusivulta (A, kuvassa 16).
2. Aseta vivut ja véddntimet (B, C, D, E, kuvassa 16) taulukossa annettui-
hin kohtiin.

Kuva 17

Kierteitys

1. Aseta sdéddin (A, kuvassa 17) haluttuun suuntaan.

2. Aseta sddtimet (B, C, kuvassa 17) halutulle nopeudelle.
3. Aseta haluttu kierre séitimilléd (E, F, H, G, kuvassa 17).

Kuva 18
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4. Aseta sdddin (D, kuvassa 18) oikeaan asentoon (vapaalle).

5. Kytke lukkomutterisdédin (A, kuvassa 18).

6. Tee koetyosto hukkakappaleella ja tarkasta tulos, ennen kuin aloitat
varsinaisen materiaalin tyOstdmisen.

Terikelkka. Terikelkka (C, kuvassa 18) on asennettu poikkikelkan piélle
ja se kédntyy 360°. Suojuksen alla on kalibrointiasteikko (B, kuvassa 18),
jonka avulla terikelkka voidaan asettaa haluttuun kulmaan.

Vastakiilan sddtdminen. Jonkin ajan kuluttua joitakin liikkuvia osia jou-
dutaan sditdimédn kulumisen takia.

Kelkka. Kelkan jarruvoimaa sidddetdidn kddntamailld kelkan sivussa olevia
ruuveja.

Poikkikelkka. Poikkikelkan jarruvoimaa sdddetddn kaantdmalld vastakii-
lan etu- ja takaosassa olevia ruuveja.

Terikelkka. Sdddd terdkelkan jarruvoimaa ruuveja kiddntamalla.
Karkipylkin sdatoruuvi. Seuraavassa kuvataan karkipylkidn asetus pe-
ruskartioiden valmistusta varten:

Kuva 19

1. Aseta irrotettu kirkipylkkd painamalla lukitusvipu alas (A, kuvassa
19) ja irrottamalla kuusikulmaisen pdén, epidkeskoakseli.

2. Vaihtoehtoisesti: Avaa ja kiristd etummaista ja takimmaista sdatoruu-
via (B, kuvassa 19). Huom: Kuvassa nikyy etummainen sdtoruuvi.

Ohjaimen irrottaminen

1. Ohjaimen irrottaminen: Avaa neljd kuusikantaista ruuvia ja kaksi kuu-
siopulttia.

2. Vapauta kartiomaiset sddtotapit kiristamailld tapit. Kun ne on vapautet-
tu, ne voidaan ottaa pois.

3. Myos ohjain voidaan ottaa nyt pois.

Ohjaimen asentaminen

1. Puhdista ohjaimen alapuoli ja pééat hyvin.

2. Asenna ohjain takaisin paikalleen ja kohdista péit.

3. Avaa ohjaustappien ruuvit ja paina ne tyGtasoon ohjaimen avulla.

4. Vaihda kaikki neljd kuusikantaista ruuvia ja kiristd ne ristiin kunnes
kaikki ovat hyvin kiinni.

Hihnan vaihtaminen ja sditdminen

1. Katkaise koneen virransyotto.

2. Avaa vaihdelaatikko, ota pois alempi suojusta takaa ja alempi suojus
sivulta. Nyt moottori ja kiilahihna ovat nidkyvissa.

Kuva 20

3. Avaa kuusiokoloruuvi (A, kuvassa 20). Laita moottorin alla puupalik-
ka, jota voi kidyttdad vipuna. Nosta moottoria ja lohkoa tilapdisesti.

4. Ota hihnan pois. Aseta pyorille uudet hihnat.

5. Asenna hihnat moottoriin ja ota puupalkki pois.

6. Kiristd hihnat avaamalla ruuvi (B, kuvassa 20) ja kiristdmalld ruuvi (A,
kuvassa 20, kunnes hihnat painuvat vajaat 2 cm (3/4”).

7. Asenna kotelot ja liitd sorvi sdhkoverkkoon.

Kirkipylkén kohdistaminen karapylkkién

121n.
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Headstock Topslide Kuva 21

1. Kiinnitd 12 tuuman kiillotettu terdskara karapylkéin ja kirkipylkén
keskipisteiden viliin (ks. kuva 21).
2. Kiinnitd kéddntokelkkaan mittakello ja tarkasta karan keskilinja.

Kuva 22

3. Jos kohdistusta on sdddettivi, suuntaa kirkipylkkadd sadtoruuvilla (A,
kuvassa 22).
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The specifications in this manual are given as general information and are not bin-
ding. Equipment and Tools reserves the right to effect, at any time and without prior
notice, changes or alterations to parts, fittings, and accessory equipment deemed ne-
cessary for any reason whatsoever.

WARNING

1. Read and understand the entire instruction manual before attempting
assembly or operation.

2. These lathes are designed and intended for use by properly trained
and experienced personnel only. If you are not familiar with the pro-
per and safe operation of a lathe, do not use until proper training and
knowledge have been obtained.

3. Always wear approved safety glasses/face shields while using this
machine.

4. Make certain the machine is properly grounded.

5. Before operating the machine, remove tie, rings, watches, other jewel-
ry, and roll up sleeves above the elbows. Remove all loose clothing
and confine long hair. Do not wear gloves.

6. Keep the floor around the machine clean and free of scrap material,
oil and grease.

7. Keep machine guards in place at all times when the machine is in use.
If removed for maintenance purposes, use extreme caution and repla-
ce the guards immediately.

11.

12

13.
14.

16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.

26.

. Do not over reach. Maintain a balanced stance at all times so that you

do not fall or lean against blades or other moving parts.

. Make all machine adjustments or maintenance with the machine un-

plugged from the power source.

. Use the right tool. Don't force a tool or attachment to do a job which

it was not designed for.
Replace warning labels if they become obscured or removed.

. Give your work undivided attention. Looking around, carrying on a

conversation, and "horse-play" are careless acts that can result in seri-
ous injury.

Keep visitors a safe distance from the work area.

Use recommended accessories; improper accessories may be hazar-
dous.

. Make a habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are

removed before turning on the machine.

Never attempt any operation or adjustment if the procedure is not un-
derstood.

Keep fingers away from revolving parts and cutting tools while in
operation.

Keep belt guard in place and in working order.

Never force the cutting action.

Do not attempt to adjust or remove tools during operation.

Always keep cutters sharp.

Always use identical replacement parts when servicing.

Failure to comply with all of these warnings may cause serious injury.
Never operate the machine under the influence of medication, drugs
or alcohol.

Some dust created by power sanding, sawing, grinding, drilling and
other construction activities contains chemicals known to cause can-
cer, birth defects or other reproductive harm. Some examples of these
chemicals are:

Lead from lead based paint

crystalline silica from bricks and cement and other masonry products,
and

arsenic and chromium from chemically-treated lumber.

Your risk from those exposures varies, depending on how often you
do this type of work. To reduce your exposure to these chemicals:
work in a well ventilated area, and work with approved safety equip-
ment, such as those dust masks that are specifically designed to filter
out microscopic particles.
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-0614 -0721 -0812

LL 1660 LL 1840 LL 1860
Capacities:
SWING OVer Bed......c.coviiiiiiiiiiiiiieccsceee s mm 400 460 460
Swing over Cross SHAe.......c.coveiirieiiiriieireceecceee e mm 250 290 290
SWiIng through Gap .....ccoeevveieiirieeieec s mm 650 700 700
Distance between CEnters.........c..cveereieieririeirereeeeeeeneeeeeeeeenene mm 1500 1000 1500
Headstock:
Hole through Spindle... .. mm 80 80 80
SPINAle MOUNL.......coiiiiiiiiiciciiicicc et D1-8 D1-8 D1-8
Spindle Taper With SICEVE ........cccoeviiiriiriiiiinececece e MT 7 MT 7 MT 7
Number of Spindle SPeeds ..........cccoveirereirineiiiiniceece e 12 12 12
Range of Spindle Speeds SOHZ...........cccouveieirinecninnciricceeenae rpm 25-1800 25-1800 25-1800
Range of Spindle Speeds 60HZ.........ccccoeoiviriinineiiincnceeeee rpm 30-2160 30-2160 30-2160
Lubrication Method ..........ccccoueiririeininiieiiieiee st Splash Splash Splash
Gearbox:
Number of Longitudinal and Cross Feeds .........cccccoeveinininiincncnnne 122 122 122
Range of Longitudinal Feeds (mm/rev).. .. mm 0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
Range of Cross Feeds (IMM/T@V) .....ccoeerveririreniiiiincicenesieeeee mm 0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
Number of Inch Threads ..........ccocooveieiririeiiiincinccecceeecee 61 61 61
Range of Inch Threads...........ccccooveioinicninicieceeces T.PL 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
Number of Metric Threads .........ccoeieereririnenieiieneeeeeeee e 24 24 24
Range of Metric Threads ..........cccceevievininieiinienencieiceeseeeene mm 0.5-20 0.5-20 0.5-20
Compound and Carriage:
Maximum TOOL SIZE ....c.ooveuiririeiiieiiieireceeeeecee e mm 25 x 25 25 x 25 25 x 25
Maximum Compound Slide Travel ..........coccccovrevinneinnecinnne mm 130 130 130
Maximum Cross Slide Travel........cccccovereinineneinicncnceene mm 230 230 230
Maximum Carriage Travel........c.cooeveoiiniiiineneiicesceeene mm 1340 890 1340
Tailstock:
Tailstock Sleeve Travel ........ccocoeeveiieininiiininceeeeeeccee mm 130 130 130
Taper in Tailstock Sleeve ... MK 4 MK 5 MK 5
Miscellaneous:

MAIN MOTOT ...ttt 230/400 3-fas 230/400 3-fas 230/400 3-fas
............................................................................................................... 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Net Weight (APProX.) ...cccucececieieicicieicieieieecieieieieeieeeieeee e kg 2485/2630 2485/2630 2485/2630

Tool Box Contents
. Hex Wrench Set
Warning Open End Wrench Set
Read and understand the entire contents of this ma- Spindle Sleeve
nual before attempting set-up or operation! Failure to comply Center
may cause serious injury! Leveling Bolts
Leveling Pads

Contents of the Shipping Container

Flat Blade Screwdriver

1
1
1
1
6
6
1
1 Lathe 1 Cross Point Screwdriver
1 Steady Rest (mounted on lathe) 1 Chuck Wrench
1 Follow Rest (mounted on lathe) 1 Tool Post Wrench
1 250mm Three Jaw Chuck (mounted on lathe) 1 Light bulb
1 320mm Four Jaw Chuck 1 Adjustable Wrench
1 Face Plate (12” face plate for 14” ZX lathes 16” face plate for 16”/18” 1 0il Gun
ZX lathes) 1 Cross Feed Handle
1 Tool Box 2 Shear Pins
1 Live Center (MT4 for 14”/16” ZX lathes MTS5 for 18” ZX lathes)
1 Key For Cam Locks
1 Round Nut Spanner
1 Gap-Bridge Pin Driver
5 Fuse
1 Taper Piece
1 Paint Can
1 Parts List
1

Operator’s manual
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Uncrating and Clean-Up

Fig.2

. Finish removing the wooden crate from around the lathe.

. Unbolt the lathe from the shipping crate bottom.

. Choose a location for the lathe that is dry, has good lighting, and has
enough room to be able to service the lathe on all four sides.

. Sling lathe after placing steel rods or pipes (of sufficient strength) into
holes of lathe stand as diagrammed in Fig. 2. Do not lift by spindle.
With adequate lifting equipment, slowly raise the lathe off the shipping
crate bottom. Make sure lathe is balanced before moving.

. To avoid twisting the bed, the lathe's location must be absolutely flat
and level. Check for a level condition using a machinist's precision le-
vel on the bedways both front to back and side to side. The leveling
pads included in the toolbox and the leveling screws in the lathe base
will help you to reach a level condition. The lathe must be level to be
accurate.

. Clean all rust protected surfaces using a mild commercial solvent, kero-
sene or diesel fuel. Do not use paint thinner, gasoline, or lacquer thin-
ner. These will damage painted surfaces. Cover all cleaned surfaces
with a light film of 20W machine oil.

.Remove the end gear cover. Clean all components of the end gear as-
sembly and coat all gears with a heavy, non-slinging grease. Replace
cover.

720 LDI
~ [\
— Q\,
555 (765) [765]
8 8
6-M24x2 0

170|505 (715) [715] 1440 (1690) [2190]

2330 (2820) [3320]

sizes before are for 1840ZX Machines sizes in () are for 1660/1860ZX
Machines sizes in [ ] are for 1880ZX Machine

Chuck Preparation (Three Jaw)

A WARNING

Read and understand all directions for chuck preparation!
Failure to comply may cause serious injury and/or damage

to the lathe!

Note: Before removing the chuck from the spindle, place a way board
across the bedways under the chuck.

1.

Support the chuck while turning six camlocks 1/4 turn counter-clock-

wise with the cam lock key enclosed in the toolbox.

. Carefully remove the chuck from the spindle and place on an adequate
work surface.

. Inspect the camlock studs. Make sure they have not become cracked or

broken during transit. Clean all parts thoroughly with solvent. Also

clean the spindle and camlocks.

Cover all chuck jaws and scroll inside the chuck with #2 lithium tube

grease. Cover the spindle, cam locks, and chuck body with a light film

of Mobil DTE® Oil Heavy Medium oil.

6.

Fig.3

Lift the chuck up to the spindle nose and press onto the spindle.
Tighten in place by turning the cam locks 1/4 turn clockwise. The in-
dex mark (A, Fig. 3) on the camlock should be between the two indic-
tor arrows when tight (B, Fig. 3). If the index mark is not between the
two arrows, remove the chuck and adjust the camlock studs by either
turning out one full turn (if cams will not engage) or turning in one full
turn (if cams turn beyond indicator marks).

Install chuck and tighten in place.

Lubrication

A CAUTION

Lathe must be serviced at all lubrication points and all re-
servoirs filled to operating level before the lathe is put into
service! Failure to comply may cause serious damage to the
lathe.

1.

Fig. 4

Headstock - Oil must be up to indicator mark in oil sight glass (A,
Fig. 4). Top off with Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Fill by remo-
ving the plug on the top of theheadstock. To drain, remove drain plug
on the left side of the headstock at the lower rear corner. Drain oil
completely and clean out all metal shavings. Refill after the first month
of operation. Then change oil in the headstock every two months.

. Gearbox - Oil must be up to indicator mark in oil sight glass (B, Fig.

4). Top off with Mobil DTE® Oil Heavy Medium. To add oil to the
gearbox, remove two screws on the top cover. To drain, remove drain
plug (C, Fig4) on the left side of the gearbox. Drain oil completely
and refill after the first three months of operation. Then change oil in
the gearbox every six months.

Fig. 5
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3. Apron - Oil must be between indicator marks in the oil sight glass (A,
Fig. 5). Top off with Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Remove oil
plug (B, Fig. 5) on upper right of apron to fill. To drain, remove drain
plug on bottom of apron. Drain oil completely and refill after the first
three months of operation. Then, change oil in the apron annually.
Pull knob (C, Fig. 5) on the one-shot lube system and hold for several
seconds to allow oil to fill the pump. When the knob is released, oil
will flow through various oil lines to lubricate the ways and cross slide
surface. Perform this twice daily or as needed. When the oil level is
below the indicator mark, oil must be added.

Fig. 6

4. Leadscrew & Feed Rod: Lubricate two ball oilers on the right side
bracket (A, Fig. 6) with Mobil DTE® Oil Heavy Medium oil daily.

5. Saddle: Lubricate ball oiler (A, Fig. 7) on handwheel shaft with Mobil
DTE® Oil Heavy Medium oil daily.

6. Compound Rest: Lubricate four ball oilers (B, Fig. 7) on top of com-
pound slide with Mobil DTE® Oil Heavy Medium oil daily.

7. Cross Slide: Lubricate one ball oiler (C, Fig. 7) with Mobil DTE® Oil
Heavy Medium oil daily.

Fig. 8

8. Tailstock: Lubricate one ball oiler (A, Fig. 8) on top of tailstock with
Mobil DTE® Oil Heavy Medium oil daily.

Coolant Preparation

A CAUTION

Follow coolant manufacturer’s recommendations for use,
care, and disposal.

1. Remove access cover on tailstock end at the rear base of the lathe.
Make sure coolant pump has not shifted during transport.

2. Pour four gallons (approx.) of coolant mix into the chip pan.

3. After machine has been connected to power, turn on coolant pump and
check to see that the coolant is cycling properly.

4. Replace access cover.

Electrical Connections

A WARNING

All electrical connections must be completed by a qualified
electrician! Failure to comply may cause serious injury
and/or damage to the machinery and property!

The main motor is rated at 7-1/2 HP (5.5KW), 230/460V and comes from
the factory prewired at 230V. Confirm power available at the lathe's loca-
tion is the same rating as the lathe. Power is connected properly when pul-
ling up on the forward-reverse lever causes the spindle to rotate counter-
clockwise as viewed from the tailstock. If the chuck rotates in the clock-
wise direction, disconnect the lathe from the power source, switch any
two of power leads (except ground wire green), and connect the lathe to
the power source.

To switch from 230V to 460V operation

A WARNING

Disconnect the machine from power source! Failure to do
So may cause serious injury!

Main Motor: Change the wires according to the diagram on the outside
of the motor junction box.

Transformer: Open electrical panel on rear of machine on the headstock
side. Switch wire from 230V terminal to 460V terminal as outlined on the
transformer.

Coolant Pump: Open access panel on the base at the tailstock end.
Change wires in coolant pump junction box according to diagram on the
outside of the junction box over.

Fig.9

Main Power Switch: (A, Fig.9) Turns power to machine on and off.
Power Source Cable Receiver: (B, Fig.9) Make sure the lathe is properly
grounded.

General Description

Kuva 10

Lathe Bed. The lathe bed (A, Fig. 10) is made of cast iron with low vibra-
tion and high rigidity. Two precision ground v-slideways, reinforced by
induction hardening and grinding, are an accurate guide for the carriage
and headstock. The main drive motor is mounted in the stand below
headstock.
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Headstock. The headstock (B, Fig. 10) is cast from high grade, low vibra-
tion cast iron. It is bolted to the bed by four hex socket cap bolts. In the
head, the spindle is mounted on precision taper roller bearings.

Carriage. The carriage (C, Fig. 10) is made from high quality cast iron.
The cross-slide is mounted on the carriage and moves on a dovetailed sli-
de which can be adjusted for play by means of the gibs.

The compound slide (D, Fig. 10), which is T-slotted, and mounted on the
cross slide (E, Fig. 10), can be rotated 360°. The compound slide and the
cross slide travel in a dovetailed slide and have adjustable gibs. A four
way tool post is fitted on the compound slide.

Four Way Tool Post. The four way tool post (F, Fig. 10) is mounted on
the compound slide and allows a maximum of four tools to be mounted at
the same time. Remember to use a minimum of two clamping screws
when installing a cutting tool.

Apron. The apron (G, Fig. 10) is mounted to the carriage. Quick travel of
the apron is accomplished by means of a bed mounted rack and pinion,
operated by a hand wheel on the front of the apron.

Fig. 11

Tailstock. The tailstock (A, Fig. 11) slides on a v-way and can be locked
at any location by a clamping lever. The tailstock has a heavy duty quill
with a Morse Taper #4, or Morse Taper #5 (18 models).

Leadscrew and Feed Rod. The leadscrew (B, Fig. 11) and feed rod (C,
Fig. 11) are mounted on the front of the machine bed. They are connected
to the gearbox at the left and are supported by bearings on both ends.
Both are equipped with shear pins.

Feed Gear Box. The gear box (D, Fig. 11) is made from high quality cast
iron and is mounted to the left side of the machine bed.

Steady Rest. The steady rest (F, Fig. 11) serves as a support for shafts on
the free tailstock end. The steady rest is mounted on the bedway and secu-
red from below with a bolt, nut and locking plate. The sliding fingers re-
quire continuous lubrication at the contact points with the workpiece to
prevent them from premature wear.

To set the steady rest:

1. Loosen three hex socket cap screws.

2. Loosen knurled screw and open sliding fingers until the steady rest can
be moved with its fingers around the workpiece. Secure the steady rest
in position.

3. Set the fingers snugly to the workpiece and secure by tightening three
hex socket cap screws. Fingers should be snug but not overly tight.
Lubricate sliding points with lead based grease.

Follow Rest

The traveling follow rest (E, Fig. 11) is mounted on the saddle and fol-
lows the movement of the turning tool. Only two fingers are required as
the place of the third is taken by the turning tool. The follow rest is used
for turning operations on long, slender workpieces. It prevents the workpi-
ece from flexing under the pressure of the cutting tool. The sliding fingers
are set similar to the steady rest, free of play, but not binding. Always
lubricate adequately with lead based grease during operation.

Controls

o >»m O

H Fig. 12

1. Control Panel: Located on front of headstock.

Coolant On-Off Switch: (A, Fig.12) turns coolant pump on and off.
Power Indicator Light: (D, Fig.12) Lit whenever lathe has power.
Emergency Stop Switch: (C, Fig.12) Depress to stop all machine fun-
ctions. (Caution: Lathe will still have power). Twist clockwise to reset.
Jog Switch: (B, Fig.12) Quickly depress and release to rotate the
spindle.

2. Headstock Gear Change Levers: (F, Fig.12) Located on front top
portion of headstock. Move levers left, or right to desired spindle
speed.

3. Leadscrew/Feed Rod Directional Lever: (E, Fig.12) Located on front
of headstock at left and lower section. Changing knob changes direc-
tion of feed. (Caution: Do not move knob while machine is running.)

4. Feed/Lead Selector Lever: (H, Fig.12) Located on front of headstock.
Used whenever setting up for threading or feeding.

5. Compound Lock: (not shown) Lever located on back of compound
slide. Turn clockwise to lock and counter-clockwise to unlock.

Fig. 13

6. Cross Slide Lock: (A, Fig.13) Lever located on left side of cross slide.

Turn clockwise to lock and counter-clockwise to unlock.

7. Carriage Lock: (B, Fig.13) Lock handle located on top right of carria-

ge. Turn clockwise to lock. Turn counter-clockwise to unlock.
(Caution: Carriage lock must be loose before moving carriage or dama-
ge to lathe may occur.)

8. Longitudinal Traverse Hand Wheel: (C, Fig.13) Located on the

apron assembly. Rotate hand wheel clockwise to move the apron as-
sembly toward the tailstock (right). Rotate the wheel counter-clockwise
to move the apron assembly toward the headstock (left).

9. Longitudinal/Cross Feed Selector Lever: (E, Fig.13) Can be pushed

to upper, middle and lower three positions. Push the lever up, cross
feed is effected. Push the lever down, longitudinal feed is effected.
When the lever is in the middle position, screws can be cut by enga-
ging the half nut.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Half Nut Lever: (D, Fig. 13) Located in the front of the apron assem-
bly. Used for threading.

Feed Engage Lever: (G, Fig.13) Located in the front of the apron as-
sembly. Pull lever up to engage. Push lever down to disengage.
Adjustable Feed Clutch: (F, Fig.13) When the machine is overloa-
ded, it can slip. Then cutting rate must be reduced. Note: This setting
has been calibrated at the factory and should not need adjustment. If
adjustment is necessary, follow the diagram on the front of the apron.
Cross Traverse Hand Wheel: (H, Fig.13) Located above the apron
assembly. Clockwise rotation moves the cross slide toward the rear of
machine.

Compound Rest Traverse Handle: (J, Fig.13) Located on the end of
the compound slide. Rotate clockwise or counter-clockwise to move,
or position.

Tool Post Clamping Lever: (K, Fig.13) Located on top of the tool
post. Rotate counter-clockwise to loosen and clockwise to tighten.

Tailstock Quill Clamping Lever: (A, Fig.14) Located on the
tailstock. Rotate clockwise to lock the sleeve. Rotate counter-clockwi-
se to unlock.

Tailstock Clamping Lever: (B, Fig.14) Located on the tailstock.
Lift up to lock. Push down to unlock. If the tailstock has a heavy load,
tighten the hexagon head at right side of the tailstock for auxiliary
locking.

Tailstock Quill Traverse Hand Wheel: (C, Fig.14) Rotate clockwise
to advance the quill and counter-clockwise to retract it.

Tailstock Off-Set Adjustment: (D, Fig.14) Two hex socket cap scre-
ws located on the tailstock base are used to off-set the tailstock for
cutting tapers. Loosening one screw while tightening the other will
off-set the tailstock. Do not clamp the tailstock lock handle when ad-
justing.

Fig. 15

Foot Brake: (A, Fig.15) The connecting rod mechanism is in the bed
stand. The braking device is in the pulley of the headstock. Depress
the pedal to stop all lathe functions. (Caution: lathe still has power.)
Micro Carriage Stop: (B, Fig. 15) can be used during manual feed
operation. The dial can be turned for fine tuning the position of the
stop. The micro carriage stop can be moved along the bed by loose-
ning the two socket head cap screws found on the bottom side of the
stop.

Bed Cover: (C, Fig. 15) can easily be removed to clean out the stand.

Operation
Feed and Thread Selection

B C D E

Fig. 16

1. Reference the feed and thread chart. Found on front of the headstock
(A, Fig.16).
2. Move levers and knobs (B, C, D, E, Fig.16) to the appropriate posi-
tion according to the feed and thread chart.
A B C
E F H G Fig. 17
Thread Cutting
1. Set forward/reverse lever (A, Fig.17) to desired direction.

2. Set selector levers (B, C, Fig.17) to desired R.P.M.
3. Select desired thread using levers (E, F, H, G, Fig.17).

Fig. 18
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4. Set Selector lever (D, Fig.18) to correct position (neutral).

Engage the half nut lever (A, Fig.18).

6. Make a test cut with scrap material and check results before cutting
regular material.

hd

Compound Slide. The compound slide (C, Fig.18) is located on top of the
cross slide and can be rotated 360°. There are calibrations in degrees (B,
Fig.18) below the rest to assist in placement of the compound to the desi-
red angle.

Gib Adjustments. After a period of time some of the moving components
may need to be adjusted due to wear.

Saddle. Turn gib screws on either side of the saddle at the rear to adjust
the drag on the saddle.

Cross Slide. Turn gib screws in the front and rear of the gib to adjust the
drag of the cross slide.

Compound Slide. Turn gib screws to adjust the drag of the compound sli-
de.

Tailstock Off-Set. Follow the procedure below to off-set the tailstock to
cut shallow tapers:

Fig. 19

1. Loosen tailstock in position by lowering locking handle (A, Fig.19)
and loosening hexagon head eccentric shaft.

2. Alternately loosen and tighten front and rear set screws (B, Fig.19).
Note: Front side set screw shown.

Removing Gap Section

1. To remove the gap section, remove four hex socket cap screws, and
two hex cap bolts.

2. Tighten the hex nuts on the tapered alignment pins to loosen the pins.
Once loosened, they can be removed.

3. Gap section can now be removed.

Installing Removable Gap Section

1. Clean the bottom and the ends of the gap section thoroughly.

2. Set gap section in place and align the ends.

3. Loosen the nuts on the locating pins and push down through the gap in
to the lathe bed.

4. Replace four hex socket cap screws and tighten alternately until all are
snug.

Belt Replacement and Adjustment

1. Disconnect machine from the power source.

2. Open end gear cover, remove lower rear cover and lower side cover.
This will expose the motor and V-belts.

3. Loosen hex nut (A, Fig.20). Place scrap piece of wood under motor to
act as lever. Lift motor up and block temporarily.

4. Remove belts. Install new belts onto pulleys.

5. Lift up on motor and remove temporary blocking.

6. Tension belts by loosening nut (B, Fig.20) and tighten nut (A, Fig.20)
until light finger pressure causes approximately 3/4" deflection on each
belt.

7. Install covers and connect lathe to the power source.

Aligning Tailstock to Headstock

121n.

[ LS ——

<A
F '!—‘h

e

\ II_IE‘ Y Tailstock

Topslide

Headstock Fig. 21

1. Fit a 12" ground steel bar between centers of the headstock and
tailstock (See Fig.21).

2. Fit a dial indicator to the top slide and traverse the center line of the
bar.

Fig. 22

3. If adjustment is needed, align the tailstock using the off-set screws (A,
Fig. 22) until the tailstock is aligned.
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LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

TURINYS

TUTIIYS ¢ttt ettt b e
Ispéjimai
Techniniai duomenys.
Tiekimo konteineryje esanciy komponenty SuUdetis...........oeeveerereeeenens
Komponenty iSkrovimas i§ konteinerio ir nuvalymas ..
Griebtuvo paruoSimas .
TEPIMAS ..ttt
AuSinimo skyscio paruo§imas
Elektriniy komponenty sujungimai .
Pagrindinis apraSymas .........coeoveerierieirienieineneneeeetee e
Valdymo elementai
Darbas tekinimo staklémis .
REUIAVIMAL ...ttt
EK atitikimo deKlaracija...........ccecveevveieenenieininieieinceeeeeseeeceenne

Siame naudojimo vadove nurodyti techniniai duomenys yra bendro informacinio
pobiidzio ir nejpareigoja gamintojo kokiu nors biadu. Kompanija ,,Equipment and
Tools* pasilieka teise¢ bet kuriuo metu ir be iSankstinio jspéjimo pakeisti komponen-
tus arba jy konstrukcijq, tvirtinimo detales ir papildomq jrangq, kai tai, kompanijos
nuomone, reikalinga dél bet kokiy prieZasciy.

ISPEJIMAS

1. Pries pradédami tekinimo stakliy sumontavimg arba eksploatavima,
perskaitykite ir supraskite visus naudojimo vadove pateiktus nurody-
mus.

2. Sios tekinimo staklés suprojektuotos ir pritaikytos tik tinkamai ap-
mokytiems ir kvalifikuotiems asmenims.Jeigu jus praktinés tinkamo ir
saugaus tekinimo stakliy eksploatavimo patirties, tai pradékite darba
staklémis tik po teorinio ir praktinio apmokymo.

3. Dirbdami Siomis tekinimo staklémis, visada naudokite tinkamus ap-
sauginius akinius/veido skydel;j.

4. Pasirapinkite, kad tekinimo staklés buty tinkamai jZemintos.

5. Prie§ pradédami darbg su tekinimo staklémis nusiimkite kaklaraistj,
ziedus, laikrodZius bei kitus papuoSalus ir paraitokite rankoves vir§ al-
kaniy.Nusirenkite laisvus drabuzius ir suriskite ilgus plaukus.
Nemuvekite darbiniy pirStiniy.

6. Pasirtpinkite, kad ant grindys prie tekinimo stakliy buty Svarios; nu-
valykite nuo grindy medZiagy atliekas, alyva ir tepalus.

7. Darbo su tekinimo staklémis metu visi apsauginiai skydeliai turi bati
sumontuoti numatytose vietose.Jeigu apsauginiai skydeliai iSmontuoti
techninés priezitiros darby metu, tai dirbkite ypac atsargiai ir sumon-
tuokite apsauginius skydelius iSkart po to, kai uzbaigéte techninés pri-
ezitros darbus.
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10.

11.

17.
18.

19.
20.

21.

22.

23.
24.

25.

26.

. Nesiekite rankomis per toli. Visada stovékite stabilios stovésenos pa-

deétyje, kad nenugritituméte ir neatsiremtuméte i tekinimo peilius arba
kitas judancias detales.

. Prie§ pradédami tekinimo stakliy reguliavimo arba techninés pri-

ezitiros darbus atjunkite stakles nuo maitinimo $altinio.

Naudokite tinkamus atliekamam darbui jrankius. Nebandykite atlikti
darba netinkamu jrankiu arba papildomu jtaisu, panaudodami per di-
dele jega.

Pakeiskite jspéjancius uZraSus ir simbolius, jeigu jie nejskaitomi arba
pasalinti.

. Visag démesj skirkite atlieckamam darbui. Dairymasis, kalbéjimas su

paSaliniais asmenimis ir jvairGs juokeliai darbo vietoje yra nertpestin-
gumas, keliantis sunkiy suzalojimy pavojy.

. Neleiskite pasaliniams asmenims priartéti prie darbo vietos.
. Naudokite rekomenduojamus papildomus jtaisus; netinkami papildo-

mi jtaisai kelia pavojy.

. Pries jjungdami tekinimo stakles jpraskite patikrinti, ar i$ stakliy iSim-

ti reguliavimui naudoti jrankiai ir verzliarakciai.

. Niekada neatlikite kokiy nors veiksmy arba reguliavimy, kuriy ne-

suprantate.

Laikykite pirStus atokiau nuo besisukanciy detaliy ir pjovimo jrankiy.
Pasirtipinkite, kad apsauginiai dirZeliy skydeliai bty sumontuoti ir
tinkamai pritvirtinti.

Nenaudokite pjovimui per didelés jegos.

Nebandykite reguliuoti arba iSmontuoti jrankius neiSjunge tekinimo
stakliy.

Pasirapinkite, kad darbui naudojami tekinimo peiliai visada buty
altrus.

Tekinimo stakliy detaliy pakeitimui naudokite tik tokias pacias origi-
nalias detales.

Siy jspéjimy nepaisymas gali sukelti sunkius suzalojimus.

Nedirbkite tekinimo staklémis, jeigu esate paveiktas vaisty, svaigaly
arba alkoholio.

Kai kurios dulkés, susidarancios apdirbimo smélio srautu, pjovimo,
§lifavimo, grezimo ir kity darby metu gali turéti savo sudétyje medzia-
gy, sukelianCiy véZzinius susirgimus, apsigimimus ir kitus reprodukci-
nius pakenkimus. Toliau nurodyti kai kuriy tokiy cheminiy medziagy
pavyzdziai:

Svinas i$ dazy, kuriy sudétyje yra §vino

kristalinis silicis i§ plyty, cemento ir kity miiro gaminiy, bei

arsenas ir chromas, iSsiskiriantys i§ chemikalais apdorotos medienos.
Tokiy medziagy poveikis jusy sveikatai priklauso nuo atitinkamy dar-
by daZnumo. Kenksmingy cheminiy medZiagy poveikio sumaZinimui
naudokite toliau nurodytas apsaugos priemones: pasirGpinkite, kad
darbo vietoje bty tinkama ventiliacija, naudokite tinkamas asmenines
apsaugos priemones, pvz., smulkiausias dulkiy daleles sulaikantj re-
spiratoriy.




Techniniai duomenys:

ATEDT e 20758 -0614 -0721 -0812
............................................................................................. LL 1660 LL 1840 LL 1860
Tekinimo parametrai:
Perslinkimas StOVE .........cccccvvviiiiiiiiiiiiiicice mm 400 460 460
Perslinkimas skersiniu $liauziklit..........cccccoeecervnenennne. mm 250 290 290
Perslinkimas tarpelitl.........c.cccvceveriiineneinencccnee mm 650 700 700
AtStUMAS tarP CENIIY ..ottt mm 1500 1000 1500
Suklys su griebtuvu:
SUKIIO QNZA . mm 80 80 80
Suklio montavimo SiStema.........cccoueueeeeirueueinrrueeriereerennenns D1-8 D1-8 D1-8
Suklio KIS SU JVOTe......ccuouiuiiiiiiiiiiiiiiicicicceicccee MT 7 MT 7 MT 7
Suklio stkiy SKAICIUS .....cccoevveveininiiiiiicicrcsceeceee 12 12 12
Suklio sukiy diapazonas SOHzZ...........cccceevevruenene. aps./min. 25-1800 25-1800 25-1800
Suklio sukiy diapazonas 60Hz............c.ccceceruennee. aps./min. 30-2160 30-2160 30-2160
Tepimo MEtOdas. .....c.coveveuiriirieirerieieieeeceeeceeee e Taskymas Taskymas Taskymas
Pavary déze:
ISilginio ir skersinio padavimo eigy skaiCius...............c...... 122 122 122
I8ilginio padavimo eigy diapazonas, (mm/aps.) ...mm 0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
Skersinio padavimo eigy diapazonas (mm/aps.)... mm 0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
Coliniy sriegiy skacius 61 61 61
Coliniy sriegiy diapazonas.. 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
Metriniy sriegiy skaicius..... 24 24 24
Metriniy sriegiy diapazonas 0.5-20 0.5-20 0.5-20
Sliauziklis ir vezimélis:
Maksimalds jrankio matmenys ...........cccocecevvvieriininnennes mm 25x25 25x25 25x25
Maksimali §liauziklio eiga...... ...mm 130 130 130
Maksimali skersiné $liauziklio eiga.. mm 230 230 230
Maksimali veZImelio €iga.........occoveevenveinenicnicrcnnnne. mm 1340 890 1340
Galinis centras:
Galinio centro JVOrés iga.........ccocvvvvivinucininiicicniencnnnes mm 130 130 130
Kiigis galinio centro jVOre€je..........oeceeveueueeerirueueenreucerennenns MK 4 MK 5 MK 5
Kiti techniniai duomenys:
Pagrindinis Variklis .........occoceveririnenieieeeeeeeeese e 230/400 3-fas 230/400 3-fas 230/400 3-fas
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Mase, neto (apytiKriai).........occoeeeuecccceececceecenes kg 2485/2630 2485/2630 2485/2630
Irankiy déZéje esantys jrankiai ir reikmenys
!Spéj imas 1 Sesiakampiy rakty rinkinys
Prie§ pradédami tekinimo stakliy paruoSimg eksplo- 1 Verzliarak¢iy su atviromis Ziaunomis rinkinys
atavimui ir darbg tekinimo staklémis, perskaitykite ir supras- 1 Suklio jvoré
kite visus naudojimo vadove pateiktus nurodymus! Sio nuro- 1 IScentravimo detalé
dymo nepaisymas kelia sunkiy suzalojimy pavojy! 6 Islyginimo varztai
. 3. . . v .. 6 ISlyginimo jdéklai
T1ek11pp kontglneryje esanciy komponenty sudétis 1 Plglfééias atlsukmvas
! Tel.qmmq staklés . . 1 KryZzminis atsuktuvas
1 Nejudanti atrama (sumontuota tekinimo staklése) 1 Griebtuvo raktas
1 Judanti atramg (sumontuota tfik{nm’j(? stakle§e) N 1 Tekinimo jrankio laikiklio raktas
1 250 .mm griebtuvas su trimis Zziaunomis (sumontuotas tekinimo 1 Apsvietimo lempa
staklése) 1 Reguliuojamas verzliaraktis
. L . g )
1 329 n.1m griebtuvas su ketgrlqmls Ziaunomis . 1 Tepaliné
1 Prlek1.ne .pl.okéte (.1 27 prlekme. Plokéte lfl” tekinimo stakléms ZX, 1 Skersinio padavimo eigos rankena
16”priekiné plokste 167/18” tekinimo stakléms ZX) 2 Kaistiai su nuopiova
S PJ
1 Irankiy déze 1 Besisukanti centravimo detalé (MT4 tekinimo stakléms 147/16” ZX
MTS5 tekinimo stakléms 18 ZX)
1 IScentriniy uZzrakty raktas
1 Apvaliy verzliy verzliaraktis
1 Tarpelio pertvaros kais¢iy kaltuvas
5 Saugiklis
1 Kaugine detalé
1 Dazy skardiné
1 Detaliy saraSas
1 Naudojimo vadovas operatoriui
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2 pav.

. Pasalinkite aplink tekinimo stakles esancias medines pakuotés detales.

. Atsukite varztus, kuriais tekinimo staklés pritvirtintos prie tiekimo
konteinerio apacios.

. Parinkite tekinimo stakléms tinkama sausa, gerai apSviestg ir pakanka-
mai erdvig vieta, kurioje prie tekinimo stakliy galima patogiai prieiti i§
visy keturiy pusiy.

. Ikiskite j 2 pav. Parodytas tekinimo stakliy stove esancias kiaurymes
pakankamai tvirtus plieninius strypus arba vamzdZius ir uzkabinkite
uz jy lyny kilpas. Nekelkite tekinimo stakliy uz suklio uzkabintu lynu.
Tinkamu keélimo jtaisu létai pakelkite tekinimo stakles nuo tiekimo
konteinerio dugno. Prie§ pervezdami patikrinkite, ar tekinimo stakles
yra stabilios pusiausvyros padétyje.

. Siekiant i§vengti stakliy stovo i§linkimo, tekinimo stakles reikia pasta-
tyti ant visiSkai ploks¢iy ir horizontaliy grindy. Patikrinkite grindy ly-
giagretumg preciziniu guls¢iuku, uzdedami ant stovo isilgine ir skersi-
ne kryptimis. Horizontalios padéties nustatymui panaudokite jrankiy
dézéje esancius iSlyginimo jdéklus ir stakliy korpuso iSlyginimo varz-
tus. Lygiagreti tekinimo stakliy padétis yra butina tikslaus ruosiniy ap-
dirbimo salyga.

. Nuvalykite visus nuo korozijos apsaugotus pavirSius Svelniai veiki-
anciu rinkoje parduodamu tirpikliu, Zibalu arba dyzelinu. Nevalykite
dazy skiedikliu, benzinu arba laky skiedikliu. Tokios medziagos
pazeidZia nudaZzytus pavirSius. Padenkite visus nuvalytus pavirSius
plonus masininés alyvos 20W sluoksniu.

. Nuimkite galinj krumpliaraciy dangtelj. Nuvalykite visus galinio
krumpliaraciy bloko komponentus ir sutepkite visus krumpliaracius
tirStu nelipniu tepalu. UZdékite dangtelj.

720 mI
=

555 (765) [765] |

22

600
558

6-M24x2

17

(=}

1440 (1690) [2190]
2330 (2820) [3320]

505 (715) [7157[

matmenys nurodyti stakléms 1840ZX (matmenys) nurodyti stakléems
1660/1860ZX [matmenys] nurodyti stakléms 1880ZX

Griebtuvo paruosimas (trijy Ziauny griebtuvas)

A ISPEJIMAS

Perskaitykite ir supraskite visus griebtuvo paruosimo nu-
rodymus! Nurodymy nepaisymas gali sukelti sunkius suza-
lojimus ir/arba tekinimo stakliy pazeidimus!

PASTABA: Prie§ nuimdami griebtuva nuo suklio, po griebtuvu ant stak-

liy stovo uzdékite plokste.

1. Atremkite griebtuva ir atsukite SeSis iScentrinius uzraktus 1/4 apsisuki-
mo prie§ laikrodzio rodykle, panaudodami jrankiy déZéje patiekty iS-
centriniy uZrakty raktg.

6.

. Atsargiai nuimkite griebtuva nuo suklio ir padékite ant tinkamo pa-
virSiaus.

. Apziurekite iScentriniy uzrakty strypelius. Patikrinkite, ar strypeliai
nejtriike arba neliiZe dél poveikiy perveZimo metu. Kruopsciai nuvaly-
kite visas detales tirpikliu. Taip pat nuvalykite suklj ir iScentrinius
uzraktus.

. Sutepkite visas griebtuvo Ziaunas ir viding suklio dalj li¢io tepalu Nr. 2
i§ tobelés. Sutepkite suklj, iScentrinius uZraktus ir griebtuvo korpusa
plonu alyvos Mobil DTE® Oil Heavy Medium sluoksniu.

3 pav.

. Pakelkite griebtuva iki priekinés suklio dalies ir uzspauskite griebtuva
ant suklio. UzZverzkite griebtuva Sioje padétyje, pasukdami iScentrinius
uzraktus 1/4 apsisukimo pagal laikrodZio rodykle. Zymé (A, 3 pav.),
esanti ant iScentrinio uzrakto, turi bati tarp dviejy rodykliy, kai iScent-
rinis uzraktas uzverztas (B, 3 pav.). Jeigu Zyme yra ne tarp dviejy ro-
dykliy, tai nuimkite griebtuva ir sureguliuokite iScentriniy uZrakty
strypelius, iSsukdami juos vieng visa apsisukima (jeigu uZraktai nesu-
veikia), arba jsukdami vieng visa apsisukima (jeigu uZraktai pasisuka
uz Zymiy).

Sumontuokite griebtuvy ir uzverzkite.

Tepimas

A Ispéjimas

Pries pradedant tekinimo stakliy eksploatavima sutepkite
visus stakliy tepimo taskus ir uZpildykite visus alyvos re-
zervuarus iki tinkamo darbinio lygio! Sio nurodymo nepai-
symas gali sukelti didelius tekinimo stakliy gedimus!

1

4 pav.

. Suklys su griebtuvu — alyvos lygis turi siekti Zyme kontroliniame

langelyje (A, 4 pav.). Jeigu reikia, papildykite alyva Mobil DTE® Oil
Heavy Medium. UZpildymui atsukite kamstj, esantj suklio su griebtuvu
virSutinéje dalyje. Jeigu norite iSleisti alyva, tai iSsukite alyvos iSleidi-
mo kams§tj, esantj suklio su griebtuvu apatiniame kairiame galiniame
kampe. Isleiskite visg alyva ir iSvalykite metalo droZles. Pakeiskite
alyva praéjus vienam meénesiui nuo tekinimo stakliy eksploatavimo
pradZios. Po to pakeiskite suklio su griebtuvu alyva kas du ménesiai.

. Pavary dezé — alyvos lygis turi siekti Zyme kontroliniame langelyje

(B, 4 pav.). Jeigu reikia, papildykite alyva Mobil DTE® Oil Heavy
Medium. Papildymui alyva atsukite du varZtus, esancius pavary dézés
virSutiniame dangtelyje. Jeigu norite iSleisti alyva, tai iSsukite alyvos
i§leidimo kamstj (C, 4 pav.), esantj kairéje pavary dézés puséje.
I8leiskite visg alyva ir pakeiskite nauja alyva, pra¢jus trims ménesiams
nuo tekinimo stakliy eksploatavimo pradZzios. Po to pakeiskite alyva
pavary dézéje kas SeSi ménesiai.
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3. Pagrindiné vezimélio ploksté — alyvos lygis turi buti tarp Zymiy kon-
troliniame langelyje (A, 5 pav.). Jeigu reikia, papildykite alyva Mobil
DTE® Oil Heavy Medium. Papildymui alyva atsukite alyvos kamstj
(B, 5 pav.), esantj pagrindinés vezimelio plokstés deSineje virSutineje
puséje. Jeigu norite iSleisti alyva, tai atsukite alyvos iSleidimo kamstj,
esantj pagrindinés vezimeélio plokstés apacioje. ISleiskite visa alyva ir
pakeiskite nauja alyva, pra¢jus trims ménesiams nuo tekinimo stakliy
eksploatavimo pradZios. Po to pakeiskite pagrindinés veZimélio
plokstés alyva kas vieneri metai. Patraukite centrinés tepimo sistemos
rankenele (C, 5 pav.) ir laikykite keleta sekundziy Sioje padétyje, kad
siurblys uZzsipildyty alyva. Kai rankenélé atleidZiama, alyva prateka
ivairiais tepimo vamzdeliais ir sutepa judanciy detaliy atraminius pa-
virSius bei kryZzminio Sliauziklio pavirSiy. Atlikite Sig procediira du
kartus per dieng arba tada, kai tai reikalinga. Jeigu alyvos lygis nesie-
kia Zymeés, tai papildykite alyva iki Zyme pazenklinto lygio.

6 pav.

4. Eigos varitas ir padavimo strypas: kiekvieng dieng sutepkite du tepi-
mo taskus su rutuliukais, esanc¢ius desinés pusés apkaboje (A, 6 pav.),
su alyva Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

7 pav.

5. Sukutis: kiekvieng dieng sutepkite tepimo taska su rutuliuku (A, 7
pav.), esantj rankenos aSyje, su alyva Mobil DTE® Oil Heavy
Medium.

6. Sliauziklio atrama: kiekvieng dieng sutepkite keturis tepimo taskus su
rutulivku (B, 7 pav.), esancius Sliauziklio atramos virSuje, su alyva
Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

7. Skersinis Sliauziklis: kiekvieng dieng sutepkite tepimo taska su rutuli-
uku (C, 7 pav.) su alyva Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

8 pav.

8. Galinis centras: kiekvieng dieng sutepkite tepimo taska su rutuliuku (A,
8 pav.), esant] galinio centro virSuje, su alyva Mobil DTE® Oil Heavy
Medium.

AuSinimo skyscio paruosimas

A ISPEJIMAS

Vykdykite ausinimo skysc¢io gamintojo pateiktus ausinimo
skysc¢io naudojimo, prieZiiiros ir utilizavimo nurodymus.

1. Nuimkite dangtelj galinio centro galin¢je dalyje, esancioje stakliy sto-
vo galinéje puséje. Patikrinkite, ar auSinimo skyscio siurblys pervezi-
mo metu nepersislinko.

2. Ipilkite keturis auSinimo skyscio galonus (apytikriai) i droZliy inda.

3. Po to, kai tekinimo staklés prijungtos prie maitinimo jtampos Saltinio,
Jjunkite auSinimo skyscio siurblj ir patikrinkite, ar ausinimo skystis tin-
kamai cirkuliuoja.

4. Sumontuokite dangtelj.

Elektriniy komponenty sujungimai

A ISPEJIMAS

Visus elektrinius sujungimus privalo atlikti kvalifikuotas
elektrikas! Nurodymuy nepaisymas gali sukelti sunkius
suzalojimus ir/arba tekinimo stakliy pazZeidimus ir turto
nuostolius!

Pagrindinio variklio galingumas yra 7,5 AJ (5,5 kW), maitinimo jtampa
230/460 V; variklis gamykloje i§ anksto sujungtas 230 V maitinimo jtam-
pai. Patikrinkite, ar tekinimo stakliy instaliavimo vietoje esantys kabeliai
tinkami stakléms reikiamos elektros galios tiekimui.

Maitinimo jtampa prijungta teisingai, jeigu pakélus priekinés — atbulinés
eigos svirtele aukStyn suklys sukasi prie§ laikrodZzio rodykle, Zitrint nuo
galinio centro puses. Jeigu suklys (griebtuvas) sukasi pagal laikrodZio ro-
dykle, tai atjunkite tekinimo stakles nuo maitinimo jtampos $altinio, po to
sukeiskite vietomis du bet kuriuos maitinimo kabelio laidus (iSskyrus za-
lig jZeminimo laidg) ir prijunkite tekinimo stakles prie maitinimo jtampos
Saltinio.

Perjungimas nuo maitinimo 230 V jtampa j maitinima
460 V jtampa

A ISPEJIMAS

Atjunkite tekinimo stakles nuo maitinimo Saltinio!
Sio nurodymo nepaisymas kelia sunkiy suzalojimy pavojy!

Pagrindinis variklis: Pakeiskite kabeliy prijungima, kaip nurodyta varik-
lio elektros sujungimy déZutés iSor¢je esancioje schemoje.
Transformatorius: Atidarykite elektriniy sujungimy dézute, esancig ga-
lingje tekinimo stakliy dalyje suklio su griebtuvu puséje. Perjunkite ka-
belj nuo 230 V jtampos kontakto ant 460 V kontakto, kaip nurodyta ant
transformatoriaus esancioje schemoje.

Ausinimo skyscio siurblys: atidarykite pri¢jimo prie siurblio skydelj,
esant] stakliy korpuse galinio centro gale. Pakeiskite kabeliy prijungima
ausinimo skyscio siurblio elektriniy sujungimy dézutéje, kaip nurodyta
sujungimy dézutés dangtelio iSoréje esancioje schemoje.
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9 pav.

Pagrindinis maitinimo jtampos perjungiklis: (A, 9 pav.). Siuo perjung-
ikliu tekinimo staklés jjungiamos/iSjungiamos.

Maitinimo kabelio jungtis: (B, 9 pav.). Patikrinkite, ar tekinimo staklés
tinkamai jZemintos.

Pagrindinis aprasymas

10 pav.

Tekinimo stakliy stovas. Labai mazai vibruojantis ir standus tekinimo
stakliy stovas (A, 10 pav.) pagamintas i§ ketaus. Dviem precizinémis V
formos $liauzikliy kreipianCiosiomis, uzgriidintomis indukcinio jkaitinimo
budu ir nuslifuotomis, tiksliai juda vezimélis ir suklys su griebtuvu.
Pagrindinis pavaros variklis sumontuotas stove Zemiau suklio su griebtu-
vu.

Suklys su griebtuvu. Suklys su griebtuvu (B, 10 pav.) i§lietas i$ aukStos
klasés mazai vibruojancio ketaus. Suklys su griebtuvu pritvirtintas prie
stovo keturiais varZztais su SeSiakampeémis galvutémis. Suklys sumontuotas
galvutéje ant preciziniy guoliy su kaiginiais ritinéliais.

Vezimélis. Vezimélis (C, 10 pav.) pagamintas i§ aukstos kokybés ketaus.
Skersinis SliauZiklis sumontuotas ant vezimélio ir juda iSdroZomis ir dygi-
ais prijungta kreipiancigja, kurios tarpelj galima sureguliuoti naudojantis
reguliavimo pleiStais.

§liauiikli (D, 10 pav.) su T formos isdroza, sumontuotg ant skersinio §li-
auziklio (E, 10 pav.), galima pasukti 360° kampu. Sliauziklis ir skersinis
Sliauziklis juda iSdroZomis ir dygiais prijungta kreipianciaja su reguliuoja-
mais pleistais. Tekinimo peilio keturiy krypCiy laikiklis pritvirtintas ant
Sliauziklio.

Tekinimo peilio keturiy krypc¢iy laikiklis. Tekinimo peilio keturiy
krypciy laikiklis (F, 10 pav.) sumontuotas ant laikiklio ir pritaikytas mak-
simaliai keturiy jrankiy sumontavimui vienu metu. Atsiminkite, kad teki-
nimo jrankio sumontavimui reikia naudoti du prispaudimo varZtus.
Pagrindiné vezimélio ploksté. Pagrindiné vezimélio ploksté (G, 10 pav.)
sumontuota ant vezimelio. Greitg vezimeélio eigg uZztikrina stove sumontu-
ota Sarnyrine pavara, valdoma plokstés priekyje sumontuota rankena.

11 pav.

Galinis centras. Galinis centras (A, 11 pav.) slysta V formos kreipiancia-
ja; galinj centra galima jtvirtinti bet kurioje padétyje jtvirtinimo svirtele.
Galinis centras turi didelei apkrovai pritaikyta suklio jvore su Morzés ku-
giu Nr. 4 arba Nr. 5 (18" modeliuose).

Eigos varZtas ir padavimo strypas. Eigos varztas (B, 11 pav.) ir padavi-
mo strypas (C, 11 pav.) sumontuoti priekinéje tekinimo stakliy stovo daly-
je. Sios detalés sujungtos su pavary déZe kairéje puséje ir abiejuose galuo-
se remiasi j guolius. Abi detalés jtvirtintos kaiS¢iais su nuopjovomis.
Padavimo eigos pavary dézé. Padavimo eigos pavary dézé (D, 11 pav.)
pagaminta i§ aukStos kokybés ketaus ir sumontuota kairéje tekinimo stak-
liy stovo puséje.

Liunetas. Liunetas (F, 11 pav.) atlieka aSiy atramos laisvame galinio cen-
tro gale funkcija. Liunetas sumontuotas stakliy stove ir i§ apacios pritvir-
tintas varztu, verzle ir pritvirtinimo plokste. Slydimo pirStus kontakto su
ruoSiniu taskais reikia nepertraukiamai tepti, siekiant iSvengti prieslaikinio
susidéveéjimo.

Liuneto reguliavimas:

1. Atleiskite tris varZtus su SeSiakampémis galvutémis.

2. Atleiskite rifliuotg varZta ir pakelkite slydimo pirStus tiek, kad liunetg
buty galima perslinkti, kai slydimo pir§tai yra ant ruoSinio.
Pritvirtinkite liunetg Sioje padétyje.

3. Nustatykite slydimo pirstus slydimo ruo$iniu padétyje ir pritvirtinkite
trimis varztais su SeSiakampémis galvutémis. Slydimo pirStai turi slysti
ruoSiniu, taciau neprisispausti per stipriai. Sutepkite slydimo taskus te-
palu, kurio sudétyje yra Svino.

Judantis liunetas

Judantis liunetas (E, 11 pav.) sumontuotas ant suktuko ir seka pasukamo
tekinimo jrankio eiga. Reikalingi tik du slydimo pirstai, nes treciojo pir§to
funkcija atlieka pasukamas jrankis. Judantis liunetas naudojamas ilgy ir
plony ruosiniy tekinimui. Tokio apdirbimo atveju judantis liunetas apsau-
go ruosinj nuo iSlinkimo dél pjovimo jrankio sukeliamo spaudimo.
Slydimo pirStai sureguliuojami panasiai kaip ir nejudanc¢iam liunetui — be
tarpelio, taCiau ir be susijungimo. Darbo metu visada pakankamai sutepki-
te tepalu, kurio sudétyje yra §vino.

Valdymo elementai

o >»m O

H 12 pav.
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1. Valdymo skydelis: priekin¢je suklio su griebtuvu puséje.

AuSinimo skysc¢io jjungimo/iSjungimo perjungiklis: (A, 12 pav.),
ijungia/i§jungia ausinimo skyscio siurblj.

Maitinimo jtampos indikatorius: (D, 12 pav.), §viecia, kai jjungta te-
kinimo stakliy maitinimo jtampa.

Avarinio iSjungimo perjungiklis: (C, 12 pav.), paspaudus §j perjung-
iklj iSjungiamos visos tekinimo stakliy funkcijos. (Ispé¢jimas: tekinimo
staklés vis dar prijungtos prie maitinimo jtampos Saltinio). Jeigu norite
nustatyti pradine avarinio i§jungimo perjungiklio biisena, tai pasukite
perjungiklj pagal laikrodZio rodykle.

Trumpos eigos perjungiklis: (B, 12 pav.), paspauskite ir greitai atle-
iskite, jeigu norite pasukti suklj.

2. Suklio su griebtuvu eigos pavaros perjungimo svirtelés: (F, 12
pav.), sumontuotos virSutinéje suklio su griebtuvu dalyje. Nustatykite
pageidaujamus suklio stkius, perjungdami svirteles kairén arba
desinén.

3. Eigos varzto/padavimo strypo eigos krypties perjungimo svirtelé:
(E, 12 pav.), sumontuota suklio su griebtuvu kair¢je apatineje dalyje.
Sia svirtele perjungiama padavimo eigos kryptis. (Ispéjimas: neperjun-
kite svirtelés, kai tekinimo staklés sukasi.)

Padavimo/zingsnio perjungiklio svirtelé: (H, 12 pav.), sumontuota
priekingje suklio su griebtuvu dalyje. Naudojama sriegimo arba pada-
vimo reZimo nustatymui.

4. Sliauziklio uzrakto svirtelé: (neparodyta), sumontuota galinéje 3li-
auziklio dalyje. Pasukite svirtele pagal laikrodZio rodykle SliauZziklio
jtvirtinimui, arba prie§ laikrodZio rodykle jtvirtintos biisenos iSjungi-
mui.

13 pav.

5. Skersinio Sliauziklio uZrakto svirtele: (A, 13 pav.), sumontuota ka-
iréje skersinio Sliauziklio pusé¢je. Pasukite svirtele pagal laikrodZio ro-
dykle SliauZiklio jtvirtinimui, arba prie§ laikrodZio rodykle jtvirtintos
busenos i§jungimui.

Vezimeélio uzraktas: (B, 13 pav.), uzrakto rankena sumontuota virSu-
tinéje deSinéje veZzimélio dalyje. VeZimélio jtvirtinimui pasukite ran-
kena pagal laikrodZio rodykle. Jtvirtintos biisenos i§jungimui pasukite
rankeng prie§ laikrodzio rodykle.

(Ispéjimas: prie§ veZzimélio perslinkimg reikia iSjungti veZimélio
uzrakta; prieSingu atveju gresia tekinimo stakliy pazeidimo pavojus).

6. ISilginés skersinés eigos rankena: (C, 13 pav.), sumontuota pagrin-
dinés vezimelio plokStés bloke. Jeigu norite perslinkti pagrindinés
plokstes bloka link galinio centro (desinén), tai sukite Sig rankeng pa-
gal laikrodzio rodykle. Jeigu norite perslinkti pagrindinés plokstés
bloka link suklio su griebtuvu (kairén), tai sukite rankeng prieS§
laikrodzio rodykle.

7. ISilginés/skersinés padavimo eigos perjungiklio svirtele: (E, 13
pav.), §ig svirtele galima perjungti j tris padétis: virSuting, viduring ir
apating. Perjungus svirtele j virSuting padétj, jjungta skersinio padavi-
mo eiga. Apatineje padétyje jjungta iSilginio padavimo eiga. Kai svir-
telé yra vidurinéje padétyje, varZty sriegimui galima naudoti pusverZzle.

8. Pusverzlés svirtelé: (D, 13 pav.), sumontuota pagrindinés vezimélio
ploksteés priekinéje dalyje. Naudojama sriegimui.

9. Padavimo eigos jjungimo svirtelé: (G, 13 pav.), sumontuota pagrin-
dinés vezimélio plokStés priekinéje dalyje. Padavimo eiga jjungiama
patraukus svirtele. Pastimus svirtele, padavimo eiga iSjungiama.

10.Reguliuojama padavimo eigos sankaba: (F, 13 pav.), perkrovos rezi-
me sankaba gali praslysti. Tokiu atveju pjovimo intensyvumg reikia
sumazinti. Pastaba: padavimo eigos sankaba sureguliuota gamykloje ir
sankabos nereikia reguliuoti. Jeigu prireikty reguliuoti sankaba, tai atli-
kite reguliavimo procediira pagal pagrindinés veZimélio plokstés prie-
kinéje dalyje esancia schema.

11.Skersinio strypo rankena: (H, 13 pav.), sumontuota vir§ pagrindinés
vezimélio plokstés bloko. Sukant $ig rankeng pagal laikrodZio rodykle,
skersinis Sliauziklis juda link galinés tekinimo stakliy dalies.

12.Sliauziklio atramos skersiné rankena: (J, 13 pav.), sumontuota Sli-
auziklio galinéje dalyje. Sukite rankeng pagal arba prie§ laikrodZio ro-
dykle Sliauziklio perslinkimui arba reikiamos padéties nustatymui.

13.Jrankiy laikiklio prispaudimo svirtelé: (K, 13 pav.), sumontuota
virSutinéje jrankiy laikiklio dalyje. Laikiklio atlaisvinimui pasukite
svirtele prie§ laikrodZio rodykle, laikiklio prispaudimui pasukite svir-
tele pagal laikrodZio rodykle.

Galinio centro jvoreés prispaudimo svirtelé: (A, 14 pav.), sumontuo-
ta ant galinio centro. Jeigu norite jtvirtinti jvore, tai pasukite svirtele
pagal laikrodZio rodykle. Jvorés atlaisvinimui pasukite svirtele prie§
laikrodZio rodykle.

14.Galinio centro prispaudimo svirtelé: (B, 14 pav.), sumontuota ant
galinio centro. Jeigu norite prispausti galinj centra, tai pakelkite svir-
tele aukstyn. Galinio centro atlaisvinimui paspauskite svirtele Zemyn.
Jeigu galinj centra veikia didelé apkrova, tai papildomam galinio cen-
tro jtvirtinimui uzverZzkite SeSiakampe galvute, esancig deSinéje galinio
centro puséje.

15.Galinio centro jvores skersinés eigos rankena: (C, 14 pav.), sukite
rankeng pagal laikrodZio rodykle jvorés iSstimimui, arba prie§
laikrodZio rodykle jvorés jtraukimui.

16.Galinio centro perslinkimo reguliavimas: (D, 14pav.), du varZtai su
SeSiakampémis galvutémis, esantys galinio centro atramoje, skirti gali-
nio centro perslinkimui naudojant pjovimo kuigius. Galinis centras per-
slenkamas atleidZiant vieng varzta ir uZverZiant Kkita varita.
Reguliavimo metu neuZspauskite galinio centro uZrakto svirtele.

15 pav.

20. Kojinis stabdis: (A, 15 pav.), sujungimo strypo mechanizmas yra te-
kinimo stakliy stove. Stabdymo jtaisas sumontuotas suklio su griebtu-
vu skriemulyje. Nuspaudus stabdZio pedalg, sustabdomos visos tekini-
mo stakliy funkcijos. (Ispéjimas: tekinimo staklés vis dar prijungtos
prie maitinimo jtampos Saltinio.)
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21. Vezimélio tikslaus sustabdymo stabdiklis: (B, 15 pav.), gali bati
naudojamas rankinio padavimo rezime. Skalé pasukama tiksliam
sustabdymo padéties sureguliavimui. Vezimelio tikslaus sustabdymo
stabdiklj galima perslinkti iSilgai tekinimo stakliy stovo, atleidus du
varZtus su iSdroZzomis raktui galvutése, esanCius apatineje stabdiklio
puséje.

22. Tekinimo stakliy stovo gaubtas: (C, 15 pav.), lengvai nuimamas, kai
reikia iSvalyti stova.

Darbas tekinimo staklémis
Padavimo ir sriegio pasirinkimas

B C D E

16 pav.

1. Zr. Padavimo ir sriegio parametry lentele, esancia priekineje suklio su
griebtuvu puséje (A, 16 pav.).

2. Perjunkite svirteles ir rankenéles (B, C, D, E, 16 pav.) i reikiamag pa-
deétj, kaip nurodyta padavimo ir sriegio parametry lenteléje.

17 pav.

Sriegio pjovimas

1. Perjunkite priekinés/atbulinés eigos svirtele (A, 17 pav.) j reikiamos
krypties padétj.

2. Perjunkite sukiy nustatymo svirteles (B, C, 17 pav.) j reikiamy siikiy
nustatymo padet;.

3. Svirtelemis (E, F, H, G, 17 pav.) nustatykite reikiamus sriegio para-
metrus.

18 pav.

4. Nustatykite perjungiklio svirtele (D, 18 pav.) i teisinga (neutralig) pa-
detj.

5. Jjunkite pusverZzlés svirtele (A, 18 pav.).

5. Atlikite bandomajj pjovima, panaudodami

6. Atlikite bandomajj sriegio pjovima, panaudodami medZiagos atliekas,
ir patikrinkite pjovimo rezultatg prie§ ruoSinio apdirbimg.

Sliauziklis. Sliauziklis (C, 18 pav.) sumontuotas skersinio SliauZziklio
vir§uje ir gali buti pasuktas 360° kampu. Zemiau atramos yra kalibravimo
skalé laipsniais (B, 18 pav.), naudojama Sliauziklio iSdéstymui pageidau-
jamu kampu.

Pleisty reguliavimas. Praéjus tam tikram tekinimo stakliy eksploatavimo
laikui dél nattiralaus susidéveéjimo gali prireikti suregulivoti kai kuriuos
judancius stakliy komponentus.

Sukutis. Pasukite pleiSto varZtus abiejose pusése galinéje sukucio dalyje,
tokiu biidu suregulivodami sukucio traukima.

Skersinis Sliauziklis. Pasukite pleito varztus, esancius prie§ pleista ir uz
pleisto, tokiu budu sureguliuodami skersinio SliauZiklio traukima.
Sliauziklis. Pasukite pleisSto varZtus, tokiu budu suregulivodami §liauzik-
lio traukima.

Galinio centro perslinkimas. Atlikite toliau nurodyta procediira galinio
centro perslinkimui, kai atliekamas negiliy kiigiy pjovimas:

19 pav.

1. Atlaisvinkite galinj centrg ir nustatykite reikiamoje padétyje, nuleisda-
mi Zemyn uZrakto svirtele (A, 19 pav.) ir atleisdami iScentring a§j su
SeSiakampe galvute.

2. Pakaitomis atleiskite ir uzverzkite priekinius ir galinius reguliavimo
varztus (B, 19 pav.). Pastaba: nuotraukoje matomi priekiniai regulia-
vimo varZtai.

Tarpelio bloko iSmontavimas

1. Tarpelio bloko iSmontavimui atsukite keturis varZtus su SeSiakampe-
mis i8drozomis galvutése ir du varztus su SeSiakampémis galvutémis.

2. Kuginiy reguliavimo kaisc¢iy atlaisvinimui uzverzkite Siy kaiSciy verz-
les. Atlaisvintus kai$¢ius galima iSimti.

3. Dabar galima nuimti tarpelio bloka.

Tarpelio bloko sumontavimas

1. Kruopsciai iSvalykite tarpelio bloko ertmés apacia ir galines dalis.

2. Istatykite tarpelio bloka tinkamoje padétyje ir sulyginkite galines da-
lis.

3. Atleiskite padéties nustatymo verzles ir jspauskite tarpelio bloka Ze-
myn | tekinimo stakliy stove esancig ertme.
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4. Isukite keturis varZtus su SeSiakampémis galvutémis ir pakaitomis uz-
verzkite tiek, kad varZtai priglusty.

DirzZeliy pakeitimas ir reguliavimas

1. Atjunkite tekinimo stakles nuo maitinimo jtampos Saltinio.

2. Nuimkite galinj pavaros gaubta, apatinj galinj ir apatinj Soninj gaub-
tus. Dabar galima pasiekti variklj ir trapecinius dirZelius.

3. Atleiskite SeSiakampe verzle (A, 20 pav.). Pakiskite po varikliu me-
dinj strypa, kuris bus naudojamas kaip svirtis. Pakelkite variklj ir lai-
kinai jtvirtinkite Sioje pakeltoje padétyje.

4. Nuimkite dirzelius. Uzdékite ant skriemuliy naujus dirZelius.

5. Pakelkite variklj ir iSimkite laikino variklio jtvirtinimo pakeltoje pa-
détyje priemones.

6. Itempkite dirzelius, atleisdami verzle (B, 20 pav.) ir uzverzdami
verzle (A, 20 pav.). Tinkamai jtempti dirZeliai lengvu pirSto paspaudi-
mu i$linksta mazdaug 3/4".

7. Sumontuokite gaubtus ir prijunkite tekinimo stakles prie maitinimo
itampos Saltinio.

Galinio centro padéties suklio su griebtuvu atzvilgiu sureguliavimas

1210,

—e T
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I Tailstock

.
e
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Headstock Topslide pav. 21

1. Jtvirtinkite 12" nuslifuotg plieninj strypg tarp suklio su griebtuvu cen-
tro ir galinio centro (Zr. 21 pav.).

2. UzZdékite tarpelio matuoklj su skale ant virSutinés kreipianciosios ir
perslinkite pagal strypo centro linijg.

22 pav.

3. Jeigu reikalingas reguliavimas, tai sureguliuokite galinio centro pers-
linkimo varZtais (A, 22 pav.), nustatydami tinkama padetj suklio su
griebtuvu atZvilgiu.
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Specifikacijas Saja rokasgramata ir sniegtas ka visparéja informacija un nav sa-
istoSas. Equipment and Tools patur sev tiestbas jebkura laika un bez iepriekseja pa-
zinojuma veikt dalu, stiprinajumu un piederumu aprikojuma izmainas vai modifika-
cijas, kadas uzskata par nepiecieSamu jebkadu iemeslu de].

BRIDINAJUMS

1. Pirms mééinﬁt uzstadit iekartu un ar to stradat, ar izpratni izlasiet visu
noradijumu rokasgramatu.

2. Sis virpoSanas darbmaginas ir konstrugtas un paredzetas tikai pienaci-
gi apmacTta un pieredz&jusa personala lietojumam. Ja pareiza un droSa
darba iemanas ar virpoSanas darbma$inu nav apgitas, nestradajiet ar
to, iekams nav izieta atbilstoSa apmaciba un iegtitas attiecigas zinaSa-
nas.

3. Sis iekartas lietoSanas laika vienmer valkajiet apstiprinatas aizsarg-
brilles/sejas aizsargu.

4. NodroSiniet, lai iekarta tiktu pareizi iezeméta.

5. Pirms sakt darbu ar iekartu, nonemiet kaklasaiti, gredzenus, pulks-
tenus, citas rotaslietas un uzrotiet piedurknes virs elkoniem. Novelciet
visu valigo apgerbu un sakartojiet garus matus zem galvas apsega.
Stradajot ar iekartu, nevelciet rokas cimdus.

6. Gridu ap iekartu uzturiet tru un nepiemétatu ar apstradato detalu par-
palikumiem; raugieties, lai uz tas nebutu ellas un smérvielu.

40

10.

11.

13.
14.
15.

16.

18

25.

26.

. Nesniedzieties pari

. Iekartas izmantoSanas laika tas aizsargiem vienmer jabut sava vieta. Ja

aizsargi ir nonemti tehniskas apkopes noliika, ievérojiet arkartigu pi-
esardzibu un nekavéjoties atlieciet tos atpakal vieta.

iekartai. Vienmér saglabajiet Iidzsvaru, lai
nedraudétu pakriSanas risks; nebalstieties pret asmeniem vai citam
kustTgajam dalam.

. Visus iekartas iereguléSanas vai tehniskas apkopes darbus veiciet tad,

kad iekarta ir atvienota no baroSanas avota.

Lietojiet atbilstoSus instrumentus. Neizmantojiet instrumentu vai pali-
gierici darbam, kadam tie nav paredzeti.

Ja bridinajuma uzlimes ir kluvusas nesalasamas vai ir nonemtas, aizvi-
etojiet tas ar jaunam uzlimeém.

. Pieversiet darbam nedalitu uzmanibu. SkatiSanas apkart, sarunasanas

un diZoSanas ar savam darba prasmém ir bezatbildiga riciba, kas var
izraisit smagu fizisku traumu.

Turiet apmekI&tajus drosa atstatuma no darba zonas.

Lietojiet ieteiktos piederumus; neatbilstigi piederumi var biit bistami.
Veidojiet ieradumu pirms iekartas ieslégSanas parbaudit, vai atsleégas
un regul&Sanas uzgrieZnatslegas ir no iekartas nonemtas.

Nekad neméginiet veikt kadu darbibu vai regulganu, ja procedira nav
izprasta.

. Darba laika turiet pirkstus atstatu no kustigajam dalam un griezoSaji-

em instrumentiem.

. Turiet siksnas aizsargu sava vieta un darba kartiba.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Nekad neforsgjiet grieSanas darbibu.

Neméginiet regulét vai nonemt instrumentus darbibas laika.

Vienmér uzturiet grieznus asus.

Veicot iekartas apkalpi, vienmer lietojiet identiskas rezerves dalas.

Visu $o bridinajumu neieverosana var izraisit smagu fizisku traumu.

Nekad nestradajiet ar iekartu, esot zalu, narkotiku vai alkohola ietek-

me.

Dazi putekli, ko rada elektropuléSana, slipéSana, urbSana un citi celtni-

ectbas darbi, satur kimikalijas, par kuram zinams, ka tas izraisa v&zi,

dzemdibu traumas vai citu reproduktivas sistémas kait€jumu. DaZi $a-

du kimikaliju piemeri ir:

* svins no krasas uz svina bazes;

o kristaliskais kvarcs no lgieée!iem un cementa, un citiem miréSanas
izstradajumiem un

e arséns un hroms no kimiski apstradatiem kokmaterialiem.

Jusu risks, ko izraisa So kimikaliju iedarbiba, ir atkarigs no ta, cik bi-

eZi jus veicat §ada veida darbu. Lai mazinatu $adu kimikaliju iedarbi-

bu, stradajiet labi ventiléta telpa un stradajiet ar apstiprinatu drosibas

aprikojumu, tadu ka putek]u maska, kas ir speciali veidota mikrosko-

pisku dalinu izfiltréSanai.




Specifikacijas

-0614 -0721 -0812

LL 1660 LL 1840 LL 1860
Iespéjas:
VEZziens Virs PAMatnes .........coecerveveerrenveeerenreneeneennenes mm 400 460 460
Veéziens virs Skérsslidpa... ...mm 250 290 290
Veéziens cauri atverei........ ...mm 650 700 700
Atstatums Starp CENLrien ........ocovveeveerereeeerenrereeneenenes mm 1500 1000 1500
Kustigo dalu korpuss:
ALVEIE VAIPSIA ...ttt mm 80 80 80
Varpstas PAMANE.........cc.ceevieueerereeieeieeneeeeeneneeee e D1-8 D1-8 DI1-8
Varpstas Konuss ar UZmavl..........ce.eeeeeeereeneeeneeniereneneennenes MT 7 MT 7 MT 7
Varpstas atrumu skaits 12 12 12
Varpstas atrumu diapazons S0Hz ...........cccuee.. apgr./min 25-1800 25-1800 25-1800
Varpstas atrumu diapazons 60Hz ......................... apgr/min 30-2160 30-2160 30-2160
ElloSanas metode .........cccoiurueiiiiiiiiiiieieiiis Skaide]loSana Skaide]loSana Skaide]loSana
Parnesumkarba:
Garenpadevju un Skérspadevju sKaits..........coeriievriininnns 122 122 122
Garenpadevju diapazons, (Mm/apgr.)........c.ccceeeveveveuene mm 0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
Slgérspadevju diapazons (MM/aPEI.)......ccoeveerereeenenne mm 0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
Collu VItNU SKAILS ..o 61 61 61
Collu vitnu diapazons ............coceeivvcereirecneeicennne TPL 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
Metrisko VItNU SKAILS........ocurveriiieiciieiec 24 24 24
Metrisko vitnu diapazons............cceevveveiinicisiiniennnns mm 0.5-20 0.5-20 0.5-20
Salaidums un urb3anas ratini:
Maksimalais instrumenta iZmers ...........cceeeveveerennene. mm 25 x 25 25 x 25 25 x 25
Maksimalais salaiduma slidpa gajiens............cccooevuneee. mm 130 130 130
Maksimalais Skersslidna gajiens..........cooovveiririnniennn. mm 230 230 230
Maksimalais urbSanas ratinu gajiens ...........cccooveuevnnee. mm 1340 890 1340
Instrumentu balsts:
Insrumentu balsta uzmavas gajiens.........cccoceeveeveeruennene. mm 130 130 130
Konuss instrumentu balsta UZmava..........c.cceeeerveeererennenene MK 4 MK 5 MK 5
Dazadi:
Galvenais motors . 2307400 3-fas 2307400 3-fas 2307400 3-fas
............................... . 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Mase, neto (apytiKriai)........ccceceecceiceciceciciecenns kg 2485/2630 2485/2630 2485/2630

Instrumentu karbas saturs
SeSsttra uzgrieznatslégu komplekts
Uzgrieznatslégu ar valgjo atveri komplekts
Varpstas uzmava

Centrs

LimenoSanas bultskraves
LimenoSanas paliktni
Plakanasmens skravgriezis
Krustina skravgriezis

Patronas uzgriezpatslega
Instrumentu balsta uzgrieznatsléga
Spuldze

Regulejama uzgrieznatsléga

Ellas pistole

Skerspadeves rokturis

Drosibas tapas

Kustigais centrs (MT4 14”/16” ZX iekartam; MT5 18” ZX iekartam)
Ekscentru slédzgju atsleéga

Apalo uzgrieznu uzgrieznatsléga
Atveres-parejas tapu amurs
DroSinatajs

Konusa gabals

Krasas karba

Dalu saraksts

Operatora rokasgramata

Bridinajums

Pirms iekartas uzstadiSanas vai darbinaSanas ar
izpratni iepazistieties ar visu §Is rokasgramatas saturu! Minéta
nosacijuma neieverosana var izraisit smagu fizisku traumu!

Piegades konteinera saturs

VirpoSanas darbmasina

Stacionarais balsts (uzmontéts uz iekartas)

Bidamais balsts (uzmontéts uz iekartas)

250 mm trTs spilu patrona (uzmontéta uz iekartas)

320 mm Cetru spilu patrona

Prieks¢ja plaksne (12" priekseja plaksne 147 ZX iekartam,
16*priekséeja plaksne 16”/18” ZX iekartam)

1 Instrumentu karba
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2. Uzmanigi nopgemiet patronu no varpstas un uzlieciet uz piemerotas
darbvirsmas.

3. Parbaudiet ekscentru slédzgju tapas. Parliecinieties, vai tas parva-
daSanas laika nav ieplisuSas vai salizuSas. Rupigi notiriet visas dalas
ar Skidinataju. Tapat notiriet arT varpstu un ekscentru slédzgjus.

4. Parklajiet visas patronas spiles un apstradajiet arT patronas iekSpusi
ar litija caurulu smérvielu Nr. 2. Parklajiet varpstu, ekscentru
sledzgjus un patronas korpusu ar planu ellas Mobil DTE® Oil Heavy
Medium kartinu.

1. att.

1. Pabeidziet koka rezga nonemsanu no virpoSanas darbmasinas.

2. Atskriivgjiet virpoSanas darbmasinu no piegades konteinera pamatnes.

3. Izvelieties virpoSanas darbmasinai vietu, kas ir sausa, ar labu apgais-
mojumu un kur ir pietiekami telpas, lai varétu veikt iekartas apkalpi no

3. att.

visam &etram pusem. 5. Paceliet patronu uz augsu lidz varpstas galam un uzspiediet uz varp-
4. Pec terauda stienu vai caurulu (ar pietickamu izturibu) ievieto$anas stas. Nostipriniet patronu vieta, griezot ekscentru sledzgjus par 1/4
iekartas statna atver@s ickariniet virpoSanas darbmaiinu troses, ka pagrieziena pulkstepa raditaju kustibas virziena. Kad patrona ir
paradits 2. att. Neceliet virpoSanas darbma$inu aiz varpstas. Ar at- nostiprinata, indeksa atzimei (A, 3. att.) uz ekscentra slédzgja jabut
bilstoSu celanas iekartu lenam atceliet iekartu no piegades konteinera starp abam raditaja bultinam (B, 3. att.). Ja indeksa atzime neatrodas
pamatnes. Pirms parvietoSanas parliecinieties, vai iekarta ir nolidzsva- starp abam bultinam, nopemiet patronu un ieregulgjiet ekscentru
rota. sledzeju tapas, vai nu pagrieZot par vienu pilnu apgriezienu uz aru
5. Lai izvairitos no pamatnes saliekSanas, virpoSanas darbmaSinas (ja ekscentri nav piesaistiti), vai arT par vienu pilnu apgriezienu uz
atra¥anas vietai jabut absolati vienmerigai un lidzenai. Parbaudiet Ii- iek3u (ja ekscentri grieZas aiz raditaju atzimem).
meni, uzliekot mainista precizijas Iimenradi pamatng virziena no pri- 6. Uzstadiet patronu un nostipriniet vieta.
ekSpuses uz aizmuguri un no vieniem saniem uz otriem. LimenoSanas .
paliktni, kas ir instrumentu karba, un ITmenoSanas skriives virpas pa- E!!osana
matné palidzes panakt nolimenotu stavokli. Lai virpoSanas darbmaSina
darbotos precizi, tai jabiit nolimenotai. A
6. Notiriet visas virsmas, kas parklatas ar pretrisas lidzekli, ar saudzigu Uzmanibu
pardosana esoSu 3kidinataju, petroleju vai dizeldegvielu. Nelietojiet Pirms sakt virposanas darbmasinas ekspluataciju, iekarta
krasu $kidinataju, benzinu vai lakas Skidinataju. Tie sabojas krasotas ir jaieello visos elloSanas punktos, un visam ellas tvertném
virsmas. Parklajiet visas notiritas virsmas ar planu 20W masinellas kar- jabut piepilditam lidz darba Itmenim! Minéta nosacijuma
tinu. neievérosana var izraisit pamatigu virposanas darbmasi-
7. Nopemiet gala parnesuma parsegu. Notiriet visus gala parnesuma nas bojajumu!

mezgla komponentus un parklajiet visus parnesumus ar biezu,

neplastoSu smérvielu. Atlieciet vieta parsegu.
720 | mI
~ N
— QL
555 (765) [765] |
o
3 i
6-M24x2 )
170|505 (715) [715) 1440 (1690) [2190]
2330 (2820) [3320] c
izméri pirms iekavam attiecas uz 1840ZX iekartam izmeri iekavas () atti- 4. att

ecas uz 1660/1860ZX iekartam izméri kvadratiekavas [ | attiecas uz

1880ZX ieka
880ZX iekartu 1. Kustigo dalu korpuss — ellai jabut lidz raditaja atzimei ellas tvertnes

skata lodzina (A, 4. att.). Piepildiet ar ellu Mobil DTE® Oil Heavy

Patronas sagatavosana (tris spilu
8 ( Py ) Medium. Piepildiet, izpemot aizbazni kustigo dalu korpusa augSpuse.

Lai iztecinatu ellu, izpemiet noteces aizbazni kustigo dalu korpusa

A - - kreisaja pus€ apaksgja aizmugurgja start. Izteciniet ellu pilniba un izti-

BRIDINAJUMS riet visas metala skaidas. Péc pirma darba méneSa uzpildiet tvertni at-

Ar izpratni izlasiet visus noradijumus par patronas sagata- kartoti. Pec tam mainiet ellu kustigo dalu korpusa ik pec diviem me-
voSanu! Minéta nosacljuma neievéro$ana var izraisit sma- neSiem. " ’

gu fizisku traumu un/vai virpoSanas darbmasimas bojaju- 2. Parnesumkarba — ellai jabut Iidz raditaja atzimei ellas tvertnes skata

mu! lodzina (B, 4. att.). Piepildiet ar ellu Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Lai papildinatu ellu parnesumkarba, izskrivEjiet abas skrives no
augseja parsega. Lai iztecinatu ellu, izpemiet noteces aizbazni (C, 4.
att.) parnesumkarbas kreisaja pusé. Péc pirmajiem trim darba ménesi-
em izteciniet ellu pilniba un uzpildiet atkartoti. Pé&c tam mainiet ellu
parnesumkarba ik péc seSiem méneSiem.

Ieverojiet: pirms patronas nonemsanas no varpstas uzlieciet pari pamat-

nei zem patronas finieri.

1. Kad grieZat seSus ekscentru slédzejus par 1/4 pagrieziena pret&ji pul-
kstena raditaju kustibas virzienam ar instrumentu karba esoSo ek-
scentru sledzgju atslégu, atbalstiet patronu.
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3. Konveijera lente — ellai jabut starp raditaju atzimém ellas tvertnes
skata lodzina (A, 5. att.). Piepildiet ar ellu Mobil DTE® Oil Heavy
Medium. Iznemiet ellas aizbazni (B, 5. att.) konveijera lentes labaja
aug8eja mala, lai iepilditu ellu. Lai iztecinatu ellu, izpemiet noteces
aizbazni konveijera lentes apakSpusg. Pilniba izteciniet ellu un uzpildi-
et atkartoti p&c pirmajiem trim darba méneSiem. PEc tam mainiet ellu
konveijera lenté reizi gada. Pavelciet kloki (C, 5. att.) viena §laciena
ellosanas sistéma un vairakas sekundes paturiet, lai lautu ellai piepildit
sukni. Kad klokis tiek atlaists, ella pladis caur dazadajam ellas Itnijam,
ieellojot celus un Skeérsslidna virsmu. Veiciet So darbibu divas reizes
diena vai arT pec vajadzibas. Kad ellas Ifmenis ir zem raditaja atzimes,
ella ir japapildina.

4. Gaitas skriive un padeves stienis: ellojiet abus lodi¥u ellotajus labas
puses kronSteina (A, 6. att.) ar ellu Mobil DTE® Oil Heavy Medium
katru dienu.

7. att.

5. Ietverpaliktnis: ellojiet lodiSu ellotaju (A, 7. att.) uz rokrata ar ellu
Mobil DTE® Oil Heavy Medium katru dienu.

6. Salaiduma balsts: ellojiet Cetrus lodiSu ellotajus (B, 7. att.) salaiduma
slidna augSpusg ar ellu Mobil DTE® Oil Heavy Medium katru dienu.

7. él;{érsslidnis: ellojiet vienu lodiSu ellotaju (C, 7. att.) ar ellu Mobil
DTE® Oil Heavy Medium katru dienu.

8. att.

8. Instrumentu balsts: ellojiet vienu lodiSu ellotaju (A, 8. att.) instru-
mentu balsta augSpusg ar ellu Mobil DTE® Oil Heavy Medium katru
dienu.

Dzesesanas Skidruma sagatavoSana

A UZMANIBU

Ieverojiet dzeseSanas Skidruma raZotaja ieteikumus par
lietoSanu, rikosanos un likvidésanu.

1. Nonpemiet piekluves parsegu instrumentu balsta gala pie virpoSanas
darbmasinas aizmuguréjas pamatnes. Parliecinieties, vai dzes&Sanas
Skidruma stiknis parvadajuma laika nav izkustgjies.

2. lelejiet Cetrus galonus (aptuv.) dzes€Sanas Skidruma maisTjuma skaidu
uztvergja.

3. Pec tam, kad iekarta ir pievienota elektrotiklam, ieslédziet dzes&Sanas
Skidruma stikni un parbaudiet, vai dzes€Sanas Skidrums cirkul€ pareizi.

4. Atlieciet vieta piekluves parsegu.

Elektriskie savienojumi

A BRIDINAJUMS

Visi elektriskie savienojumi javeic kvalificetam elektrikim!
Minéta nosacijuma neievéroSana var izraisit smagu fizisku
traumu un/vai materialus mehanismu un Ipasuma bojaju-
mus!

Galvena motora nominaljauda ir 7-1/2 ZS (5,5 KW), 230/460 V, un tas ti-
ek izlaists no ripnicas ar jau gatavu vadojumu 230 V. Parliecinieties, vai
virpoSanas darbmasinas vieta pieejamajam elektrotiklam ir tadas paSas no-
minalvértibas ka virpoSanas darbmasinai.

Iekarta ir pievienota elektrotiklam pareizi, ja uz priekSu-atpakal gaitas svi-
ras pavilkSana uz augSu izraisa varpstas rotaciju pretgji pulkstena raditaju
kustibas virzienam, skatoties no instrumentu balsta puses. Ja patrona gri-
ezas pulkstena raditaju kustibas virziena, atvienojiet virpoSanas darbmasi-
nu no baroSanas avota, parmainiet vietam jebkurus divus stravas vadus
(iznemot zalo zem&juma vadu) un atkal pievienojiet virpoSanas darbmagi-
nu baroSanas avotam.

Ka parslégties no darbibas 230 V uz darbibu 460 V

A BRIDINAJUMS

Atvienojiet iekartu no barosanas avota! ST nosacijuma
neievérosana var izraisit smagu fizisku traumu!

Galvenais motors: mainiet vadu poziciju atbilstosi diagrammai, kas atro-
das motora sadales karbas arpuse.

Transformators: atveriet elektrisko paneli iekartas aizmuguré kustigo
dalu korpusa puse. Parlieciet vadu no 230 V spailes uz 460 V spaili, ka
noradits uz transformatora.

DzeseSanas Skidruma siiknis: atveriet piekluves parsegu pamatng pie in-
strumentu balsta gala. Mainiet vadu poziciju dzeséSanas Skidruma sakna
sadales karba atbilstosi diagrammai, kas atrodas sadales karbas parsega
arpuse.

9. att.




Galvenais sledzis: (A, 9. att.) iesledz un izsledz elektropadevi iekartai.
Barosanas kabela uztverejs: (B, 9. att.) nodroSiniet to, lai virpoSanas
darbmasina butu pareizi iezeméta.

Vispareéjs apraksts

10. att.

Virpas darbvirsma. Virpas darbvirsma (A, 10. att.) ir veidota no ¢uguna
ar zemu vibraciju un lielu stingribu. Divi precizi izslipeti v veida bidceli,
kas pastiprinati ar indukcijas radiSanu un slipéSanu, ir preciza virpoSanas
ratinu un kustigo dalu korpusa vadotne. Galvenais piedzinas motors ir
uzstadits statnt zem kustigo dalu korpusa.

Kustigo dalu korpuss. Kustigo dalu korpuss (B, 10. att.) ir liets no
augstas kvalitates, zemas vibracijas cuguna. Tas ir pieskruivéts darbvirs-
mai ar Cetram seSstiira gala galvskrivém. Korpusa varpsta ir uzstadita uz
precizijas konusa lodiSu gultniem.

Virposanas l‘atil,li.v VirpoSanas ratini (C, 10. att.) ir veidoti no augstas
kvalitates Cuguna. Skérsslidnis ir uzmontéts uz virpoSanas ratipiem un
parvietojas pa veidgropes sliedi, ko var pielagot brivgaitai, izmantojot
kilus.

Salaiduma slidni (D, 10. att.), kas ir ar T veida spraugu un uzstadits uz
Skérsslidna (E, 10. att.), var pagriezt par 360°. Salaiduma slidnis un
Skersslidnis parvietojas pa veidgropes sliedi, un tam ir regulgjami kili. Uz
salaiduma slidna ir uzstadits Cetrvirzienu instrumentu statnis.
Cetrvirzienu instrumentu statnis. Cetrvirzienu instrumentu statnis (F,
10. att.) ir uzmontéts uz salaiduma slidpa un lauj vienlaikus uzstadit,
augstakais, Cetrus instrumentus. Uzstadot griezoSu instrumentu, neaiz-
mirstiet lietot vismaz divas stiprinajuma skraves.

Konveijera lente. Konveijera lente (G, 10. att.) ir uzstadita uz virpoSanas
ratiniem. Konveijera lentes atra gaita tiek panakta ar zobstieni, kas
uzstadits uz darbvirsmas un ko darbina ar rokratu no konveijera lentes pri-
ekSpuses.

11. att.

Instrumentu balsts. Instrumentu balsts (A, 11. att.) parvietojas pa v veida
celu, un ar stiprindjuma sviru to var nofiksét jebkura vieta. Instrumentu
balstam ir lieljaudas ar spoli ar Morzes konusu Nr. 4 vai Morzes konusu
Nr. 5 (18” modelos).

Gaitas skriive un padeves stienis. Gaitas skriive (B, 11. att.) un padeves
stienis (C, 11. att.) ir uzstaditi iekartas darbvirsmas priekSpusé. Tie ir savi-
enoti ar parnesumkarbu kreisaja pusé, un abos galos tos balsta gultni.
Abiem ir drosibas tapas.

Padeves parnesumkarba. Parnesumkarba (D, 11. att.) ir veidota no
augstas kvalitates cuguna un ir uzstadita iekartas darbvirsmas kreisaja
puse.
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Stacionarais balsts. Stacionarais balsts (F, 11. att.) kalpo asu atbalstiSanai
brivaja instrumentu balsta gala. Stacionarais balsts ir uzstadits uz darb-
virsmas cela un nostiprinats no apakspuses ar bultskriivi, uzgriezni un fik-
sejosu plaksni. Slidpirkstiem ir nepiecieSama nepartraukta elloSana saska-
res punktos ar apstradajamo detalu, lai noverstu §T mehanisma priekSlaict-
gu nodilumu.

Ka iestatit stacionaro balstu:

1. Atslabiniet tris seSstaira gala galvskraves.

2. Atslabiniet skrivi ar rievojumu un atveriet slidpirkstus, 1Tdz stacionaro
balstu var parvietot ar ta pirkstiem ap apstradajamo detalu. Nostipriniet
stacionaro balstu pozicija.

3. Iestatiet pirkstus piegulosi pie apstradajamas detalas un nostipriniet, pi-
evelkot tris seSstlira gala galvskruves. Pirkstiem ir japiegulst, tacu tie
nedrikst bat parak stingri. leellojiet slidpunktus ar smérvielu uz svina
bazes.

Bidamais balsts

Parvietojamais bidamais balsts (E, 11. att.) ir uzmontets uz ietverpaliktna,
un tas seko rot&josa instrumenta kustibai. Ir nepiecieSami tikai divi pirksti,
jo tresa pirksta vietu aiznem rot&joSais instruments. Bidamo balstu izman-
to virpoSanas darba, kad jastrada ar garam, slaidam apstradajamajam de-
talam. Tas nelauj apstradajamajai detalai saliekties zem grieSanas instru-
menta spiediena.

Bidpirkstus iestata 1Tdzigi ka stacionara balsta pirkstus, bez brivgajiena,
tacu nesaistot. Vienméer darba laika adekvati ellojiet pirkstus ar smervielu
uz svina bazes.

Vadibas mehanismi

o >»m O

H 12. att.

1. Vadibas panelis: atrodas kustigo dalu korpusa priekSpusg.
DzeseSanas Skidruma padeves ieslégSanas-izslegSanas sledzis: (A,
12. att.) iesleédz un izsledz dzesgSanas Skidruma stikna darbibu.
Elektropadeves indikatorspuldzite: (D, 12. att.) vienmér deg, kad
virpoSanas darbmasinai ir ieslégta elektropadeve.

Avarijas apturéSanas slédzis: (C, 12. att.) janospieZz, lai apturétu visas
iekartas funkcijas. (Uzmanibu: virpoSanas darbmasina joprojam bas pi-
evienota elektrotiklam). Lai atiestatitu, japagriez pulkstepa raditaju
kustibas virziena.

Grudiensledzis: (B, 12. att.) atri janospiez un jaatlaiz, lai rotétu varp-
stu.

2. Kustigo dalu korpusa parnesumu parslégSanas sviras: (F, 12. att.)
atrodas kustigo dalu korpusa priek3gja augseja dala. Lai panaktu vaja-
dzigo varpstas atrumu, sviras japarvieto vai nu pa kreisi, vai pa labi.

3. Gaitas skraives/padeves stiena virziensvira: (E, 12. att.) atrodas
kustigo dalu korpusa priekSpus€ pa kreisi apak3gja dala. Kloka pozici-
jas maipa maina padeves virzienu. (Uzmanibu: nemainiet kloka pozici-
ju, kad iekarta darbojas.)

4. Padeves/gaitas selektorsvira: (H, 12. att.) atrodas kustigo dalu korpu-
sa priekSpusg. To lieto, iestatot vitnu grieSanu vai padevi.

5. Salaiduma slédzgjs: (nav paradits) svira, kas atrodas salaiduma slidna
aizmuguré. Lai blok&tu, pagrieziet to pulkstena raditaju kustibas virzi-
end; lai atblok€tu, pagrieziet pretgji pulkstena raditaju kustibas virzie-
nam.




13. att.

6. §l;:érsslidr,1a sledzgjs: (A, 13. att.) svira, kas atrodas Skérsslidna krei-

saja pusé. Lai blok&tu, pagrieziet to pulkstena raditaju kustibas virzi-
end; lai atblok&tu, pagrieziet pretgji pulkstena raditaju kustibas virzie-
nam.
Virposanas ratinu sledzejs: (B, 13. att.) sledzgja rokturis atrodas vir-
poSanas ratinu augSpus€ pa labi. Lai bloketu, pagrieziet to pulkstena
raditaju kustibas virziena. Lai atblokétu, pagrieziet pret€ji pulkstena
raditaju kustibas virzienam. (Uzmanibu: pirms virpoSanas ratinu par-
vietoSanas to slédz&jam jabat atblok&tam, pret&ja gadijuma var sa-
bojat virpoSanas darbmasinu.)

7. Garenskersa rokrats: (C, 13. att.) atrodas uz konveijera lentes mezg-
la. Grieziet rokratu pulkstena raditaju kustibas virziena, lai parvietotu
konveijera lentes mezglu uz instrumentu balsta pusi (pa labi). Grieziet
rokratu pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam, lai parvietotu
konveijera lentes mezglu uz kustigo dalu korpusa pusi (pa kreisi).

8. Garenpadeves/Skerspadeves selektorsvira: (E, 13. att.) to var parvi-
etot tiTs pozicijas — augs€ja, vidéja un apakseja. Svira augseja pozicija
iedarbina Sk&rspadevi. Svira apaksgja pozicija iedarbina garenpadevi.
Kad svira ir vidgja pozicija, ir iesp&jams virpot skraves, iedarbinot
pusuzgriezni.

9. Pusuzgriezna svira: (D, 13. att.) atrodas konveijera lentes mezgla

priekSpuse. Lieto vitnu grieSana.

Padeves iedarbinaSanas svira: (G, 13. att.) atrodas konveijera lentes

mezgla priekSpusé. Lai iedarbinatu, svira japacel uz augSu. Lai ap-

turétu darbibu, svira janolaiz uz leju.

Reguléjamais padeves sajugs: (F, 13. att.) kad iekarta ir parslogota,

ta var slidét. Tad grieSanas atrums ir jasamazina. leveérojiet: Sis

iestattjums ir kalibréts rpnica, un tam nav nepiecieSama regulésana.

Ja tomeér §ada reguléSana ir nepiecieSama, ievérojiet diagrammu kon-

veijera lentes priekSpuse.

§l;:érspadeves Skersais rokrats: (H, 13. att.) atrodas virs konveijera

lentes mezgla. GrieSana pulkstepa raditaju kustibas virziena parvieto

Skersslidni iekartas aizmugures virziena.

Salaiduma balsta §l,(érsrokturis: (J, 13. att.) atrodas salaiduma

slidna gala. Lai parvietotu vai iestatitu pozicija, grieziet rokturi pulks-

tena raditaju kustibas virziena vai pretgji tam.

Instrumentu statpa nostiprinasanas svira: (K, 13. att.) atrodas in-

strumentu statna augSpus€. Lai atslabinatu, grieziet pulkstena raditaju

kustibas virziena; lai pievilktu, grieziet pretgji.

10

12

13

14

15

16. Instrumentu balsta spoles nostiprinasanas svira: (A, 14. att.) atro-
das uz instrumentu balsta. Lai blok&tu uzmavu, grieziet sviru pulks-
tena raditaju kustibas virziena. Lai atblok&tu, grieziet pret&ji.

17. Instrumentu balsta nostiprinasanas svira: (B, 14. att.) atrodas uz
instrumentu balsta. Lai bloketu, paceliet sviru uz aug3u. lai atbloketu,
nolaidiet sviru uz leju. Ja instrumentu balstam ir smaga slodze, pievel-
ciet seSstira galvinu instrumentu balsta labaja puse, tadgjadi veicot
papildu blokeSanu.

18. Instrumentu balsta spoles Skersais rokrats: (C, 14. att.) lai izbiditu
spoli, grieziet rokratu pulkstena raditaju kustibas virziena; lai spoli ie-
vilktu, grieziet pretgji.

19. Instrumentu balsta nobides regulésana: (D, 14. att.) divas seSstiira
gala galvskrtives, kas atrodas uz instrumentu balsta pamatnes, lieto,
lai nobiditu instrumentu balstu konusu virpoSanas noluka. Vienas
skriives atslabinasana un otras skrives pievilkSana nobidis instrumen-
tu balstu. ReguléSanas laika instrumentu balsta blok&Sanas rokturis
nedrikst blit nostiprinats.

15. att.

20. Kajas bremze: (A, 15. att.) savienojuma stiena mehanisms atrodas
darbvirsmas statnT. BremzeSanas ierice ir kustigo dalu korpusa skrie-
meli. Nospiediet pedali, lai apturétu visas virpoSanas darbmasinas
funkcijas. (Uzmanibu: iekarta joprojam ir pievienota elektrotiklam.)
VirpoSanas ratinu mikroaizturis: (B, 15. att.) to var lietot manualas
padeves darbibas laika. Skalu iesp&jams pagriezt, lai precizi ieregule-
tu apturéSanas poziciju. VirpoSanas ratinu mikroaizturi var parvietot
gar darbvirsmu, atslabinot abas seSstiira gala galvskriives, kas atrodas
aiztura apakSpusé.

22. Darbvirsmas parsegs: (C, 15. att.) tas ir viegli nonemams, lai veiktu

statr}a tirisanu.

21.

Darbiba

Padeves un vitnes izvéle

16. att.
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1. Skatiet informaciju padeves un vitqu diagramma. Ta atrodas kustigo
dalu korpusa priekSpusé (A, 16. att.).

2. Parvietojiet sviras un klokus (B, C, D, E, 16. att.) attiecigaja pozicija
atbilstosi padeves un vitnu diagrammai.

17. att.

Vitnu griesana

1. lestatiet uz priekSu/atpakal gaitas sviru (A, 17. att.) vajadzigaja virzi-
ena.

2. lestatiet selektorsviras (B, C, 17. att.) atbilstosi vajadzigajam apgriezi-
enu skaitam minGte.

3. Izvelieties vajadzigo vitnes izméru ar sviram (E, F, H, G, 17. att.).

18. att.

4. lestatiet selektorsviru (D, 18. att.) pareizaja pozicija (neitrala).

5. ledarbiniet pusuzgriezna sviru (A, 18. att.).

6. Pirms uzsakt vitpu grieSanu, izdariet izmegindjuma griezumu ar ne-
derigu materialu un parbaudiet rezultatu.

Salaiduma slidnis. Salaiduma slidnis (C, 18. att.) atrodas Skersslidpa
augSpus€, un to var pagriezt par 360°. Zem balsta ir kalibréSanas skala
grados (B, 18. att.), kas palidz pareizi iestatit salaidumu vajadzigaja lenkT.
ReguleSana ar kiliem. Pec kada perioda daZi kustigie komponenti, iespe-
jams, jaieregulé — nodiluma dgl.

Ietverpaliktnis. Grieziet kilskriives viena vai otra ietverpaliktna pusg, lai
ieregulétu pievilkumu uz ietverpaliktni.

Sl;iérsslidnis. Grieziet kilskruves kila priekSpusé un aizmugurg, lai iere-
gulétu Skersslidna pievilkumu.

Salaiduma slidnis. Grieziet kilskrtves, lai ieregulétu salaiduma slidpa pi-
evilkumu.

Instrumentu balsta nobide. Lai nobiditu instrumentu balstu dobu konusu
virpoSanas noluka, izpildiet turpmako procediiru.

19. att.

1. Atslabiniet instrumentu balstu pozicija, nolaiZot blok&joSo rokturi (A,
19. att.) un atslabinot ekscentrisko asi ar seSsttira galvinu.

2. Pa Kkartai atslabiniet un pievelciet priek§€jas un aizmugurgjas re-
gulesanas skruves (B, 19. att.). Ieverojiet: attela redzama prieksgja
reguléSanas skrtve.

Atveres posma iznemSana

1. Lai iznemtu atveres posmu, izskriivgjiet Cetras seSstiira gala galvskri-
ves un abas seSsttira galvbultskrives.

2. Pievelciet seSstira uzgrieznus uz konusveida reguleSanas tapam, lai
tapas atslabinatu. Kolidz tas ir atslabinatas, tas var iznemt.

3. Tagad var izpemt atveres posmu.

Iznemama atveres posma uzstadiSana

1. Rapigi notiriet atveres posma pamatni un galus.

2. lelieciet atveres posmu vieta un ieregulgjiet galus.

3. Atslabiniet uzgrieznus uz blok€&joSajam tapam un nospiediet uz leju
caur atveri 1idz virpas darbvirsmai.

4. leskruvejiet Cetras seSstiira gala galvskriives un pa kartai pievelciet,
lidz tas piegulst virsmai.

Siksnas nomaina un reguléSana

1. Atvienojiet iekartu no elektropadeves.

2. Atveriet gala parnesuma parsegu, nonemiet apak$gjo aizmugures
parsegu un apak3gjo sanu parsegu. Bas iesp&jams pieklat motoram un
V veida siksnam.

3. Atslabiniet seSstra uzgriezni (A, 20. att.). Palieciet zem motora koka
gabalu, kas kalpos ka svira. Paceliet motoru uz augsu un uz laiku
noblokgjiet.

4. Nonemiet siksnas. Uzlieciet uz skriemeliem jaunas siksnas.

5. Paceliet motoru uz augsu un izpemiet pagaidu blok&jumu.

6. Nospriegojiet siksnas, atslabinot uzgriezni (B, 20. att.) un pievelciet
uzgriezni (A, Fig.20), 1idz neliels spiediens ar pirkstu liek katrai sik-
snai ieliekties par aptuveni 3/4".

7. Atlieciet vieta parsegus un pievienojiet virpoSanas darbmasinu
elektropadevei.
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Instrumentu balsta iereguléSana pret kustigo dalu korpusu

Fi

A

|

i
frprEs

\ }][E Y Tailstock

\ 22. att.
Headstock Topslide 21. att.

2. Ja nepiecieSama reguléSana, regulgjiet instrumentu balsta poziciju ar
nobides skravém (A, 22. att.), 1idz instrumentu balsts ir iereguléts.

Ievietojiet 12" pamatigu térauda stieni starp kustigo dalu korpusa un in- 51
. att.

strumentu balsta centriem (skatiet 21. att.).
1. Uzstadiet skalas indikatoru uz augfgja slidpa un Skeérsojiet stiena
centralo liniju.
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NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

INNHOLDSFORTEGNELSE
Innholdsfortegnelse
Advarsler
Spesifikasjoner
Fraktcontainer, innhold
Oppstiling og rengjgring
Chuck
Smgring
Kjgling.....
Strgmkoblinger
Generell beskrivelse

Innstillinger
EU-fOrSIKITNE ...ttt

Spesifikasjonene i denne bruksanvisning skal ses som generell informasjon og er ik-
ke bindende for produsenten. Produsenten har alltid rett til G endre utrustning og
verktpy, uten d informere om dette, ndr det gjelder endringer og forandringer av de-
ler, pakninger og tilbehgr.

ADVARSEL

1. Les hele bruksanvisningen, fgr montering og bruk.

2. Denne dreiebenken fér kun brukes av opplarte og personell med er-
faring. Om du ikke vet hvordan man sikkert og korrekt arbeider med
en dreiebenk, far dreiebenken fgrst brukes etter avsluttet opplaring og
instruksjon.

3. Bruk alltid godkjente vernebriller eller godkjent ansiktsmaske ved
bruk av dreiebenken.

4. Kontroller at maskinen stér korrekt.

5. Bruk aldri slips, ringer, klokker eller smykker ved arbeide pa maski-
nen, og rull opp ermene over albuen. Bruk aldri Igst hengende klzer og
beskytt langt har. Bruk aldri hansker.

6. Hold omradet rundt maskinen rent og ryddig for skrap, olje og smgre-
fett.

7. Ha alltid alle vern montert nar maskinen brukes. Om vernene tas bort
ved vedlikehold, var ekstremt forsiktig, og sett tilbake vernene umid-
delbart.

Instruksjonsboken er oversatt til norsk av Luna Norge AS. Det tas forbehold om feil.

10.

11.
12.

13.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.

25.

26.

. Tenk alltid pa arbeidsposisjonen. Innta alltid korrekt arbeidsposisjon

slik at du ikke kan ramle eller komme i kontakt med knivene eller
andre roterende deler.

. Bryt alltid strgmmen til maskinen ved alle justeringer og arbeider pa

maskinen.

Bruk riktig verktgy. Bruk kun verktgy og utrustning til de arbeider
som de er beregnet og konstruert for.

Bytt advarselsskilt som er defekte eller mangler.

Konsentrere deg alltid 100 prosent pa arbeidet. A prate med andre, &
titte péa annet eller & "ha det g@y" er uansvarlig og kan fgre til alvorlige
men og skader.

Kontroller at besgkende holder seg pa sikker avstand fra arbeidsomra-
det.

. Bruk kun anbefalte tilbehgr; feil tilbehgr kan veare farlige.
. Gjgr det til en vane a alltid kontrollere at ngkler og innstillingsutrust-

ning er tatt bort fgr maskinen startes.

. Utfgr aldri arbeider eller innstillinger om du ikke vet hvordan arbeidet

skal utfgres korrekt.

Hold fingrene borte fra roterende deler og skjareverktgy.

Kontroller at reimvernet sitter pa plass og er helt.

Paskynde aldri skjerearbeidet.

Forsgk aldri 4 justere maskinen eller ta bort verktgy under arbeid.
Hold alltid knivene skarpe.

Bruk alltid originaltilbehgr ved service.

Om advarslene og anvisningene over ignoreres, kan det fgre til alvor-
lige skader.

Bruk aldri maskinen om du er pavirket av medisin, narkotisk stoff el-
ler alkohol.

Enkelte stgv som kommer ved blédsing, saging, polering, boring og
andra former av konstruksjonsarbeider inneholder kjemikalier som
man vet fordrsaker kreft, misdannelser pa ufgdte barn, og som kan
forarsake skader pa fortplantningsorganene. Noen eksempel pa slike
kjemikalier er:

¢ Bly i blybasert maling.

¢ Krystallisert kisel fra murstein, sement og andre steinprodukter.

¢ Arsenikk og krom fra kjemisk behandlet virke.

Hvordan du eksponeres for disse emnene avhenger av hvor ofte du ar-
beider med disse emnene. For  redusere eksponeringen: Arbeid i godt
ventilerte rom og bruk godkjent sikkerhetsutrustning som for eksem-
pel gassmaske med filter for mikroskopiske partikler.
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Spesifikasjoner

Tekniske data:

Dreiebenkdiameter OVEr PriSme..........coveeeeerverieerenieeneneeieeseeens mm
Dreiebenkdiameter over tverrsleide...........cocoovvviiiiiiiiiiiiininnn, mm
Dreiebenkdiameter gjennom apning.............cceeeeueevecuereerccuenrenns mm
SpIndelavstand.........co.covvirieieineneeec s mm
Spindeldokke:

Hull med Spindel..........cooeiiiiiniiiinenceee e mm
SPINAEINYISE ..ottt

SPINAEIKONE ...

Antall spindelhastigheter ..........ocooeiiiiiniiiiineceeeeeee

Turtallsomrade for spindelhastighten 50Hz............cccccceueene. omdr/min
Turtallsomrade for spindelhastighten 60Hz.............ccccceuneee. omdr/min
SIMBTINZ. ¢ttt sttt

Gearkasse:

Antall lengde- 0g tVeIrrmMatinger.........c.ceverveiruerueieinenieeeeneneee e

Omrade for lengdemating (MM/TEV) ......ccovveveuerireererininieinieeeereneneae mm
Omrade for tverrmating (MM/TEV) ......ceeveevereerieieeeerieeeeeseesenenns mm
Antall tOMMEZIENZET .....cveviniiiiriiieiietieteeee ettt

Omrade for tOMMEZIENEET .......c.crvvueuirirreieinirieierineeieereereseeseenenes T.P.I
Antall Metriske ZJeNEET........c.cevivuruiiririeiiiieieireeee e

Omrade for Metriske ZJeNZer ... ....eeerieueireeieiirieieeeieeceeieeeeieeene mm
Support og slede:

Maks Verkt@yStBITEISE. ......cuveueriiiiiiriinieieieieieee e mm
Maks SuUppOTtfOrsKYVING ......ccoeuerieuierinieieiniiieinenieeeteeeeee e mm
Maks tverrsleideforskyVing .........cccoeeevereieeriniereninneieeeeeenne mm
Maks S1edeforsKyVINg .......coveererieirinieieirieieee et mm
Dubbdokke:

Dubbr@rsforskyVing .......coeveererieininieieericieeee e mm
Kone i dubbrgr ..o

@vrig:

Hovedmotor ..

Nettovekt (cirka)

ADVARSEL
Les hele bruksanvisningen fg¢r montering og bruk!
Ellers kan fglgende bli alvorlige skader!

Fraktcontainer, innhold

Dreiebenk

Stgttedokke (montert pa dreiebenken)
Lgpedokke (montert pa dreiebenken)

250 mm trebackschuck (montert pa dreiebenken)
320 mm firebakkechuck

S S g —

167/18” ZX-dreiebenker)
Verktgykasse

—_

Planskive (12”-planskive for 14” ZX-dreiebenker; 16” planskive for

-0614 -0721 -0812
LL 1660 LL 1840 LL 1860
400 460 460
250 290 290
650 700 700
1500 1000 1500
80 80 80
D1-8 D1-8 D1-8
MT 7 MT 7 MT 7
12 12 12
25-1800 25-1800 25-1800
30-2160 30-2160 30-2160
Sprutsmgring Sprutsmgring Sprutsmgring
122 122 122
0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
61 61 61
1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
24 24 24
0.5-20 0.5-20 0.5-20
25x 25 25x 25 25x 25
130 130 130
230 230 230
1340 890 1340
130 130 130
MT 4 MT 5 MT 5
230/400 3-fas 230/400 3-fas 230/400 3-fas
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
2485/2630 2485/2630 2485/2630
Verktgykasse, innhold
1 Oppsetting sekskantngkler
1 Oppsetting fastngkler
1 Spindelhylse
1 Dubb
6 Nivabolter
6 Nivaunderlag
1 Sporskrutrekker
1 Stjerneskrutrekker
1 Chuckngkkel
1 Stalholderngkkel
1 Lampe
1 Skiftngkkel
1 Oljesprgyte
1 Tverrmatingsgrep
2 Sikkerhetsstift
1 Roterende dubb (MT4 for 14”/16” ZX-dreiebenker, MT5 for 187 ZX-
dreiebenker)
1 Ngkkel for chuckskrue
1 Rund muttertrekker
1 Gap-Bridge-stiftdon
5 Sikring
1 Konstykke
1 Malingskanne
1 Reservedelsliste
1 Bruksanvisning
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Fig.2

1. Ta bort transportrammen rundt dreiebenken.

2. Skru lgs dreiebenken fra transportplaten.

3. Velg en oppstilingsplass for dreiebenken som er tgrr og har gode lys-
forhold samt tilstrekkelig med plass for a kunne serve dreiebenken fra
alle fire sider.

4. Plasser stalstenger eller rgr (med tilstrekkelig dimensjon) i hullene pa
dreiebenken iflg. fig. 2 og fest lpftewirene. Lgft aldri i spindelen. Lgft
langsomt av dreiebenken fra transportplaten med egnet Igftutrustning.
Kontroller at dreiebenken er i jevn vekt fgr den flyttes.

5. For & unnga at dreiebenken kommer i uballanse mé den std helt plant
og i nivd. Kontroller at den stér plant med hjelp av et presisjonsvater
pa vangene, bade pa lengden og tvers. Bruk nivaunderlagene i verktgy-
kassen og nivaskruene péa dreiebenken for at fa dreiebenken i niva.
Dreiebenken ma sta i nivé for at veere eksakt.

6. Rengjgr alle rustbeskyttede flater med et mildt Igsemiddel, fotogen el-
ler diesel. Bruk ikke tynner, bensin eller lakkfjerningsmiddel. Det ska-
der den lakkerte flaten. Beskytt alle rengjorte flater med en tynn film
av maskinolje (20W).

7. Ta av gearkasse dekselet. Rengjgr alle deler i gearet og smgr alle gear
med tungt, fast fett. Sett sa tilbake dekselet.

720 mI
~ N
- Q\,
555 (765) [765],
8 @
© 6-M24x2 3
170505 (715) [71531 1440 (1690) [2190]

2330 (2820) [3320]

mal fgr parentesen avser 1840ZX-dreiebenker mal i ( ) avser

1660/1860ZX-dreiebenker mal i [ ] avser 1880ZX-dreiebenker

Forberedelse for chuck (trebacks)

A ADVARSEL

Les alle anvisninger for forberedelse av chucken! Ellers
kan mennesker og/eller dreiebenken skades alvorlig!

OBS: Legg et underlag mellom vangene under chucken fgr du lgsner

chucken fra spindelen.

1. Hold i chucken og vri moturs ut de seks chuckskruene 1/4 omdr. Bruk
ngkkelen fra verktgykassen.

2. Lgsne forsiktig chucken fra spindelen og legg den pa en egnet ar-
beidsflate.

3. Kontroller tappene. Kontroller ngye at de ikke har sprukket eller blitt
bgyd under transporten. Rengjgr alle deler ngye med lgsemiddel.
Rengjgr ogsa spindelen og chuckskruene.

4. Smgr alle bakker og spor i chucken med litiumfett i tube (nr 2). Smgr
spindelen, chuckskruene og chucken tynt med Mobil DTE® Oil Heavy
Medium.

Fig. 3

5. Lgft opp chucken til spindelspissen og press den pa spindelen. Dra den
fast med chuckskruene (en 1/4 omdr, medurs). Markeringen (A, fig. 3)
pé chuckskruene skal sta mellom de to pilene nar chuckskruen er dratt
til (B, fig. 3). Om markeringen ikke befinner seg mellom de to pilene,
ta av chucken igjen og juster tappene ved a enten skru dem ut en hel
omdr (om stiften ikke butter i) eller skru dem inn en hel omdr (om stif-
ten er utenfor markeringene).

6. Monter chucken og spenn den fast.

Smgring

A ADVARSEL

Dreiebenken ma rundsmgres og alle beholdere ma vere fylt
med olje opp til arbeidsnivaet for dreiebenken tas i bruk!
Ellers kan dreiebenken skades alvorlig!

Fig. 4

1. Spindeldokke — Oljen fér aldri veere under markeringen i optiske gyet
(A, fig. 4). Bruk Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Skru ut pluggen
opp til pa spindeldokken og fyll pa olje. Avtapping: Skru ut pluggen pa
venstre side av spindeldokken, i nedre bakre hjgrnet. Tapp ut all olje
og rense ut alle metallspon. Bytt olje fgrste gang etter en méneds bruk.
Bytt s olje annen hver méned.

2. Gearkasse — Oljen far ikke vare under markeringen i det optiske gyet
(B, fig. 4). Bruk Mobil DTE® Oil Heavy Medium. For & fylle pa olje:
Skru ut de to skruene pa lokket. Avtapping: Skru ut pluggen (C, fig.4)
pa gearkassens venstre side. Tapp ut og bytt all olje forste gang etter
tre maneders bruk. Bytt sa olje var sjette maned.

3. Forkle — Oljen ma vare mellom markeringene i det optiske gyet (A,
fig. 5). Bruk Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Skru ut oljepluggen (B,
fig. 5) oppe pé hgyre side for a fylle pa olje. Avtapping: Skru ut plug-
gen nede pa forkledet. Tapp ut og bytt all olje fgrste gang etter tre ma-
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neders bruk. Bytt sa olje en gang om daret. Dra ut spaken (C, fig. 5) pa
sentralsmgringen og hold det utdratt i noen sekunder sa at pumpen fyl-
les med olje. Nar spaken slippes, flyter oljen gjennom ulike kretser og
smgrer kanalene og tverrsleide. Gjgr det to ganger om dagen eller ved
behov. Nér oljenivéet er under markeringen ma olje fylles pa.

Fig. 6

4. Lederskrue og materspindel: Smgr de to olje kulene pa hgyre side
(A, fig. 6) hver dag med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

5. Slede: Smgr olje kulen (A, fig. 7) pé rattskaftet hver dag med Mobil
DTE® Oil Heavy Medium.

6. Support: Smgr de fire olje kulene (B, fig. 7) pa oversiden av suppor-
ten hver dag med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

7. Tverrsleide: Smgr olje kulen (C, fig. 7) hver dag med Mobil DTE®
Oil Heavy Medium.

Fig. 8

8. Dubbdokke: Smgr olje kulen (A, fig. 8) pa oversiden av dubbdokken
hver dag med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Kjoling

A ADVARSEL

Fglg kjolemiddelprodusentens anbefalinger om bruk, ser-
vice og handtering.

1. Ta av dekselet bak pa dubbdokken ved baksiden av dreiebenkens sok-
kel. Kontroller at kjglepumpen ikke er forskjgvet under transporten.

2. Hell pé ca 15 liter kjglemiddel.

3. Koble maskinen til strgmnettet, sla pa kjglepumpen og kontroller at
kjglevaesken sirkulerer korrekt.

4. Sett tilbake dekselet.

Strgmkoblinger

A ADVARSEL

Alle strgemkoblinger ma utfgres av en godkjent elektriker!
Ellers kan mennesker og/eller dreiebenken og annen eien-
dom skades alvorlig!

Motorens effekt er beregnet til 7,5 hk (5,5 KW), 230/460 V, og den leve-
res klargjort for 230 V. Kontroller at stramstyrken ved dreiebenkens opps-
tilingsplass tilsvarer innstillingen pa dreiebenken.

Strgmmen er korrekt koblet om spindelen roterer moturs (sett fra dubb-
dokken) nar man vrir pa framover- bakover- reguleringen. Om chucken
roterer medurs, skill dreiebenken fra strgmnettet, bytt en av strgmledning-
ene (men ikke jord, grgnn), og koble dreiebenken til strgmnettet.

Omstiling fra 230 V til 460 V

A ADVARSEL

Bryt alltid strommen til maskinen ved omstilingen!
Ellers kan folgende bli alvorlige skader!

Hovedmotor: Koble om ledningene iflg. skjemaet pd motorens avgre-
ningsboks.

Transformator: Apne strgmpanelet pi maskinens bakside pa spindeldok-
kens side. Koble om ledningen fra 230 V- til 460 V-klemmen iflg. skje-
maet pa transformatoren.

Kjglepumpe: Apne dekselet pi dubbdokkens sokkel. Koble om ledning-
ene i kjglepumpens avgreningsboks iflg. skjemaet pd avgreningsboksen.

Fig.9

Hovedstrgmbryter: (A, fig.9) Starter og stenger av maskinen.
Sterkstrgmsboks: (B, fig.9) Kontroller at dreiebenken er korrekt jordet.

Generell beskrivelse

Fig. 10

Dreiebenkvange. Dreiebenkvangen (A, fig. 10) er laget av stgpejern som
gir lave vibrasjoner og hgy stivhet. To induksjonsherdede og polerte presi-
sjons-v-skinner garanterer supporten og spindeldokken en eksakt styring.
Hovedmotoren sitter i stativet under spindeldokken.

Spindeldokke. Spindeldokken (B, fig. 10) er stgpt av stgpejern som gir
lave vibrasjoner og hgy presisjon. Den er montert pd vangen med fire
sekskantskruer. Spindelen er montert pa koniske presisjonsrullelager.
Support. Supporten (C, fig. 10) er stgpt av hgykvalitativt stgpejern.
Tverrsleide er montert pa supporten og Igper pa en lgs sleide som kan ju-
steres pa laskene for at fa spill.

Den T-formede supporten (D, fig. 10) er montert pa tverrsleide (E, fig. 10)
og kan roteres 360°. Supporten og tverrsleide Igper i en lgs sleide og har
motkiler. Pa supporten sitter en fire veis stilholder.

Fire veis stalholder. Fire veis stilholderen (F, fig. 10) sitter p& supporten
og gjor det mulig & sette pa opp til fire verktgy samtidig. Tenk pa a bruke
minst to laseskruer nar skjererverktgy brukes.
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Forkle. Forkledet (G, fig. 10) er montert pa supporten. Takket vare drev
med tannstang som styres med et ratt pa framsiden av forkledet kan
forkledet forskyves raskt og enkelt.

A

E\ 7
!
'-

\

Fig. 11

Dubbdokke. Dubbdokken (A, fig. 11) Igper pa en v-formet prisme og kan
lases i valgfritt posisjon med lasereguleringen. Dubbdokken har et ekstra
kraftig dubbrgr med morsekone nr 4, eller morsekone nr 5 (18”-modeller).
Lederskrue og materspindel. Lederskruen (B, fig. 11) og materspindelen
(C, Fig. 11) er monterte pa arbeidsbenkens framside. De er koblet til gear-
kassen pa venstre side og er sikret med lager pa begge sidene. Begge er
utstyrt med sikkerhetsstift.

Matingsgearkasse. Gearkassen (D, fig. 11) er laget av hgykvalitativt stg-
pejern og montert pa venstre side av arbeidsbenken.

Stettedokke. Stgttedokken (F, fig. 11) brukes for at avlaste aksler pa
dubbdokkens apne ende. Stgttedokken er montert pa arbeidsbenken og
sikret fra undersiden med en skrue, en mutter og en lasebrikke. De for-
skyvbare medbringer krever kontinuerlig smgring ved kontaktflatene mot
arbeidsstykket for & beskytte dem mot ungdige slitasjer.

Innstilling av stgttedokken:

1. Lgsne tre av sekskantsskruene.

2. Lgsne den rifflede skruen og dpne medbringer sa mye at stgttedokken
med medbringer kan rgres rundt arbeidsstykket. Sikre stgttedokken i
korrekt posisjon.

3. Plasser medbringer ordentlig mot arbeidsstykket og trekk til de tre lgs-
nede sekskantsskruene. Medbringer skal sitte sikkert, men ikke
overdrevet hardt. Smgr glideflatene med blybasert fett.

Lgpedokke

Lgpedokken (E, fig. 11) er montert pa sleden og fglger dreiebenkstélets
bevegelser. Kun to medbringere kreves ettersom skarvstalet sitter pa tred-
je posisjonen. Lgpedokken brukes ved arbeider pa lange, smale arbeids-
stykker. Det beskytter arbeidsstykket fra & bgye seg under trykket fra
skjereverktgyet.

Medbringer sikres pa lignende méte som stgttedokken, uten spill, men ik-
ke bindende. Smgr alltid ordentlig med blybasert fett under arbeidet.

Regulering

o >»m O

H Fig. 12

1. Kontrollpanel: Plassert pa framsiden av spindeldokken.
Til-/frakobling av kjgling: (A, fig. 12) Starter og stenger av kjgle-
pumpen.

Lampe for strgmtilfgrsel: (D, fig. 12) Lyser nar dreiebenken er pa.
Ngdstopp: (C, fig. 12) Stenger av alle funksjoner pd maskinen.
(Observer: Dreiebenken far allikevel fortsatt strgm). Vri medurs for &
tilbakestille.

Startknapp: (B, fig. 12) Trykk inn og slipp den igjen for & starte spin-
delen.

2. Spindeldokkens byttespaker: (F, Fig. 12) Plassert opp pa spindeldok-
kens framside. Flytte spakene mot venstre, eller hgyre, for a stille inn
gnsket spindelhastighet.

3. Retningsspak lederskrue/matespindel: (E, fig. 12) Sitter pa spindel-
dokkens framside, nede til venstre. Materretningen endres med spaken.
(Observer: Endre ikke spakens innstilling nar maskinen gér.)

4. Matervelgerspak: (H, fig. 12) Sitter pa spindeldokkens framside.
Brukes for a gke gjengeskjarings- og materhastigheten.

5. Supportlas: (ikke pa bilde) Spaken sitter bak pa supporten. Vri me-
durs for & lase og moturs for at ldse opp.

Fig. 13

6. Tverrsleidelas: (A, fig. 13) Spaken sitter pa tverrsleides venstre side.
Vri medurs for & lase og moturs for & lase opp.

7. Sledelas: (B, Fig. 13) Sperren sitter opp til hgyre pa sleden. Vri me-
durs for & lase. Vri moturs for a lase opp. (Observer: Sledelasen ma
veere dpen ndr sleden flyttes, ellers kan dreiebenken ga i stykker.)

8. Ratt for lengdebevegelse: (C, fig. 13) Sitter pa forkledet. Vri rattet
medurs for & flytte forkledet mot dubbdokken (mot hgyre). Vri rattet
moturs for & flytte forkledet mot spindeldokken (mot venstre).

9. Lengde-/tverrmatingsspak: (E, fig. 13) Kan stilles i tre posisjoner:
gvre, midtre og nedre posisjon. Trykk spaken oppover for tverrma-
tingen. Trykk spaken nedover for lengdematingen. Nar spaken star i
midtposisjon, kan skruen sikres med halvmutteren.

10. Halvmutterspak: (D, fig. 13) sitter fram pa forkledet. Brukes ved
gjengeskjering.

11. Matertannspak: (G, fig. 13) Sitter fram pa forkledet. Dra spaken op-
pover for a tanne inn. Dra spaken nedover for & tanne ut.

12. Justerbar materspak: (F, Fig. 13) Om maskinen er overbelastet kan
den slure. Da ma skjerehastigheten minskes. Observer: Denne
innstilling er kalibrert pa fabrikk og skal ikke behgve & endres. Om
innstillingen tross dette trengs & justeres, fglg skjemaet pa forkledets
framside.

13. Ratt for tverrbevegelse: (H, fig. 13) Sitter overfor forkledet. Om den
vri medurs flyttes tverrsleide bakover pa maskinen.

14. Lengderegulering for support: (J, fig. 13) Sitter bak pa supporten.
Vri medurs eller moturs for a flytte eller feste reguleringen.

15. Stalholderlas: (K, fig. 13) Sitter opp til pa stalholderen. Vri moturs
for at apne laset og medurs for a lase det.
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Fig. 14

16. Dubbrgrets las: (A, fig. 14) Sitter pd dubbdokken. Vri medurs for &
lase hylsen. Vri moturs for & lase opp.

17. Dubbdokkens las: (B, fig. 14) Sitter pa dubbdokken. Dra oppover for
a lase. Trykk nedover for lase opp. Om dubbdokken har stor last,
trekk til sekskantshodet pa hgyre side for & gke sikkerheten ytterlige-
re.

18. Ratt for dubbrgr: (C, Fig. 14) Vri medurs for a skyve ut dubbrgret.
Vri moturs for at dra det inn.

19. Innstilling av dubbdokkens stillskrue: (D, fig. 14) De to sekskant-
skruene som sitter pa dubbdokkens sokkel brukes for & forskyve
dubbdokken ved skjerebevegelser. Om man Igsner den ene skruen nar
den andre dras til, forskyves dubbdokken. Trekk ikke til dubbdokkens
1as ved justeringen.

Fig. 15

20. Fotbrems: (A, fig. 15) De bevegelige delene sitter i arbeidsbenken.
Bremseanordningen sitter i spindeldokkens drivskive. Trakk pa peda-
len for & stoppe dreiebenken. (Observer: Dreiebenken fér fortsatt
strgm.)

21. Mikrobrems: (B, fig. 15) Kan brukes ved manuell mating. Med
hjelp av skalaen kan bremsen finjusteres. Mikrobremsen kan flyttes pa
arbeidsbenken ved at de to sekskantsskruene under bremsen lgsnes.

22. Deksel: (C, fig. 15) Den kan enkelt tas lgs ved rengjgring av stativet.

Drift
Mate- og gjengeinnstilling

Fig. 16

1. Se mate- og gjengetabellen som sitter pa spindeldokkens framside (A,
fig. 16).

2. Still spaker og vri (B, C, D, E, fig. 16) iflg. posisjonene som angis i ta-
bellene.

Fig. 17

Gjengeskjeering

1. Still reguleringen (A, fig. 17) pa gnsket retning.

2. Still reguleringen (B, C, fig. 17) pa gnsket turtall.

3. Still inn gnsket gjenge med reguleringen (E, F, H, G, Fig. 17).

Fig. 18

4. Still reguleringen (D, fig. 18) i rett posisjon (ngytralposisjon).

5. Tann inn halvmutterreguleringen (A, fig. 18).

6. Testskjere pa kassert materiale og kontroller resultatet for du begyn-
ner & arbeide med materialet.

Support. Supporten (C, fig. 18) er montert pa tverrsleides topp og kan
vris 360°. Under vernet sitter en kalibreringsskala (B, fig. 18) for at stille
inn supporten i gnsket vinkel. Justering av motkile. Etter en tids arbeid
behgver eventuelt enkelte bevegelige deler justeres pa grunn av slitasje.
Slede. Vri skruene pa sledens side for at justere sledens bremsekraft.
Tverrsleide. Vri skruene fram og bak pa motkilen for at justere tverrslei-
des bremsekraft.

Support. Vri skruene for at justere bremsekraften pa supporten.
Dubbdokkens stillskrue. Fglg beskrivelsen nedenfor for & stille inn
dubbdokken for tilskjering av grunnkoner:

Fig. 19
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1. Still den lgsnede dubbdokken ved 4 trykke ned lisegrepet (A, fig. 19)
og Igsne sekskantshodet, eksenterakselen.

2. Alternativt: Lgsne og trekk til stillskruene fram og bak (B, fig. 19).
Obs: Bildet viser stillskruen fram.

Lgsne spenner

1. For at ta av spenneren: Skru ut de fire sekskantsskruene og de to seks-
kantboltene.

2. Dra fast inseksskruene pa de koniske stillstiftene for at lgsne stiften.
Nar de har lgsnets kan de tas bort.

3. Spenneren kan né tas 1gs.

Monter spenner

1. Rengjgr spennerens underside og ender ngye.

2. Sett tilbake spenneren og rett inn endene.

3. Lgsne skruene pa styrestiften og trykk dem ned i arbeidsbenken med
hjelp av spenneren.

4. Bytt de fire sekskantsskruene og trekk dem til pa kryss til alle sitter or-
dentlig.

Bytte og innstilling av reim

1. Bryt strgmmen til maskinen.

2. Apne geardekselet, ta det av undre vernet bak og det undre vernet p
siden. Na synes motoren og kilereimen.

3. Lgsne insekskruen (A, fig. 20). Legg en trekloss som kan brukes som
hevarm under motoren. Lgft opp motoren og blokken.

4. Ta av reimene. Monter nye reimer pa skivene.

5. Legg reimene pa motoren og ta lgs treklossen.

6. Spenn reimene ved a lgsne skruen (B, fig. 20) og trekk til skruen (A,
Fig. 20) til de kan trykke inn reimene knappe 2 cm (3/4”).
7. Monter dekslene og koble dreiebenken til strgmnettet.

Rett inn dubbdokken mot spindeldokke

121n.
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Y Tailstock

Headstock Topslide Fig. 21

1. Spenn fast en 12"-toms polert stalspindel mellom senterpunktene pa
spindeldokken og dubbdokken (se fig. 21).

2. Spenn fast en maleklokke pé toppsleiden og kontrollere sentrumslin-
jen pé spindelen.

Fig. 22

3. Om en justering kreves, rett inn dubbdokken med stillskruen (A, fig.
22).
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

SPIS TRESCI
SPIS TTESCH .ttt ittt ettt ettt ettt bbbttt b et
Ostrzezenia
Dane techniczne
Zawarto$¢ opakowania przy dostawie
Rozpakowanie i oczyszczenie
Przygotowanie uchwytu tokarskiego
Smarowanie
Przygotowanie chfodziwa
Potaczenia elektryczne .
Opis ogdlny ...............
Elementy sterownicze
Praca na tokarce
Regulacje
Deklaracja zgodnosci UE

Dane techniczne zawarte w tej instrukcji majq charakter ogélny, i nie sq wiqzqce.
Equipment and Tools zastrzega sobie prawo wprowadzania w dowolnym czasie i bez
uprzedniego zawiadomienia, zmian i modyfikacji cz¢Sci maszyny, elementéw wypo-
sazenia i akcesoriow, jezeli z jakichkolwiek powodow uzna to za konieczne.

OSTRZEZENIA

1. Przed przystapieniem do montazu lub uzytkowania maszyny przeczy-
ta¢ ze zrozumieniem catg instrukcje obstugi.

2. Niniejsze tokarki sa przeznaczone do uzytkowania tylko przez osoby
wiasciwie przeszkolone i posiadajace odpowiednia wprawe. W przy-
padku braku doswiadczenia co do prawidtowego i bezpiecznego uzyt-
kowania tokarki, nie wolno przystgpowac do pracy przy niej, az do
chwili zdobycia odpowiedniej wiedzy i doSwiadczenia.

3. Podczas uzytkowania maszyny nosi¢ atestowane okulary ochronne
lub ostong twarzy.

4. UpewniC sie, czy maszyna jest prawidtowo uziemiona.

5. Przed przystapieniem do pracy zdjac krawat, pierScionki, zegarek, in-
na bizuteri¢, i podwina¢ rekawy powyzej tokci. Usunaé wszystkie
luzne czgsci garderoby, a dtugie wlosy ostoni¢. Nie pracowaé w
rekawicach.

6. Podtoge wokét maszyny utrzymywaé w stanie czystym, wolng od od-
padéw, olejow i smaréw.

7. Ostony winny znajdowa¢ si¢ na swoich miejscach przez caty czas
pracy maszyny. W przypadku zdjecia ich w zwiazku z czynnoSciami
serwisowymi zachowywaé szczegdlng uwage, a po skofczeniu bez-
zwlocznie zatozy¢ na miejsce.

8. Nie wychyla¢ si¢ zbytnio. Stale utrzymywac réwnowage ciata, tak
aby nie doszto do upadku na ostre narzedzia lub czgsci bedace w
ruchu, ani do oparcia sig o nie.

10.

11.

14.

15.

17.

18.

19.
20.

21.
22.

23.

24.

25.

26.

Wszelkie regulacje oraz czynnosci konserwacyjne wykonywaé przy
wylaczonym zasilaniu maszyny.

Uzywaé wtasciwych narzedzi. Nie usitowaé wykonywaé za pomoca
danego narzedzia lub przyrzadu prac, do ktérych nie s one przeznac-
zone.

Jezeli napisy ostrzegawcze staja sie nieczytelne albo zostaty usuniete,
nalezy zastapi¢ je nowymi.

. Koncentrowa¢ cata uwage na wykonywanej pracy. Rozgladanie sie,

prowadzenie rozméw, albo tzw. ,.konskie zarty”, sa objawem lekko-
my§lnosci, i moga prowadzié¢ do powaznego wypadku.

. Odwiedzajacych utrzymywaé w bezpiecznej odlegtosci od miejsca

pracy.
Uzywa¢ tylko zalecanych akcesoriéow; inne akcesoria mogg wprowa-
dza¢ zagrozenie.

Wyrobi¢ w sobie odruch, by przed wlaczeniem maszyny sprawdzac,
czy klucze i inne narzedzia regulacyjne zostaly z niej usunigte.

. Nigdy nie rozpoczyna¢ pracy ani regulacji maszyny w sytuacji gdy

zwigzana z tym procedura nie jest w petni zrozumiata.

Podczas pracy trzymaé palce z dala od obracajacych si¢ czesci
maszyny oraz ostrych narzedzi.

Utrzymywaé ostony paskéw transmisyjnych w sprawnosci roboczej,
zatozone na swoje miejsca.

Nigdy nie prowadzi¢ operacji skrawania z nadmierna sitg.

Nie probowac dokonywaé regulacji ani wymiany narzedzi w trakcie
pracy maszyny.

Noze tokarskie winny by¢ zawsze ostre.

Podczas prac serwisowych wymienia¢ uszkodzone czgéci tylko na
oryginalne.

Nie stosowanie si¢ do ktéregokolwiek z podanych tu ostrzezen moze
doprowadzi¢ do powaznego nieszczgSliwego wypadku.

Nigdy nie obstugiwa¢ maszyny bedac pod wptywem lekéw, narko-
tykéw lub alkoholu.

Pyty wydzielajace si¢ podczas takich operacji obrébkowych jak pias-
kowanie, pitowanie, szlifowanie, wiercenie i inne, moga niekiedy
zawiera¢ substancje chemiczne uznawane za rakotworcze, badz wy-
wotujace wady wrodzone potomstwa lub problemy prokreacyjne.
Przyktady takich substancji:

oféw z farb otowiowych

krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych materiatéw bu-
dowlanych

arszenik i chrom z drewna impregnowanego chemicznie.

Stopien ryzyka pracownika wynikajacy z ww. zagrozen zalezy od
czgstoSci wykonywania tego rodzaju prac. W celu ograniczenia na-
razenia pracownika na takie substancje chemiczne nalezy: zapewnic
dobra wentylacje w pomieszczeniach gdzie wykonywane sa prace,
oraz uzywal atestowanych Srodkéw ochrony osobistej, takich jak
maski przeciwpytowe, specjalnie przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek zanieczyszczen.
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Wymiary obrobkowe:

Srednica toczenia nad 10ZeM............ovvveeovvveeesereeeseeseeseeeeeeesseeeennn mm
Srednica toczenia nad SUPOTEEIN ..ttt see e mm
Srednica toczenia nad wybraniem 10Za...........cccoceveeiiininininince mm
ROZStaW KIOW....coiiiiiiiiiiiiiiccc e mm
Wrzeciennik:

Srednica otworu wzdluznego we wrzecionie. .. mm

ODbSAdA WIZECIONA ......oueviiniiiiaieeeietieteiee ettt
Stozek wrzeciona z KOIIerzem ..........occoeovvverenieenencnnencceeeseee
Liczba predkosci obrotowych Wrzeciona ............ccveeeeeeevececreereceernenee
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona SOHz........ccoccveeveneane obr/min
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona 60Hz..........c.ccoeeeee. obr/min
Metoda SMATOWANIA.......ceveeveuieierieieiietitetet ettt

Skrzynka przektadniowa:
Liczba posuwow wzdtuznych i poprzecznych.........ccoeeeiiecivinccncnne

Zakres warto$ci posuwdw wzdtuznych (mm/obr).... .. mm
Zakres warto$ci posuwOw poprzecznych (mm/obr) ... mm
Liczba nacinanych gwintOw calowych.........cccoeciiiniiieininiinincncieene
Zakres nacinanych gwintOw calowych ........cocooeveerinerineninne zw./cal
Liczba nacinanych gwintOw metryCcznychi.........cccooeveoieininicoincncnnnenne
Zakres nacinanych gwintOw metrycznych...........cocecveenievincncniencns mm

Support krzyzowy i sanie wzdtuzne:

Maksymalny rozmiar trzonka narzedzia w imaku...........c.cccceeeeinie mm
Maksymalny przeSuw SUPOTTU ........c.ccvvveueeereuererierererenuereereeneneenenens mm
Maksymalny przesuw sanek poprzecznych..........ccceevveverenereeenne mm
Maksymalny przesuw sail Wzdtuznych..........cooovvivieininininininineninne mm
Konik:

Skok tulei KOniKa ........ccccocoiiiiiiiiiiiiiiie

Stozek w tulei konika...

Pozostate:
Glowny silnik NapedoOWy ........cccciviiiiiiiiiiiiiiicrceceee

Masa netto (ok.)

A

Przed przystgpieniem do montazu i uzytkowania mas-
zyny przeczytac ze zrozumieniem calg instrukcje obstugi!
Zaniechanie tego moze doprowadzi¢ do powaznego
nieszczgsliwego wypadku!

Zawartos¢ opakowania przy dostawie
1 tokarka

1 podtrzymka stata (zamontowana w tokarce)

1 podtrzymka ruchoma (zamontowana w tokarce)

1 uchwyt 3-szczekowy 250 mm (zamontowany w tokarce)
1 uchwyt 4-szczekowy 320 mm

1

ZX 16/18-calowych — tarcza 16”)

1 skrzynka z narzedziami

tarcza tokarska (do tokarek ZX 14-calowych — tarcza 12”, do tokarek

-0614 -0721 -0812
LL 1660 LL 1840 LL 1860
400 460 460
250 290 290
650 700 700
1500 1000 1500
80 80 80
D1-8 D1-8 D1-8
MT 7 MT 7 MT 7
12 12 12
25-1800 25-1800 25-1800
30-2160 30-2160 30-2160
rozbryzgowe rozbryzgowe rozbryzgowe
122 122 122
0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
61 61 61
1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
24 24 24
0.5-20 0.5-20 0.5-20
25x25 25x 25 25x25
130 130 130
230 230 230
1340 890 1340
130 130 130
MT 4 MT 5 MT 5
230/400 3-fas 230/400 3-fas 230/400 3-fas
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
2485/2630 2485/2630 2485/2630

Zawarto$¢ skrzynki z narzedziami

—_ RO o e e e = O\ ON = e e e

—_—_— = = =

zestaw kluczy trzpieniowych 6-katnych
zestaw kluczy plaskich

tuleja wrzeciona

kiet staty

Srub poziomujacych

podktadek poziomujacych

wkretak ptaski

wkretak krzyzowy

klucz do uchwytu tokarskiego

klucz do imaka narzedziowego

zarowka

klucz nastawny

olejarka

uchwyt do posuwu poprzecznego

kotki bezpiecznikowe

kiet obrotowy (do tokarek ZX 14/16-calowych — MT4, do tokarek ZX
18-calowych — MT5)

klucz do kotkd6w mocujacych typu camlock
klucz do nakretek pierscieniowych

klucz do kotkdw mostka nad wybraniem toza
bezpiecznikow topikowych

stozek

puszka lakieru

wykaz czesci

instrukcja obstugi
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Rozpakowanie i oczyszczenie

Rys. 2

. Usuna¢ drewniane elementy zewnetrznego opakowania tokarki.

. Okreci¢ $ruby mocujace tokarke do drewnianej podstawy transporto-
wej.

. Wybrac¢ lokalizacje dla tokarki. Winno to by¢ miejsce suche, dobrze
oswietlone i na tyle duze, by umozliwi¢ wykonywanie czynnosci ser-
wisowych ze wszystkich czterech stron tokarki.

. Wsuna¢ stalowe drazki lub rury (odpowiednio mocne) w otwory w to-
karce, i zatozy¢ na nie zawiesia, jak na rys.2. Nie unosi¢ tokarki za wr-
zeciono. Za pomocg odpowiedniego dzwigu powoli unies¢ tokarke z
podstawy transportowej. Przed przeniesieniem tokarki do miejsca
ustawienia upewnic si¢, czy znajduje si¢ ona w stanie rownowagi.

. Podfoze na ktérym bedzie ustawiona tokarka musi by¢ absolutnie ptas-
kie i poziome, aby nie dopusci¢ do skrecenia toza. Stan wypozio-
mowania skontrolowa¢ za pomocg precyzyjnej poziomnicy warsztato-
wej utozonej na prowadnicach, zaréwno w osi wzdtuznej tokarki, jak i
w poprzek. W skrzynce z narzedziami znajduja si¢ podktadki pozio-
mujace, ktére wraz ze Srubami umieszczonymi w podstawie tokarki
umozliwig uzyskanie wtaSciwego wypoziomowania. Wypoziomo-
wanie tokarki jest warunkiem doktadnosci jej pracy.

. Za pomocy fagodnego rozpuszczalnika, nafty lub oleju napedowego
oczysci¢ wszystkie powierzchnie zabezpieczone antykorozyjnie. Nie
uzywac rozcienczalnikéw do farb i lakieréw, ani benzyny.

. Zdjaé pokrywe przektadni zgbatej. Oczysci¢ wszystkie elementy, oraz
pokry¢ wszystkie kota zebate gestym, nie rozbryzgujacym si¢ smarem.
Zatozy¢ pokrywe.
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Pierwszy wymiar dotyczy tokarek modeli 1840ZX. Wymiar w [ ] dotyczy
tokarki model 1880ZX. Wymiar w ( ) dotyczy tokarek modeli 1660/
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860ZX

A UWAGA

Przed przystapieniem do przygotowania uchwytu tokarski-
ego przeczytac ze zrozumieniem wszystkie zalecenia!
Zaniechanie tego moze doprowadzi¢c do powazinego
nieszczgSliwego wypadku lub do uszkodzenia tokarki!

Uwaga: Przed odfaczeniem uchwytu od wrzeciona nalezy podiozy¢ pod

u

1.

chwyt, w poprzek prowadnic foza, deske zabezpieczajaca.

Utrzymujac uchwyt w stanie podpartym przekreci¢ o 1/4 obrotu w le-
wo kazdy z szeSciu kotkéw mocujacych typu camlock za pomoca
klucza znajdujacego si¢ w skrzynce z narzedziami.

Ostroznie odtaczy¢ uchwyt od wrzeciona i potozy¢ na stole warszta-
towym lub w innym odpowiednim miejscu.

3.

4.

6

Skontrolowa¢ wszystkie kotki mocujace. Sprawdzi¢, czy nie ulegty
peknieciu lub innemu uszkodzeniu w czasie transportu.

Pokry¢ szczgki i wewnetrzng prowadnicg spiralng smarem litowym nr
2. Powierzchnie wrzeciona, kotkéw camlock oraz korpus uchwytu po-
kry¢ cienka warstwa smaru Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Rys.3

Uniesé uchwyt na wysokoS¢ kofica wrzeciona i nasungé na wrzeciono.
Zamocowac przez obrdcenie o 1/4 obrotu w prawo wszystkich kotkow
mocujacych. Wskaznik A (rys. 3) znajdujacy si¢ na kotku camlock wi-
nien znalez¢ sig, w stanie zaciSnigtym, pomigdzy dwoma znakami w
ksztalcie grotéw strzatek (B, rys. 3). Jezeli tak nie jest nalezy zdjac
uchwyt i podregulowa¢ potozenie kotka poprzez wykrecenie o jeden
petny obrét (jezeli krzywka nie sprzega sie), albo wkrecenie o jeden
obrét (jezeli znak wskaznikowy kotka znajduje si¢ poza obszarem zaz-
naczonym).

. Zatozy¢ uchwyt i dociagna¢ elementy mocujace.

Smarowanie

/A owaca

Przed przystapieniem do uzytkowania tokarki nalezy
przesmarowaé wszystkie punkty smarownicze, oraz napel-
ni¢  wszystkie zbiorniki do poziomu roboczego!
Zaniechanie tego moze doprowadzi¢c do powaznego
uszkodzenia tokarki!

1

Rys. 4

. Wrzeciennik - Poziom oleju winien sigga¢ kreski na wzierniku A (rys.

4). Stosowac olej Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Olej wlewa si¢ pr-
zez otwor u gory wrzeciennika, po wykreceniu korka. W celu spuszc-
zenia oleju nalezy wykreci¢ korek spustowy znajdujacy sie po lewej
stronie wrzeciennika, w dolnym tylnym rogu. Olej spuscié¢ do konca i
oczyscié z wszelkich metalowych szczatk6w. Pierwszg wymiang oleju
przeprowadzi¢ po miesigcu uzytkowania tokarki. Nastepnie nalezy
wymieniac olej we wrzecienniku co dwa miesigce.

. Skrzynka przekladniowa - Poziom oleju winien sigga¢ kreski na wzi-

erniku B (rys. 4). Stosowac olej Mobil DTE® Oil Heavy Medium.
Olej wlewa si¢ po wykreceniu dwéch Srub i zdjeciu gérnej pokrywki.
W celu spuszczenia oleju nalezy wykreci¢ korek spustowy C (rys. 4)
znajdujacy sie po lewej stronie skrzynki przektadniowej. Pierwsza wy-
miang oleju przeprowadzi¢ po trzech miesigcach uzytkowania tokarki.
Nastepnie nalezy wymieniac olej w skrzynce przektadniowej co sze$¢
miesiecy.
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3. Skrzynka suportowa - Poziom oleju winien znajdowac si¢ pomigdzy
kreskami we wzierniku A (rys. 5). Stosowaé olej Mobil DTE® Oil
Heavy Medium. Olej wlewa si¢ po wykreceniu korka B (rys. 5), po
prawej stronie u géry. W celu spuszczenia oleju nalezy wykreci¢ korek
spustowy od spodu skrzynki. Pierwsza wymiang oleju przeprowadzic¢
po trzech miesigcach uzytkowania tokarki. Nastepnie nalezy wymieni-
ac olej w skrzynce suportowej corocznie. Odciaggna¢ gatke C (rys. 5)
ukfadu smarowania suportu i odczeka¢ kilka sekund, az napetni si¢
pompa. Po zwolnieniu gatki olej rozptynie si¢ kanalikami uktadu
smarujgc prowadnice suportu. Przeprowadza¢ to dwa razy dziennie,
lub czgSciej, w miarg potrzeb. Jezeli poziom oleju spadnie ponizej
kreski nalezy go uzupetnié.

Rys. 6

4. Sruba pociagowa i walek pociggowy: Codziennie podawac olej
Mobil DTE® Oil Heavy Medium do dwdch smarowniczek kul-
kowych, usytuowanych w prawym wsporniku (A, rys. 6).

5. Sanie wzdluzne: Codziennie podawac olej Mobil DTE® Oil Heavy
Medium do smarowniczki kulkowej, usytuowanej na watku pokretia
(A, rys. 7).

6. Suport krzyzowy: Codziennie podawaé olej Mobil DTE® Oil Heavy
Medium do czterech smarowniczek kulkowych B (rys. 7), usytuowa-
nych u géry suportu.

7. Sanki poprzeczne: Codziennie podawac olej Mobil DTE® Oil Heavy
Medium do smarowniczki kulkowej C (rys. 7).

Rys. 8

8. Konik: Codziennie podawac olej Mobil DTE® Oil Heavy Medium do
smarowniczki kulkowej, usytuowanej u gory konika (A, rys. 8).

Przygotowanie chlodziwa

A UWAGA

Stosowaé si¢ do zalecen producenta cieczy chlodzgco-
smarujacej, dotyczacych stosowania, obchodzenia sig i uty-
lizacji.

1. Zdja¢ pokrywe znajdujaca si¢ z tytu podstawy tokarki, po stronie koni-
ka. Upewnic¢ sig, czy pompa chfodziwa nie przemiescita si¢ w czasie
transportu.

2. Wlac ok. 15 I mieszaniny chtodzaco-smarujacej do wanny na widry.

3. Po dofaczeniu tokarki do sieci zasilajacej wlaczy¢é pompe i skontro-
lowac, czy obieg chtodziwa jest prawidiowy.

4. Zatozy¢ pokrywe.

Polgczenia elektryczne

A UWAGA

Wszelkie polaczenia elektryczne musza by¢ wykonane
przez wykwalifikowanego elektryka! Nie zastosowanie sig¢
do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do powazinego
nieszczeSliwego wypadku lub do uszkodzenia maszyny i
innych strat materialnych!

Gtowny silnik napedowy, o danych 7-1/2 KM (5.5 kW) 230/460 V, jest
fabrycznie potaczony na 230 V. Nalezy upewnic si¢, czy sie¢ zasilajaca w
miejscu ustawienia maszyny ma parametry zgodne z danymi tokarki.
Zasilanie jest dotaczone prawidtowo, gdy po przestawieniu w gore dzwig-
ni przefacznika kierunku obrotéw, wrzeciono obraca si¢ w lewo, patrzac
od strony konika. Jezeli uchwyt tokarski obraca si¢ w prawo, nalezy
wylaczy¢ zasilanie, zmieni¢ miejscami dotaczenie dowolnych dwéch pr-
zewod6w fazowych (nie zmienia¢ dofaczenia zielonego przewodu uziemi-
ajacego), i ponownie wigczy¢ zasilanie.

Przelgczenie silnika z 230 V na 460 V

A UWAGA

Odlaczy¢ maszyne od zrédla zasilania! Nie zastosowanie
sie do tego zalecenia moze spowodowaé powazny nieszczes-
liwy wypadek!

Gléwny silnik napedowy: Zmieni¢ pofaczenia zgodnie ze schematem
elektrycznym znajdujacym si¢ na skrzynce dotaczeniowej silnika.
Transformator: Otworzyé pokrywe urzadzen elektrycznych znajdujaca
si¢ z tylu maszyny, po stronie wrzeciennika. Zmieni¢ dotaczenie przewo-
du z zacisku 230 V na 460 V, wg rysunku na transformatorze.

Pompa chlodziwa: Otworzy¢ pokrywe znajdujaca si¢ z tytu podstawy to-
karki, po stronie konika. Zmieni¢ dotaczenie przewodéw w skrzynce za-
ciskowej pompy, zgodnie ze schematem elektrycznym znajdujacym si¢ na
g6rze skrzynki.

Rys. 9
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Glowny wylacznik zasilania: (A, rys. 9) Stuzy do wiaczania i wytaczania
maszyny.

Skrzynka dolaczeniowa kabla zasilania: (B, rys. 9) Nalezy zapewni¢
prawidlowe uziemienie tokarki.

Opis ogolny

Rys. 10

Loze tokarki. Loze tokarki (A, rys. 10) wykonane jest z zeliwa, zapewni-
ajacego niski poziom wibracji oraz duza sztywnos$¢. Dwie precyzyjnie sz-
lifowane prowadnice pryzmatyczne, wzmocnione hartowaniem indukeyj-
nym, zapewniaja doktadne prowadzenie san i konika. Gtéwny silnik nape-
dowy zamocowany jest w podstawie tokarki, ponizej wrzeciennika.
Wrzeciennik. Wrzeciennik (B, rys. 10) odlany jest z wysokiej jakosci ze-
liwa, zapewniajacego niski poziom wibracji. Jest on potaczony z tozem za
pomocg czterech $rub z them walcowym z gniazdem szesciokgtnym (im-
busowych). Wrzeciono osadzone jest na precyzyjnych wateczkowych
tozyskach stozkowych.

Sanie wzdluzne. Sanie wzdtuzne (C, rys. 10) wykonane sg z zeliwa o wy-
sokiej jakosSci. Sanki poprzeczne, zamontowane na saniach wzdtuznych,
poruszaja si¢ na prowadnicach trapezowych, z mozliwoscig regulacji luzu
za pomocg przeciwklinéw.

Suport krzyzowy (D, rys. 10), wyposazony w rowki teowe i zamontowany
na sankach poprzecznych (E, rys. 10), moze by¢ obracany w zakresie
360°. Suport, podobnie jak cafe sanki poprzeczne, porusza si¢ na prowad-
nicach trapezowych wyposazonych w przeciwkliny regulacyjne. Na su-
porcie umieszczony jest 4-nozowy imak narzedziowy.

Imak narzedziowy. Imak 4-nozowy (F, rys. 10) umieszczony jest na su-
porcie, i umozliwia zamocowanie do czterech narzedzi jednoczesnie. Przy
zaktadaniu narzedzia skrawajacego nalezy pamietac, by uzy¢ co najmniej
dwdch $rub dociskowych.

Skrzynka suportowa. Skrzynka suportowa (G, rys. 10) zamontowana jest
do san wzdtuznych. Szybkie przemieszczanie san wzdtuz toza wykonywa-
ne jest za pomocg pokretta (kétka z raczka) znajdujacego sig¢ z przodu skr-
zynki, za poSrednictwem kota zgbatego i zgbatki zamontowanej do foza.

Rys. 11

Konik. Konik (A, rys. 11) osadzony jest §lizgowo na pryzmatycznych
prowadnicach, i moze by¢ unieruchomiony w dowolnym miejscu za po-
mocg dzwigni zaciskowej. Konik wyposazony jest w solidng tuleje ze
stozkiem Morse’a nr 4, albo nr 5 - w przypadku modeli 18”.

Sruba pociagowa i walek pociagowy. Sruba pociagowa (B, rys. 11) i
watek pociagowy (C, rys. 11) umieszczone sa z przodu toza tokarki. Sa
one dotaczone lewym koficem do skrzynki przektadniowej, przy czym

oba konce osadzone sg na fozyskach. Zaréwno $ruba jak i watek wypo-
sazone sa w Scinane kotki bezpiecznikowe.

Skrzynka posuwéw. Skrzynka posuwéw (D, rys. 11) wykonana jest z
wysokiej jakosci zeliwa, zapewniajacego niski poziom wibracji, i znajduje
si¢ po lewej stronie foza tokarki.

Podtrzymka stala. Podtrzymka stata (F, rys. 11) stuzy do podpierania ob-
rabianego watka, jezeli jego koniec nie jest podparty w koniku.
Podtrzymka stata umieszczona jest na prowadnicach toza, i zaciskana od
dotu za pomocg Sruby, nakretki i ptytki poprzecznej. Palce §lizgowe pod-
trzymki wymagaja ciggtego smarowania w punktach styku z podpieranym
watkiem, aby zapobiec ich przedwczesnemu zuzyciu.

W celu ustawienia podtrzymki statej nalezy:

1. Poluzowad trzy Sruby imbusowe.

2. Pokrecajac Sruby z tbami radetkowanymi rozewrze¢ palce §lizgowe na
tyle, by méc nasunaé podtrzymke na obrabiany watek. Zablokowac
podtrzymke w obranej pozycji.

3. Dosung¢ palce slizgowe tak, by dotykaty do powierzchni obrabianego
watka, i zablokowa¢ za pomocg trzech Srub imbusowych. Palce winny
by¢ dosunigte doktadnie do watka, ale nie za ciasno. Punkty styku na-
lezy smarowac smarem ofowiowym.

Podtrzymka ruchoma

Podtrzymka ruchoma (E, rys. 11) zamontowana jest na saniach wzdtuz-
nych, i podaza wraz z suportem i narzedziem skrawajacym. Potrzebne tu
sa tylko dwa palce, poniewaz trzecim punktem podparcia jest narzedzie.
Podtrzymka ruchoma jest uzywana podczas toczenia diugich watkéw o
matych $rednicach. Zapobiega to wyginaniu si¢ obrabianego elementu
pod naciskiem narzedzia skrawajacego. Palce slizgowe ustawia si¢ podob-
nie jak w przypadku podtrzymki statej, tzn. bez luzu, ale i bez nacisku.
Podczas pracy nalezy caty czas podawaé odpowiednig ilo$¢ smaru
ofowiowego.

Elementy sterownicze

o >»m O

H Rys. 12

1. Panel sterowania: Znajduje si¢ na przedniej Scianie wrzeciennika.
Wylgcznik ukladu chlodzenia: (A, rys.12) stuzy do wiaczania i
wylaczania pompy chlodziwa.

Lampka kontrolna zasilania: (D, rys.12) swieci si¢, gdy wiaczone
jest zasilanie tokarki.

Wylacznik awaryjny: (C, rys.12) Naci$nigcie powoduje zatrzymanie
wszystkich funkcji maszyny. (Uwaga: Zasilanie tokarki bedzie nadal
wiaczone). W celu zresetowania nalezy pokreci¢ przycisk w prawo.
Przycisk ruchu skokowego: (B, rys.12) W celu wywotania krétkotr-
watego obrotu wrzeciona nacisna¢ przycisk na chwile i zwolnié.

2. Dzwignie zmiany biegéw skrzynki przekladniowej: (F, rys.12)
Usytuowane w gérnej czesci przedniej Scianki wrzeciennika. Przez
przestawianie dzwigni w lewo lub w prawo uzyskuje si¢ Zadang pred-
kos¢ obrotowa wrzeciona.

3. Przelacznik kierunku pracy sruby/watka pociagowego: (E, rys.12)
Usytuowany w lewej dolnej czgSci przedniej Scianki wrzeciennika.
Przez przestawienie pokretta uzyskuje si¢ zmiang kierunku posuwu.
(Uwaga: Nie rusza¢ pokretta podczas pracy maszyny)

4. Pokretla nastawcze posuwéw: (H, rys.12) Usytuowane na przedniej
Sciance wrzeciennika. Stuza do nastawiania wartoSci posuwow reali-
zowanych przez Srube albo watek pociggowy, przy nacinaniu gwin-
téow lub toczeniu.
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5.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Blokada suportu: (nie pokazana) DZwignia usytuowana z tytu supor-
tu. W celu zablokowania nalezy pokrecic w prawo, w celu odblo-
kowania pokreci¢ w lewo.

Rys. 13

. Blokada sanek poprzecznych: (A, rys.13) Dzwignia znajdujaca si¢ z

lewej strony sanek. W celu zablokowania nalezy pokreci¢ w prawo, w
celu odblokowania pokreci¢ w lewo.

. Blokada san wzdluznych: (B, rys.13) DZwignia blokujaca znajduje

si¢ w prawej gérnej czgsci san. W celu zablokowania nalezy pokreci¢
w prawo, w celu odblokowania pokreci¢ w lewo. (Uwaga: Przed roz-
poczeciem ruchu san nalezy zwolni¢ blokade, w przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia tokarki).

. Pokretto (k6tko) recznego przemieszczania san wzdtuznych: (C,

rys.13) Usytuowane na skrzynce suportowej. W celu przemieszczenia
san w kierunku konika (w prawo) nalezy kreci¢ kétko w prawo. W
celu przemieszczenia san w kierunku wrzeciennika (w lewo) nalezy
krecic¢ kétko w lewo.

. Przelacznik rodzaju posuwu: (E, rys.13) Posiada trzy pozycje.

Przesunigcie dzwigni do géry wlacza posuw  poprzeczny.
Przesunigcie dzwigni do dotu wlacza posuw wzdtuzny. Ustawienie
dzwigni w pozycji Srodkowej umozliwia nacinanie gwintéw po zamk-
nigciu péinakretki.

Dzwignia wlaczania pétnakretki: (D, rys.13) Znajduje si¢ z przodu
zespotu skrzynki suportowej. Wykorzystywana jest przy gwintowa-
niu.

Dzwignia wlgczania posuwu wzdtuznego: (G, rys.13) Znajduje si¢ z
przodu zespotu skrzynki suportowej. W celu wiaczenia posuwu
dzwignig nalezy przestawi¢ do géry, a w celu wytaczenia — do dotu.
Sprzeglo przeciazeniowe posuwu: (F, rys. 13) W przypadku prze-
cigzenia tokarki bedzie si¢ ono §lizga¢, wéwczas nalezy zmniejszyé
szybkos¢ skrawania. Uwaga: Sprzegto jest ustawione fabrycznie i nie
musi by¢ podregulowywane. Jezeli jednak regulacja okaze si¢ koni-
eczna nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi z przo-
du przektadni suportowe;j.

Pokretlo posuwu poprzecznego: (H, rys. 13) Usytuowane ponad ze-
spofem przektadni suportowej. Pokrecanie w prawo powoduje ruch
sanek poprzecznych w kierunku tytu maszyny.

Pokretlo posuwu suportu: (J, rys.13) Usytuowane na koncéwcee su-
portu. W celu przemieszczenia narzedzia pokreca¢ w prawo lub lewo.
Dzwignia zaciskowa imaka narzedziowego: (K, rys. 13)
Usytuowana na gorze imaka. Aby zwolni¢ narzedzie pokreca¢ w le-
wo, aby zacisna¢ pokreca¢ w prawo.

Rys. 14

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Dzwignia zaciskowa tulei konika: (A, rys. 14) Znajduje si¢ u géry
konika. W celu zablokowania tulei pokreca¢ w prawo. W celu odblo-
kowania tulei pokrecaé w lewo.

Diwignia ustalajaca konika: (B, rys. 14) Znajduje si¢ u géry koni-
ka. W celu unieruchomienia konika w danej pozycji unies¢ dzwignig¢
do géry. W celu zwolnienia konika opusci¢ dzwigni¢ do dotu. W pr-
zypadku duzego obcigzenia konika mozna wzmocni¢ blokade przez
dokrecenie szeSciokatnego tba mechanizmu blokujacego, z prawej
strony konika.

Pokretto wysuwu tulei konika: (C, rys. 14) W celu wysunigcia tulei
nalezy pokreca¢ w prawo, w celu cofniecia — pokrecaé w lewo.
Regulacja przesuniecia poprzecznego konika: (D, rys. 14) Do pr-
zesunigcia poprzecznego konika, niezbednego przy toczeniu dtugich
stozk6w o matej zbieznosci, przeznaczone sg dwie Sruby z tbem z
gniazdem szeSciokatnym. Wykrecanie jednej Sruby przy jednoczes-
nym wkrecaniu drugiej powoduje przemieszczanie poprzeczne koni-
ka. Podczas tej regulacji dzwignia ustalajaca konika nie moze by¢ za-
ci$nigta.

Rys. 15

Hamulec nozny: (A, rys. 15) Lacznik mechanizmu hamulcowego
znajduje si¢ w podstawie toza. Hamulec dziata na kofo pasowe we
wrzecienniku. Naci$nigcie pedatu powoduje wstrzymanie wszystkich
funkcji tokarki. (Uwaga: Zasilanie tokarki bedzie nadal wiaczone).
Mikroogranicznik ruchu san: (B, rys. 15) Moze by¢ uzywany podc-
zas pracy z posuwem recznym. Do dokfadnego ustawienia pozycji
ogranicznika stuzy pokretto z podziatkga. Ogranicznik mozna przemi-
eszczaé wzdtuz toza po poluzowaniu dwéch Srub imbusowych znaj-
dujacych si¢ od spodu ogranicznika.

Ostona foza: (C, rys.15) Ostong mozna tatwo zdja¢ dla oczyszczenia
wnetrza podstawy.

Praca na tokarce
Ustawienie wartoSci posuwu przy toczeniu i nacinaniu gwintéw

B C D E

Rys. 16

Wybraé¢ odpowiednig wartos¢ z tabeli posuwéw. Tabela znajduje si¢
na przedniej Sciance wrzeciennika (A, rys. 16).

Ustawi¢ dzwignie i pokretta (B, C, D, E, rys. 16) we wtasciwych po-
zycjach wg tabeli posuwow.
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Rys. 17

Nacinanie gwintéw

1. Ustawi¢ w zadanej pozycji dzwigni¢ kierunku posuwu (A, rys. 17).

2. Ustawi¢ dzwignie przetaczajace (B, C, rys. 17) na odpowiednig pred-
ko$¢ obrotowq.

3. Ustawiajac odpowiednio dzwignie (E, F, H, G, rys. 17) ustali¢ para-
metry zadanego gwintu.

Rys. 18

4. Ustawi¢ dzwigni¢ przetacznika posuwu (D, rys. 18) we wtaSciwej po-
zycji (neutralnej).

5. Wtaczy¢ zazgbienie pétnakretki dzwignia A, rys. 18.

6. Przed rozpoczgciem wiasciwego nacinania gwintu wykonaé prébe na
kawatku materiatu odpadowego.

Suport krzyzowy. Suport krzyzowy (C, rys. 18) umieszczony jest na
szczycie sanek poprzecznych i moze by¢ obracany w zakresie 360°. U
dofu podstawy naniesiona jest podziatka w stopniach (B, rys. 18), ktéra
utatwia ustawienie suportu pod odpowiednim katem.

Kasowanie luzu san suportowych. Po pewnym okresie uzytkowania ni-
ektdre czesSci ruchome wymagaja przeprowadzenia regulacji przeciwk-
linéw w celu skasowania luzéw.

Sanie wzdluzne. Dla wyregulowania réwnomiernosci ruchu san wzdtuz-
nych nalezy pokreci¢ sruby regulacyjne przeciwklina usytuowane z tytu
san, po obu stronach.

Sanki poprzeczne. Dla wyregulowania réwnomiernosci ruchu sanek
poprzecznych nalezy pokrecic Sruby regulacyjne usytuowane w przedniej
i tylnej czgSci przeciwklina.

Suport. Dla wyregulowania réwnomiernosci ruchu suportu nalezy pokre-
cié¢ sruby regulacyjne przeciwklina w jego prowadnicy.

Przesunigcie poprzeczne konika. W celu przesunigcia poprzecznego ko-
nika, umozliwiajacego toczenie dtugich stozkéw o matej zbieznoSci,
postepowacé nastepujaco:

Rys. 19

1. Zwolni¢ blokade konika przez opuszczenie dzwigni A, rys. 19, oraz
poluzowanie watka mimosrodowego z tbem szesciokatnym.

2. Naprzemiennie, wykrecaé Srubg ustajaca usytuowang po frontowej
strony konika, i wkrecaé Srubg ustajaca po stronie tylnej (B, rys. 19).
Uwaga: Na rysunku widoczna jest tylko Sruba przednia.

Demontaz wyjmowanej sekcji toza

1. Aby zdemontowac¢ wyjmowana sekcje toza (mostek) nalezy wykreci¢
cztery Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeSciokatnym, oraz dwa
sworznie Srubowe podobnego typu.

2. Poluzowa¢ stozkowe kotki pozycjonujace przez dokrecenie znajduja-
cych si¢ na nich nakretek szeSciokgtnych. Z chwilg poluzowania kotki
fatwo wychodza.

3. Teraz sekcje mozna wyjac.

Montaz wyjmowanej sekcji foza

1. Doktadnie oczysci¢ spdd oraz czesci koncowe wyjmowanej sekcji
oza.

2. Zatozy¢ sekcje na miejsce i wyréwnac konce.

3. Poluzowa¢ nakretki kotkéw pozycjonujacych i wcisngc je w foze to-
karki, poprzez wybranie.

4. Zatozyé cztery Sruby z tbem walcowym z gniazdem szeSciokgtnym i
wkrecaé naprzemiennie, az do catkowitego wkrecenia.

Wymiana i regulacja paskow

1. Odtaczy¢ zasilanie maszyny.

2. Otworzy¢ pokrywe przekfadni zebatej, zdja¢ pokrywy dolne: tylng i
boczng. Umozliwi to dostep do silnika i paskéw klinowych.

3. Poluzowaé nakretke szeSciokatna A, rys. 20. Wsunaé pod silnik
kawatek kotka drewnianego i wykorzystujac go jako dzwigni¢ uniesé
silnik do gory. Podeprze¢ silnik w uniesionej pozycji.

4. Zdjac stare paski. Zatozy¢ nowe paski na kétka pasowe.

5. Unies¢ silnik i wyjac tymczasowa podpore.

6. Poprzez opuszczanie nakretki B, rys. 20, i dokrecanie nakretki A wy-
regulowaé naprezenie paskéw tak, by po lekkim nacisnigciu palcem
kazdy z paskéw uginat si¢ o okoto %” (19 mm).

7. Zatozy¢ pokrywy i dofaczy¢ zasilanie tokarki.
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Osiowanie konika i wrzeciennika

h—b(\.".
i
FrygrEs

IR Konik

\ i

Rys. 21

Wrzeciennik “Suport

Zatozy¢ w kty wrzeciennika i konika oszlifowany stalowy watek sta-

lowy o dtugosci 12 (ok. 30 cm) (patrz rys. 21).
Zamocowac czujnik zegarowy w imaku i przejecha¢ wzdtuz watka na

wysokoSci jego osi.

Rys. 22

3. Jezeli okaze si¢ koniecznym poprawienie osiowosci nalezy dokonaé
tego postugujac si¢ Srubami stuzacymi do regulacji poprzecznego pr-

zesunigcia konika (A, rys. 22).
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SVENSK

Oversiittning av ursprunglig bruksanvisning

INNEHALLSFORTECKNING
Innehallsforteckning
Varningar
Specifikationer
Fraktcontainer, innehall ...

Instéllningar
EU-fOISEKIaN. ..o 133

Specifikationerna i denna bruksanvisning ska ses som generell information och dr
inte bindande for tillverkaren. Tillverkaren har alltid rdtt att dndra utrustning och
verktyg, utan att informera om detta, detta gdller dndringar och fordndringar av de-
lar, packningar och tillbehor.

VARNING

1. Lés hela bruksanvisningen fore montering och anvéndning.
2. Denna svarv far endast anvindas av utbildad och erfaren perso-
nal. Om du inte vet hur man sikert och korrekt arbetar med en
svarv, far svarven forst anviindas efter avslutad utbildning och in-
struktion.

. Anvind alltid godkénda sikerhetsglasogon eller godkind ansiktsmask
vid anvéndning av svarven.

4. Kontrollera att maskinen star korrekt.

5. Bir aldrig slips, ringar, klockor eller smycken vid arbete pa maskinen,
och rulla upp drmarna Sver armbagen. Bir aldrig 16st atsittande klader
och skydda langt har. Anvind aldrig handskar.

.Haéll omradet runt maskinen rent och snyggt fran skrip, olja och
smorjfett.

7.Ha alltid alla skydd monterade nir maskinen anvinds. Om skydden

tas bort vid underhll, var extremt forsiktig, och siitt tillbaka skydden
omedelbart.

W

=)}

o]

10.

11
12

15.

16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24

25.

26.

. Tdnk alltid pé arbetspositionen. Inta alltid korrekt arbetsposition sa att

du inte kan ramla eller komma i kontakt med knivarna eller andra ro-
terande delar.

. Bryt alltid strommen till maskinen vid alla justeringar och arbeten pa

maskinen.
Anvind ritt verktyg. Anvind endast verktyg och utrustning till de ar-
beten som de dr avsedda och konstruerade for.

. Byt varningsskyltar som &r defekta eller saknas.
. Koncentrera dig alltid till 100 procent pa arbetet. Att prata med andra,

att titta pa annat eller att "skoja och spexa" &r oansvarigt och kan leda
till allvarliga men och skador.

. Kontrollera att besokare héller sig pa sikert avstand fran arbetsomré-

det.

. Anvind endast rekommenderade tillbehor; felaktiga tillbehor kan vara

farliga.

Ta for vana att alltid kontrollera att nycklar och instéllningsutrustning
har tagits bort innan maskinen startas.

Utfor aldrig arbeten eller instéllningar om du inte vet hur arbetet ska
utforas korrekt.

Hall fingrarna borta fran roterande delar och skérverktyg.

Kontrollera att remskyddet sitter pa plats och dr helt.

Paskynda aldrig skirarbetet.

Forsok aldrig att justera maskinen eller ta bort verktyg under arbete.
Hall alltid knivarna vassa.

Anvind alltid originaltillbehor vid service.

Om varningarna och anvisningarna ovan ignoreras kan det leda till all-
varliga skador.

. Anvind aldrig maskinen om du #r paverkad av medicin, droger eller

alkohol.

Visst damm som uppkommer vid bléstring, sdgning, polering, borr-
ning och andra former av konstruktionsarbeten innehéller kemikalier
som man vet orsakar cancer, missbildningar pa ofédda barn och som
kan orsaka skador pa fortplantningsorganen. Nagra exempel pa sadana
kemikalier ir:

e Bly i blybaserad firg.

« Kristalliserad kisel frén tegel, cement och andra stenprodukter.

e Arsenik och krom frén kemiskt behandlat virke.

Hur du exponeras for dessa dmnen beror pd hur ofta du arbetar med
dessa dmnen. For att minska exponeringen: Arbeta i vil ventilerade
utrymmen och anvénd godkénd sédkerhetsutrustning som t.ex. gasmask
med filter for mikroskopiska partiklar.
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AT L 20758 -0614 -0721 -0812
............................................................................................................... LL 1660 LL 1840 LL 1860
Tekniska data:
Svarvdiameter OVEr PriSMan .......c..ccoeeeverreruerreenenieieeeereneeneenenes mm 400 460 460
Svarvdiameter Over tvarsliden ..........c.ccoeeeeveciinncinnccece mm 250 290 290
Svarvdiameter ZEenom OPPNING ......c.ceverveurririerierenerieeeeeereeee e mm 650 700 700
Dubbsavstand...........ccocevviriiiiiiiiiiiniiii e mm 1500 1000 1500
Spindeldocka:
Hal med spindel . 80 80 80
Spindelhylsa............. D1-8 D1-8 D1-8
Spindelkona med fOder..........cuviririiiriniie e MT 7 MT 7 MT 7
Antal spindelhastigheter ...........ocooevveininieiiiniiinceccceecee 12 12 12
Varvtalsomrade for spindelhastigheten 50Hz.............cccceuunee varv/min 25-1800 25-1800 25-1800
Varvtalsomrade for spindelhastigheten 60Hz...............ccc........ varv/min 30-2160 30-2160 30-2160
SIMOTJIINZ. ¢+ttt ettt sttt ea et enes Stanksmorjning Stanksmorjning Stanksmorjning
Vixellada:
Antal ldngd- och tVArmMatningar ...........coeevevivevieiienenieeeeneee e 122 122 122
Omrade for langdmatning (mm/rev) . 0,04-2,46 0,04-2,46 0,04-2,46
Omrade for tvArmatning (IMM/TEV) ........e.eerereeuerereeeeereeeneeseeieeeas 0,03-1,23 0,03-1,23 0,03-1,23
Antal tUMZANZOT ...ttt 61 61 61
Omrade fOr tUMZANZOT........c.eveveveieieeeieieieieeieiere et T.PL 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72 1-5/8 - 72
Antal Metriska GANZOT.......couiiiiriiiirice et 24 24 24
Omrade for metriska GANZOT ....c..oveveueririeeirinieieineiceeeeceeeeeeeeeae mm 0.5-20 0.5-20 0.5-20
Support och slade:
Max verkty@SStorlek .........cceviverieiniinieieiriiieireseee e mm 25 x 25 25 x 25 25 x 25
Max supportfOrskjutning..........cceeueeeveeeerieieieiniereenneee e mm 130 130 130
Max tvarslidsforskjutning.........coceceevereeirerienieeneneeeeceee e mm 230 230 230
Max SIAdfOrsKJUtNINgG .....ccveuveierieieiieiiieieeeceeeeeeeeeee e mm 1340 890 1340
Dubbdocka:
Dubbrorsforskjutning........cceeeecveiererieineneieenereeeereeee e mm 130 130 130
Kona i dubbror MT 4 MT 5 MT 5
Ovrigt:
HUVUAMOLOT ...ttt 230/400 3-fas 230/400 3-fas 230/400 3-fas
50-60HZ 50-60HZ 50-60HZ
2485/2630 2485/2630 2485/2630

Verktygslada, innehall
Uppsattning insexnycklar
Uppsattning fasta nycklar
Spindelhylsa

Dubb

Nivabultar
Nivaunderlagg
Sparskruvmejsel
Stjarnskruvme;jsel
Chucknyckel
Stalhallarnyckel

Lampa

Skiftnyckel

Oljespruta
Tvarmatningsgrepp
Sakerhetsstift

Roterande dubb (MT4 for 14”/16” ML-svarvar, MTS5 for 18”
ZX-svarvar)

Nyckel for chuckskruv
Rund mutterdragare
Gap-Bridge-stiftdorn
Sakring

Konstycke

Fargkanna
Reservdelslista
Bruksanvisning

A VARNING

Las hela bruksanvisningen fore montering och an-
vandning! Annas kan féljden bli allvarliga skador!

Fraktcontainer, innehall

Svarv

Stoddocka (monterad pa svarven)

Lopdocka (monterad pa svarven)

250 mm trebackschuck (monterad pa svarven)

320 mm fyrbackschuck

Planskiva (12”-planskiva for 14 ML-svarvar; 16 planskiva for 16”/18”
ML-svarvar)

Verktygslada

—

—
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—_—— = = =
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Uppstillning och rengoring

Fig.2

1. Ta bort transportramen runt svarven.

2. Skruva loss svarven fran transportplattan.

3. Vilj en uppstillningsplats for svarven som ér torr och har goda ljusfor-
hallanden samt tillrickligt med plats for att kunna serva svarven fran
alla fyra sidor.

4. Placera stalstinger eller ror (med tillriicklig dimension) i halen pa svar-
ven enligt fig. 2 och fést lyftlinorna. Lyft aldrig i spindeln. Lyft lang-
samt av svarven fran transportplattan med limplig lyftutrustning.
Kontrollera att svarven dr i jamvikt innan den flyttas.

5. For att undvika att svarven kommer i obalans maste den sta helt plant
och i nivd. Kontrollera att den star plant med hjilp av ett precisionsvat-
tenpass pa gejderna, bade pa lingden och tvdren. Anvind nivaunder-
laggen i verktygsladan och nivaskruvarna pa svarven for att fa svarven
iniva. Svarven maste std i niva for att vara exakt.

6. Rengor alla rostskyddade ytor med ett milt I6sningsmedel, fotogen eller
dieselbrinsle. Anvind inte thinner, bensin eller lackborttagningsmedel.
Det skadar den lackerade ytan. Skydda alla rengjorda ytor med en tunn
film av maskinolja (20W).

7. Ta av vixelladskapan. Rengor alla delar I vixeln och smérj alla vixlar
med tungt, fast fett. Sitt sedan tillbaka kapan.

720 LOI
=

555 (765) [765],

22

600
558

6-M24x2

1440 (1690) [2190]
2330 (2820) [3320]

170|505 (715) [7157[

matt fore parentesen avser 1840ML-svarvar. Matt i () avser 1660/1860
ZX-svarvar. Mitt i [ ] avser 1880ML-svarvar

Forberedelse for chuck (trebacks)

A VARNING

Lés alla anvisningar for forberedelse av chucken!
Annans kan ménniskor och/eller svarven skadas allvarligt!

OBS: Ligg ett underldgg mellan gejderna under chucken innan du lossar

chucken fran spindeln.

1. Héll i chucken och vrid moturs ur de sex chuckskruvarna 1/4 varv.
Anvind nyckeln ur verktygsladan.

2. Lossa forsiktigt chucken fran spindeln och ldgg den pa en limplig ar-
betsyta.

3. Kontrollera tapparna. Kontrollera noga att de inte har spruckit eller
bojts under transporten. Rengor alla delar noga med 16sningsmedel.
Rengor dven spindeln och chuckskruvarna.

4. Smorj alla backar och spéren i chucken med litiumfett i tub (nr 2).
Smorj spindeln, chuckskruvarna och chucken tunt med Mobil DTE®
Oil Heavy Medium.

Fig.3

5. Lyft upp chucken till spindelspetsen och pressa pa den pa spindeln. Dra
fast den med chuckskruvarna (ett 1/4 varv, medurs). Markeringen (A,
fig. 3) pa chuckskruvarna ska std mellan de tva pilarna nir chuckskru-
ven ér atdragen (B, fig. 3). Om markeringen inte befinner sig mellan de
tva pilarna, ta av chucken igen och justera tapparna genom att antingen
skruva ut dem ett helt varv (om stiften inte kuggar i) eller skruva in
dem ett helt varv (om stiften dr utanfér markeringarna).

6. Montera chucken och spinn fast den.

Smorjning
A VARNING
Svarven maste rundsmorjas och all behallare maste
vara fyllda med olja upp till arbetsnivan innan svarven tas i
drift! Annas kan svarven skadas allvarligt!

Fig. 4

1. Spindeldocka — Oljan far aldrig vara under markeringen i optiska
ogat (A, fig. 4). Anviind Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Skruva ur
pluggen upptill pa spindeldockan och fyll pa olja. Avtappning: Skruva
ur pluggen pa vinster sida av spindeldockan, i nedre bakre hornet.
Tappa ur all olja och rensa ur alla metallspan. Byt olja forsta gangen
efter en manads anvindning. Byt sedan olja varannan ménad.

2. Vixellada — Oljan far inte vara under markeringen i det optiska dgat
(B, fig. 4). Anvind Mobil DTE® Oil Heavy Medium. For att fylla pa
olja: Skruva ur de tva skruvarna pa locket. Avtappning: Skruva ur
pluggen (C, fig.4) pa vixelladans vénstra sida. Tappa ur och byt all ol-
ja forsta gangen efter tre manaders anvindning. Byt sedan olja var
sjdtte manad.

3. Forkldde — Oljan maste vara mellan markeringarna i det optiska dgat
(A, fig. 5). Anvind Mobil DTE® Oil Heavy Medium. Skruva ur ol-
jepluggen (B, fig. 5) uppe pa hoger sida for att fylla pa olja.
Avtappning: Skruva ur pluggen nertill pa forkliddet. Tappa ur och byt
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all olja forsta géngen efter tre ménaders anvidndning. Byt sedan olja en
gang om aret. Dra ut vredet (C, fig. 5) pa centralsmérjningen och hall
det utdraget i nagra sekunder s att pumpen fylls med olja. Nir vredet
sldpps, flyter oljan genom olika kretsar och smorjer kanalerna och
tvirsliden. Gor det tva ganger om dagen eller vid behov. Nir oljeni-
van &r under markeringen maste olja fyllas pa.

Fig. 6

4. Ledarskruv och matarspindel: Smorj de tva oljkulorna pa hoger si-
da (A, fig. 6) varje dag med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

5. Slidde: Smorj oljekulan (A, fig. 7) pa rattskaftet varje dag med Mobil
DTE® Oil Heavy Medium.

6. Support: Smorj de fyra oljekulorna (B, fig. 7) pa ovansidan av sup-
porten varje dag med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

7. Tvirslid: Smorj oljekulan (C, fig. 7) varje dag med Mobil DTE® Oil
Heavy Medium.

Fig. 8

8. Dubbdocka: Smérj oljekulan (A, fig. 8) pa ovansidan av dubbdockan
varje dag med Mobil DTE® Oil Heavy Medium.

Kylning
A VARNING
Folj kylmedeltillverkarens rekommendationer om
anvinding, service och hantering.

1.Ta av kdpan bak pad dubbdockan vid baksidan av svarvens sockel.
Kontrollera att kylarpumpen inte har forskjutits under transporten.

2.Hill pa ca 15 liter (4 gallon) kylmedel.

3. Anslut maskinen till elnitet, sl& pa kylarpumpen och kontrollera att
kylvitskan cirkulerar korrekt.

4. Sitt tillbaka kapan.

Elanslutningar
VARNING

A Alla elanslutningar maste utféras av en godkind
elektriker! Annars kan ménniskor och/eller svarven och an-
nan egendom skadas allvarligt!
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Motorns effekt dr berdknad till 7,5 hk (5,5 KW), 230/460 V, och den leve-
reras forberedd for 230 V. Kontrollera att stromstyrkan vid svarvens upp-
stallningsplats motsvarar instdllningen pa svarven. Strommen ér korrekt
ansluten om spindeln roterar moturs (sett fran dubbdockan) nér man vri-
der pa framat-bakat-reglaget. Om chucken roterar medurs, skilj svarven
fran elnitet, vixla en av stromledningarna (men ej jorden, grén), och an-
slut svarven till elnitet.

Omstillning fran 230 V till 460 V
VARNING

A Bryt alltid strommen till maskinen vid omstiillning-
en!. Annars kan foljden bli allvarliga skador!

Huvudmeotor: Koppla om ledningarna enligt schemat p&d motorns avgre-
ningsdosa.

Transformator: Oppna elpanelen pa maskinens baksida pa spindeldock-
ans sida. Koppla om ledningen fran 230 V- till 460 V-klimman enligt
schemat pa transformatorn.

Kylpump: Oppna képan pa dubbdockans sockel. Koppla om ledningarna
i kylpumpens avgreningsdosa enligt schemat pé avgreningsdosan.

Fig.9

Huvudstrombrytare: (A, fig.9) Startar och stidnger av maskinen.
Starkstromsbox: (B, fig.9) Kontrollera att svarven dr korrekt jordad.

Allmin beskrivning

Fig. 10

Svarvbiadd. Svarvbidden (A, fig. 10) ér tillverkad av gjutjirn som ger 1a-
ga vibrationer och hog styvhet. Tva induktionshérdade och polerade preci-
sions-v-gejder garanterar supporten och spindeldockan en exakt styrning.
Huvudmotorn sitter i stativet under spindeldockan.

Spindeldocka. Spindeldockan (B, fig. 10) &r gjuten av gjutjarn som ger
laga vibrationer och hdg precision. Den dr monterad pa badden med fyra
sexkantsskruvar. Spindeln dr monterad pa koniska precisionsrullager.
Support. Supporten (C, fig. 10) dr gjuten av hogkvalitativt gjutjarn.
Tvirsliden 4r monterad pa supporten och loper pa en laxad slid som kan
justeras pa laskarna for att fa spel. Den T-formade supporten (D, fig. 10)
4r monterad pa tvirsliden (E, fig. 10) och kan roteras 360°. Supporten och
tvirsliden I6per i en laxad slid och har motkilar. Pa supporten sitter en fyr-
vigsstalhéllare.

Fyrvigsstalhallare. Fyrvigsstilhallaren (F, fig. 10) sitter pa supporten
och gor det majligt att sitta pa upp till fyra verktyg samtidigt. Ténk pa att
anvinda minst tva lasskruvar nér skirverktyg anvénds.




Forklade. Forklddet (G, fig. 10) dr monterat pa supporten. Tack vare
drev med kuggstang som styrs med en ratt pa framsidan av forklddet kan
forkladet forskjutas snabbt och enkelt.

Fig. 11

Dubbdocka. Dubbdockan (A, fig. 11) loper pa en v-formad prisma och
kan lasas i valfritt lige med lasreglaget. Dubbdockan har ett extra kraftigt
dubbror med morsekona nr 4, eller morsekona nr 5 (18”-modeller).
Ledarskruv och matarspindel. Ledarskruven (B, fig. 11) och matarspin-
deln (C, Fig. 11) dr monterade pé arbetsbidnkens framsida. De dr anslutna
till vixelladan pa vinster sida och dr sikrade med lager pa bada sidorna.
Biéda ir utrustade med sikerhetsstift.

Matningsviixellada. Vixelladan (D, fig. 11) r tillverkad av hogkvalita-
tivt gjutjirn och monterad pa vinster sida av arbetsbinken.

Stoddocka. Stoddockan (F, fig. 11) anvinds for att avlasta axlar pa dubb-
dockans oppna dnde. Stdddockan dr monterad pa arbetsbinken och sikrad
underifrain med en skruv, en mutter och en lasbricka. De forskjutbara
medbringarna kriver kontinuerlig smorjning vid kontaktytorna mot ar-
betsstycket for att skydda dem mot onddigt slitage.

Instillning av stoddockan:

1.Lossa tre av sexkantsskruvarna.

2.Lossa den rifflade skruven och 6ppna medbringarna s mycket att stod-
dockan med medbringarna kan roras runt arbetsstycket. Sikra stoddock-
an i korrekt lidge.

3.Placera medbringarna ordentligt mot arbetsstycket och dra at de tre los-
sade sexkantsskruvarna. Medbringarna ska sitta sidkert, men inte dver-
drivet hart. Smorj glidytorna med blybaserat fett.

Lopdocka

Lopdockan (E, fig. 11) dr monterad pa sldden och f6ljer svarvstélets rorel-
ser. Endast tvd medbringare krivs eftersom skarvstalet sitter pa tredje po-
sitionen. Lopdockan anvénds vid arbeten pa langa, smala arbetsstycken.
Det skyddar arbetsstycket fran att boja sig under trycket fran skirverkty-
get. Medbringarna sikras pa liknande sitt som stoddockan, utan spel, men
inte bindande. Smorj alltid ordentligt med blybaserat fett under arbetet.

Reglage

o >»m O

H Fig. 12

1. Kontrollpanel: Placerad pa framsidan av spindeldockan.
Till-/frankoppling av kylning: (A, fig. 12) Startar och stinger av kyl-
pumpen.

Lampa for stromtillférsel: (D, fig. 12) Lyser nér svarven &r pa.

Nodstopp: (C, fig. 12)
Sténger av alla funktioner pd maskinen. (Observera: Svarven far dock
fortfarande strom). Vrid medurs for att aterstilla.
Startknapp: (B, fig. 12) Tryck in och slidpp den igen for att starta spin-
deln.
2.Spindeldockans vixelspakar: (F, Fig. 12) Placerade upptill pa spindel-
dockans framsida. Flytta spakarna at vénster, eller hoger, for att stilla
in onskad spindelhastighet.
3.Riktningsspak ledarskruv/matarspindel: (E, fig. 12) Sitter pa spin-
deldockans framsida, nere till véinster. Matarriktningen dndras med vre-
det. (Observera: Andra inte vredets instillning nér maskinen gér.)
4.Matarviljarspak: (H, fig. 12) Sitter pa spindeldockans framsida.
Anvinds for att 6ka gidngskédrnings- och matarhastigheten.
5.Supportlas: (ej pa bild) Spaken sitter bak pa supporten. Vrid medurs
for att lasa och moturs for att lasa upp.

Fig. 13

6. Tvirslidslas: (A, fig. 13) Spaken sitter pd tvirslidens vinstra sida.
Vrid medurs for att 1dsa och moturs for att lasa upp.

7. Sladlas: (B, Fig. 13) Spirren sitter upptill till hoger pa sldden. Vrid
medurs for att 1dsa. Vrid moturs for att lasa upp. (Observera: Slddlaset
maste vara dppet nér sldden flyttas, annars kan svarven ga sonder.)

8. Ratt for liangdrorelse: (C, fig. 13) Sitter pa forkladet. Vrid ratten me-
durs for att flytta forklddet mot dubbdockan (at hoger). Vrid ratten
moturs for att flytta forkladet mot spindeldockan (at vénster).

9. Lingd-/tvarmatningsspak: (E, fig. 13) Kan stillas i tre lagen: ovre,
mittre och nedre ldget. Tryck spaken uppat for tvirmatningen. Tryck
spaken nedat for lingdmatningen. Nér spaken star i mittlaget, kan
skruven sikras med halvmuttern.

10. Halvmutterspak: (D, fig. 13) sitter fram pa forklddet. Anvinds vid
gingskédrning.

11. Matarkuggsspak: (G, fig. 13) Sitter fram pa forklddet. Dra spaken
uppit for att kugga in. Dra spaken nedat for att kugga ur.

12. Justerbar matarspak: (F, Fig. 13) Om maskinen dr overlastad kan
den slira. Da maste skirhastigheten minskas. Observera: Denna in-
stillning har kalibrerats pa fabrik och ska inte behova édndras. Om in-
stallningen trots detta behover justeras, f6lj schemat pa forklidets
framsida.

13. Ratt for tvirrorelse: (H, fig. 13) Sitter ovanfor forkladet. Om den
vrids medurs flyttas tvirsliden bakat pa maskinen.

14. Langdreglage for support: (J, fig. 13) Sitter bak pa supporten. Vrid
medurs eller moturs for att flytta eller fixera reglaget.

15. Stalhallarlas: (K, fig. 13) Sitter upptill pa stalhallaren. Vrid moturs
for att Sppna laset och medurs for att lasa det.

Fig. 14
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16. Dubbrorets las: (A, fig. 14) Sitter pa dubbdockan. Vrid medurs for
att 1dsa hylsan. Vrid moturs for att 1asa upp.

17. Dubbdockans las: (B, fig. 14) Sitter p4 dubbdockan. Dra uppat for att
lasa. Tryck nedat for ldsa upp. Om dubbdockan har stor last, dra &t
sexkantshuvudet pa hoger sida for att 6ka sékerheten ytterligare.

18. Ratt for dubbror: (C, Fig. 14) Vrid medurs for att skjuta ut dubbro-
ret. Vrid moturs for att dra in det.

19. Instillning av dubbdockans stillskruv: (D, fig. 14) De tva sex-
kantsskruvarna som sitter pa dubbdockans sockel anvinds for att for-
skjuta dubbdockan vid skérrorelser. Om man lossar den ena skruven
nér den andra dras at forskjuts dubbdockan. Dra inte at dubbdockans
1as vid justeringen.

20. Fotbroms: (A, fig. 15) De rorliga delarna sitter i arbetsbidnken.
Bromsanordningen sitter i spindeldockans drivskiva. Trampa ned pe-
dalen for att stanna svarven. (Observera: Svarven far fortfarande
strom.)

21. Mikrobroms: (B, fig. 15) Kan anvindas vid manuell matning. Med
hjilp av skalan kan bromsen finjusteras. Mikrobromsen kan flyttas pa
arbetsbinken genom att de tvd sexkantsskruvarna under bromsen los-
sas.

22. Kapa: (C, fig. 15) Den kan enkelt tas loss vid rengoring av stativet.

Drift
Matar- och génginstillning

B C D E

Fig. 16

1. Se matar- och gingtabellen som sitter pa spindeldockans framsida (A,
fig. 16).

2. Stéll spakar och vred (B, C, D, E, fig. 16) enligt positionerna som
anges i tabellerna.

Fig. 17

Gingskirning

1. Still reglaget (A, fig. 17) pa 6nskad riktning.

2. Still reglagen (B, C, fig. 17) pa onskat varvtal.

3. Still in 6nskad gédnga med reglagen (E, F, H, G, Fig. 17).

Fig. 18

4. Still reglaget (D, fig. 18) i ritt ldge (neutralldget).

5. Kugga in halvmutterreglaget (A, fig. 18).

6. Provskir pé kasserat material och kontrollera resultatet innan du bor-
jar arbeta med avsett material.

Support. Supporten (C, fig. 18) dr monterad pa tvirslidens topp och kan
vridas 360°. Under skyddet sitter en kalibreringsskala (B, fig. 18) for att
stédlla in supporten i 6nskad vinkel.

Justering av motkil. Efter en tids arbete behover eventuellt vissa rorelse-
delar justeras pa grund av slitage.

Sldde. Vrid skruvarna pé slddens sida for att justera slddens bromskraft.
Tvirslid. Vrid skruvarna fram och bak pa motkilen for att justera tvirsli-
dens bromskraft.

Support. Vrid skruvarna for att justera bromskraften pa supporten.
Dubbdockans stillskruv. Folj beskrivningen nedan for att stilla in dubb-
dockan for tillskdrning av grundkonor:

i

Fig. 19
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1. Still den lossade dubbdockan genom att tryck ner lasgreppet (A, fig.
19) och lossa sexkantshuvudet, excenteraxeln.

2. Alternativt: Lossa och dra &t stillskruvarna fram och bak (B, fig. 19).
Obs: Bilden visar stéllskruven fram.

Lossa forsittare

1. For att ta av forsittaren: Skruva ur de fyra sexkantsskruvarna och de
tva sexkantsbultarna.

2. Dra fast insexskruvarna pa de koniska stéllstiften for att lossa stiften.
Nir de har lossats kan de tas bort.

3. Forsittaren kan nu tas loss.

Montera forsittare

1. Rengor forsittarens undersida och dndar noga.

2. Sitt tillbaka forsittaren och rikta dndarna.

3. Lossa skruvarna pa styrstiften och tryck ned dem i arbetsbinken med
hjilp av forséttaren.

4. Byt de fyra sexkantsskruvarna och dra at dem korsvis till alla sitter or-
dentligt.

Byte och instiillning av rem

1. Bryt strommen till maskinen.

2. Oppna vixelkapan, ta av det undre skyddet bak och det undre skyddet
pa sidan. Nu syns motorn och kilremmen.

3. Lossa insexskruven (A, fig. 20). Ligg en triklots som kan anvindas
som hdvarm under motorn. Lyft upp motorn och blocket tillfélligt.

4. Taav remmarna. Montera nya remmar pa skivorna.

5. Lidgg pa remmarna pa motorn och ta loss triklotsen.

6. Spédnn remmarna genom att lossa skruven (B, fig. 20) och dra at skru-
ven (A, Fig. 20) till dess att de gér att trycka in remmarna knappt 2
cm (3/47).

7. Montera kaporna och anslut svarven till elnitet.

Rikta dubbdocka mot spindeldocka

[rpres

¥ Tailstock

— =
-

Headstock Topslide Fig. 21

1. Spinn fast en 12"-tums polerad stalspindel mellan centrumpunkterna
pé spindeldockan och dubbdockan (se fig. 21).

2. Spénn fast en mitklocka pa toppsliden och kontrollera centrumlinjen
pé spindeln.

Rys. 22

3. Om en justering krévs, rikta dubbdockan med stéllskruven (A, fig.
22).
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Index Part

No. No.

) T ZX-01101A ..o,
2 ZX-S2 oo
R T ZX-01734 .o,
oo, ZX-S4 oo
b SO ZX-S2 e,
6o ZX-01701..ccooviniineeeennnns
Tveeernnnn. ZX-01715 i,
B TS-1540231 ....ovvvvveeennns
L SO ZX-01T712..cccoviriieieeennnnnn.
9A......... ZX-01713 i
10.......... ZX-01102A ...
.............. ZX-01102AN ....cvvveeeens
.............. ZX-01102B ....ccovvvveeeennnns
.............. ZX-01102BN ....cceevveeennn
.............. ZX-01102C ....ccovvvveeeeennnns
.............. ZX-01102CN ....ovvveeeeennnns
11.......... ZX-01703 ..o
1200, TS-1514021 ..o
13.......... ZX-S13 i,
14.......... ZX-01705. 00
150, ZX-S15A. ...,
16.......... TS-1540121 ..ooevveeerenns
17, ZX-01702....ccccviiieieinnnnns
18.......... TS-1550111....vvvveeeennnns
19...... ZX-01122A ..o,
.............. ZX-01122B ..o
20.......... ZX-01726.....ccccvueeiieeennnn.
21, ZX-S4 oo
22 i, ZX-S22 i
23, ZX-S23A...coiiiiiinn.
.............. ZX-S23B..coiiiiiiiiieeeeens
24.......... ZX-017609A.....................
.............. ZX-017609B ..........ccceuuu.
.............. ZX-017609C..............c........
25, ZX-01708....ccovvvveeeeeennnnnn.
26..un. ZX-01706......cccceeueeeeiiannn.
27 i, ZX-S2T oo
28 ZX-S15 i,
29.... ZX-01711 i,
30.......... ZX-S4 oo,
R R ZX-01510...cccciriiiieeennnnns
32 ZX-01714...ieieennn,
33 XS4 oo
4. ZX-S34 .o
35 ZX-S35 i
36.......... ZX-S36 e
37 TS-1540072 ....uvvveveeeennns
38 TS-1550071 ....ovvvvveeeennnns
39 TS-1491041 ....ooeeee.
80.......... ZX-01716A......coveeen.
.............. ZX-01716B.....ccuuvveeeennn
.............. ZX-01716C......ccoveeerren.
8l.......... V2, € 1) 510
82 ZX-S82 oo
83 ZX-01740...c..ccouvenienninnn.
84.......... ZX-01T74T oo,

Stand Assembly

Description Size
PULLEY ..o
Cylindrical End Set Screw ........cccoevvevieevieneecienieeienens M8x16
(01015 RSP US

Cross Head SCrew ........c.covevevivenciininienenincnenenens Mox14
Cylindrical End Set Screw ........cccoocvevveevieneecieneeiennen. MS8x16
Pedal Rod SUpport ......c.eeveeeeeniiecieiieieeieieeieie e

LINING ..ottt

HexX NUL ..o M24x2
Hex Cap Bolt....cc.ooieiieieieiecieicceeeeeeecee e

HeX Cap BOlt.....vooieieiecicieciet e

Bed Stand (for 40” models, serial # 010611ZX349 and lower)

New Bed Stand (for 40”” models, serial # 010618ZX350 and higher)
Bed Stand (for 60” models, serial # 010611ZX349 and lower)

New Bed Stand (for 60”” models, serial # 010618ZX350 and higher)
Bed Stand (for 1880ZX, serial # 010611ZX349 and lower)

New Bed Stand (for 1880ZX, serial # 010618ZX350 and higher)
Fixed SUppOrt.....cccveeierieeieieeiesie et

Socket Head Cap SCrew .........cocceveviinieienensieneeee Mo6x14

TaPEr PN .oveeiiceieciieeceeeeecee e 5x20

Water Leaking Chip Guard ..........ccccevveeveevieneniennnnn.

Cross Head SCIeW ........ccoceveeviirieniinienieicnceeeneece M5x20

HexX NU ..o M20

BOItu e
WaSHET.....coviiiiiiiieeeceee e A20

Motor Mounting Plate (for 14”models) ..........c..c.......

Motor Mounting Plate (for 16”/18” models)...............

COVET ..ttt ettt

Cross Head SCrew ........cceveiviviniieninenencneseene Mox14

KeY e 10x8x70

Main Motor (for 14” models)........ccceevveveecrereecrenneenne. 7.5HP, 4P, 3Ph
Main Motor (for 16”/18” models)........ccceeevervrvennrnnee. 7.5HP, 6P, 3Ph

Wire Conduit (for 1440/1640/1840ZX) .......ccevvveueeee.

Wire Conduit (for 1460/1660/1860ZX) ........cceevnnen..

Wire Conduit (for 1880ZX) ....c.ccvevveeerenieeieieeeieieeeen

Wire Conduit SUPPOTLt ......cevvevvieriiiieiieierieeieieeie s
Locking Plate .........coeeverieninieniiienieeieneeesicee e

Cross Head SCIew .......ccooveeeeviieieniieienieieeieie e M5x8
Cross Head SCrew ........cccoeevvecieeieeniecieecie e M4x6
Water Reception Plate.........cceeevevieienienienieieeienns

Cross Head SCrew ........ccccvevivevincnienineneninenieeenns Mox14
Co0olant TankK ........c.cccveevereerienieieiieieeeeseeresie e seeens

Hex Cap Bolt.....c.coveieiiiiiiiiinieceeenceceeee M10x30
Stand Front Cover (for 1440/1640/1840ZX)...............

Stand Front Cover (for 1460/1660/1860ZX)...............

Stand Front Cover (for 1880ZX).......cccceveevvirverennnnn

GASKEL .o

HeX NUL ..o M5

Left TraY .oooveveeiieierieeeeeeese e

RIGHE TTAY ceveeeveiieieieeeeee e

Qty.

—_—m N = = = = DN DR BN PR =, RO R RN =N e e e e = N = e = N WO = NR e e = = W WO = RN e
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Index Part

No. No. Description

85 s ZX-01511 e GASKEL .o
86...ocnee ZX-S86 ..covereriineie Cross Head SCrew ........ccccoevvevienieveccninccncncncnnens
87 e ZX-01512 i GAaSKEL .o
.............. JX21004............................ Terminal Board (not shown) ...........ccceevereevrenrennene
.............. 18301 ...ceevveeveeivenen.2Junction Box (not ShOwn) e,
.............. D974 .........cccveeuenne..... Plastic Fitting (not shown)

88t ZX-05753 .o Extending Plate

89 ZX-01703A..c..coeiinnn. Fixed Support (serial # 7090341 and higher)

Size

2
6
1
1
1
1
1
1
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Index
No.

Part
No.

ZX-22710B
7X-22710C

TS-1540072
ZX-859 ......
ZX-22701...
ZX-S61 ......

ZX-S67 ......
ZX-S68 ......
ZX-22711...
ZX-S70 ......

TS-1540061
ZX-S73 ......
ZX-S74 ......
ZX-S75 ...

Brake Assembly
Description Size Qty
FOTK ..t ettt et et ettt ettt ea e ettt 1
SPHNG PiN..coeviciiiicieciieeceecee e SXAD c.eiiiieieeieie et 1
BUtt Nail SUPPOTT ...coueiiieiieiieitieteetete ettt rtes eetteatesite bt etesaeetesseenbeensesaeensesnnensesnsessean 1
St SCIEW ..ottt MBX10 et 1
Cross Head SCrew ........cccecveveveviiniieninicnenincneieene MSX20 .o 4
POSTHONING PLALE ....cvvivieiiiciieii ettt es cteerte it ebeeaesteesesseesseseseseessesseensesseeseans 1
Driving Shaft-LOonger ........ccoviiieiiieieieeieit ettt ceteeteete e et et et e et ebeesaesteessesanesseseneseean 1
SPring Pin........coooeeiiiiniiiiiicceeeee e 5X30 i 2
Pedal (for 1440/1640/1840ZX ,serial # 7080340 and IOWET)........ccoecveruevieriierieneenieeeesieeneeen 1
Pedal (for 1440/1640/1840ZX serial # 7090341 and higher).........cccceverieniriinennenienicneeee 1
Pedal (for 1460/1660/1860ZX ,serial # 7080340 and IOWET)........cccecvevreeieniieieneenieeeesieeieenee 1
Pedal (for 1460/1660/1860ZX,serial # 7090341 and higher)..........ccccccevninninincncncncnnnn. 1

Pedal (for 1880/2280ZX,serial # 7080340 and lower) 1
Pedal (for 1880/2280ZX,serial # 7090341 and higher)1

Draw Bar (for 14” models)
Draw Bar (for 16” models)
Draw Bar (for 18” models)
Connecting Shaft...............
Split Pin.....ccccceceeeninennenn
Tensile Spring ..........ccc......

Positioning Shaft...............
Brake Shoe.......cccoveevuneen.

Connecting Plate ...............
Elastic Pin .....c.ccoccvenennnne.
Connecting Shaft...............
Stroke Switch.......ccccueee..

Adjust Bolt......cccceenienne
Hex Nut......ccoovvveviieenne

..................................................................................................... 1
..................................................................................................... 1
..................................................................................................... 1
...................................................................................................... 1
.......................................... 2X20 e 2
.......................................... 3.5%26X190....ccciiiiiiiiieeeeeeieeeenn 1
.......................................... MSB e |
.......................................... MBXS50 .. |
.......................................... MSE oo |
...................................................................................................... 1
.......................................... MIO oo 1
.......................................... SR SRRORURRRRRRRRRRR |
...................................................................................................... 1
...................................................................................................... 1
...................................................................................................... 1
...................................................................................................... 1
.......................................... S5X25 e
...................................................................................................... 1
...................................................................................................... 1
.......................................... MAX25 e 2
.......................................... MSEXIO0 i |
...................................................................................................... 1
.......................................... SNOX20.uuiiiiiieeieiieeeeeieeeee e |
...................................................................................................... 1
.......................................... MSE .o |
.......................................... 12 e 2
.......................................... MSBX35 e |
.......................................... S5X20 i 2
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Index Part

No. No. Description Size

| D ZX-01104A ..o, Bed (for 1440/1640/1840ZX) ...c.oovevevveveriireeeceneene

.............. ZX-01104B........................Bed (for 1460/1660/1860ZX) ......ccceeerererenenenannannes

.............. ZX-01104C .........ccceceeeee... Bed (fOr 1880ZX) .onveniiiiiiiiiiiciciciccneccecseece

2 TS-1550101 ..o WASHET ... Bl16

K TR ZX-B3 .o Hex Cap Bolt.....cvooieieieiiiiiiiiincccncnccccee M16x50
4o ZX-01706......cccoereeeanne RACK .ot

St TS-1516041 .....cccveveeeenee. Hex Socket Cap Screw (for 1440/1640/1840ZX)........ M10x35
........................................................ Hex Socket Cap Screw (for 1460/1660/1860ZX) ....... M10x35
........................................................ Hex Socket Cap Screw (for 1880ZX) ......cccceveevvennennn.. M10x35
6 ZX-B6 .o, Taper Pin (for 1440/1640/1840ZX)......cccevveveeveennrnnne 8x50
........................................................ Taper Pin (for 1460/1660/1860ZX)..........cccevevveeueene... 8X50
........................................................ Taper Pin (for 1880ZX).....ccccecevvrviinieniriererieneenne. 850
T ZX-01706A......ccooeeenne Rack (for 1440/1640/1840ZX).....ccceverereneneecenenne.
........................................................ Rack (for 1460/1660/1860ZX)........cccererrerveruevecrnenne.
........................................................ Rack (for 1880ZX)......eevcveeeiieieiieeeiie e

e ZX-01112 i Saddle.....ooveieiiiec e

L NP TS-1551081 ..cvvenveinnnnn, Lock Washer .......cocoveriiiiiieniiceeeeeeeeeeeee 12
10.......... TS-1517041 ..o Hex Socket Cap SCrew......ccccevvevverienieeieenieeieieeneneeen M12x55
12 ZX-Bl12 .o Thread Taper Pin.......ccccoeievirieniniiiieneeiesceeseee 12x70
13 TS-1491101....ccceviinenn. Hex Cap Bolt.....coooevinieiiiciciiiciiccicccceececee M10x55
14......... TS-1550071 ...oooveverinnes WaSHET.....coviiiieiiiecc e M10
15, TS-1503021 ...ooeeeieieee Hex Socket Cap SCIreW.....ccvevvevveriierieeieieneeieeeenieens M6x10
16.......... TS-1550041 ....cccoveeveeenen WaSHET.....coviiiiiiiienc ettt Mo

17 e ZX-01741A ..o, Splash Guard (for 1440ZX) .....cceccverrerereerenerereeenns

.............. ZX-01741B.......................Splash Guard (for 1460ZX) ......cceeevereevereerierienennns

.............. ZX-01741C.......................Splash Guard (for 1640ZX) .....cccvevverveverrererierenenns

.............. ZX-01741D.......................Splash Guard (for 1660ZX) ......ccccvervrvierrecierercrennnns

.............. ZX-01741E .......................Splash Guard (for 1840ZX) .....ccceeevereevrerreiereerieeenns

.............. ZX-01741F .......................Splash Guard (for 1860ZX) ......cceevverieviereerienierienenns

.............. ZX-01741G.........cc..........Splash Guard (for 1880ZX) ....cccvrvereriienienienirieiene

18....eee ZX-Bl8.ooiiieieeieieenne Shear Pin ..o 5x35
19.......... ZX-01708A....ccoeeveerennnen. Lead Screw (for 40” models, Serial # 010611ZX349 and lower)
.............. 7ZX-01708AN....................New Lead Screw (for 40” models, Serial # 010618ZX350 and higher)
.............. ZX-01708B.......................Lead Screw (for 60 models, Serial # 010611Z2X349 and lower)
.............. 7ZX-01708BN.....................New Lead Screw (for 60” models, Serial # 010618ZX350 and higher)
.............. ZX-01708C.......................Lead Screw (for 1880ZX, Serial # 010611Z2X349 and lower)
.............. ZX-01708CN.....................New Lead Screw (for 1880ZX, Serial # 010618ZX350 and higher)
20.......... ZX-B20 ..o Flat End Set SCIeW.......cocevevireneninenininenieeicseeees Mox10
21 ZX-01109....ciiieiirrennnne Sleeve (serial # 010611Z2X349 and lower)..................

.............. ZX-01109N.......................New Sleeve (serial # 010618ZX350 and higher)........

22 ZX-1204.....uiieieeeernne. Double Row Spherical Ball Bearing.............c.ccue...... 20x47x14
23 ZX-B23 ..o CClP.aiiiiiiienieieccccctetetee et 20
24.......... ZX-01110 i Bracket (serial # 010611ZX349 and lower)................

.............. ZX-01110N.......................New Bracket (serial # 010618ZX350 and higher) ......

25 e ZX-01111 v, COVET .ttt ettt

26.......... TS-1514021 ..o, Hex Socket Cap SCrew......ccccecverienieenieeieenienieieeeeneen Mo6x14
T ZX-B2T oo Taper Pin......oocieeiieiieieee e 6x60
28 TS-1516061 ........covuveneene Hex Socket Cap SCreW.......cccevvivverieenieeieenieeienieeeeneeen M10x50
29.......... ZX-B29 oot Ol CUP .ttt 10
30.......... TS-223991 .o Hex Socket Cap SCrew......cceeevevveriieieeieneeienieeieeen M10x100
3l ZX-B31 oo, Taper PN .c..coueeiiiiiiieieeceeeeeee e 6x100
32 ZX-01108....coeevvererennne Sleeve (serial # 010611Z2X349 and lower)..................

.............. ZX-01108N.......................New Sleeve (serial # 010618ZX350 and higher)........

33 ZX-01709A.....ccvveeeranne. Feed Rod (for 40” models, serial # 010611ZX349 and lower)
.............. ZX-01709AN....................New Feed Rod (for 40” models, serial # 010618ZX350 and higher
.............. 7ZX-01709B........................Feed Rod (for 60” models, serial # 010611ZX349 and lower)

Bed Assembly

6
8
1
4
4
2
2
2
6
6
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
2
1
1
2
2
1
1
1
4
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
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Index
No.

Part
No.

ZX-01707C ...coeiiiiis
TS-1540031 ....cccoveeveans

TS-1516061 ......................
ZX-05741 ..o

Description Size Qty.
New Feed Rod (for 60 models, serial # 010618ZX350 and higher)...........ccccceeverrercvenreeennnne. 1
Feed Rod (for 1880ZX, serial # 010611ZX349 and IOWET) .......c.cccvvevrieiiieciieeieeciieereeiee e 1
New Feed Rod (for 1880ZX, serial # 010618ZX350 and higher).........ccccceevevervenienienieenne. 1
Control Rod (for 1440/1640/1840ZX) .....ccceriririmins srereeieteteieieeeee ettt 1
Control Rod (for 1460/1660/1860ZX) ......cceruirereriens ceereeieieieteie et et esessesee e eseeseeeeneenees 1
Control RO (fOr 1880ZX) .....uviiiiieiieeie ettt ettt ettt ete e etee e eve e aseeaeeeveens 1
INUL e M5 e 1
SPACET ...ttt ettt et et e et Shteeateeea bt e h e e st e ettt e eatesbeeshteebeesbeenateenee 1
SPIINE ettt IXTSX2S oo 3
BIACKET ....evieiieeit ettt ettt ettt e teeas steestesbeenbeesbeteenbeabeebeeraenbeenbeseenaenseente e 1
Hex Socket Cap SCrew......cccceevevvenieeieneenienieieeeenen MEXL6 .o 2
| A< OSSPSR 1
LONG LEVET SIEEVE ....eeeieiiiiiieiieiiesitete ettt ettt et stes eettentesieebeetesseetesseensesnsesseesesseensesnnessean 1
HEX NUL..ooiiieeeeeeee et M e 2
SEESCIEW ..ottt MEX28 ..ot 2
Direction Change RINEG..........ccueiiieiiiiieriieieiieii ettt ceteevesieeteeeesseeaesseessesssesseessesseessesssesseas 1
PN e 8NOX20...ccueeieieiicieieeeeeee e 1
TaPer PN coveeiiciieiicieceeeeeee e 3X20 ittt 1
Hex Socket Cap SCreW......ccvecvevieniieieeeeieneeieeieneeen MIOXA ..ot 2
THreaded TUDE ......ooceiiiciieeiieeeeee ettt es eeeveestaeeteessbeestbe e teessseessseanseeesseesseenseens 2
HEX NUL..eoiiieeeee e MI2 e 2
GOV T ettt ettt et et e e st e et e e tt e e bt e eabe e saesabaaasseessaesssaes 2eesseessseasseeasseesseanseeasseensseanseennseenseeanseens 1
Cross Recessed Pan Head Screw ........ccceeveeveneeenennen. MOXI8 oot 4
Hex Cap Bolt......cooieiiiieiiiiecceeeeeeese e MOXL6 ..o 2
PN e 2X1S e 2
ROCKET ..ottt ettt et ettt ettt st s b et st 1
SWILCH BOX . .eitiiiiieiie ettt et e e s eeateeateesaseessaessbeessseessaesseensseesaesnseensseenes 1
Hex Socket Cap SCreW......cceeverieniieienienieeeeieeeeneenn MEX20 ..ottt 4
SCIEW .ttt MOX16 ..o 1
BUSHINE ..ottt ettt es eteette st et et e bt et ettt snb e beebenneeteeneente s 1
Steel Ball....ccoooveeieiiiieieeieeeee e Bt 1
SPTIIIZ ¢ttt b et febe et bt et bt e bt e st sh e et et e s bt et e she et eaeebs 1
SCIEW ittt MEX16 i 1
SWILCH BOX COVET ...utieiiieiiieiie ettt ettt e ees eteeseveestseessaessseessseessaessseesseanseessseenssennns 1
Hex Socket Cap SCreW......ccveverieriieienienieeeeie e MSX10 et 4
PIUG ettt heeat ettt ettt et e bt et e bt et et et e enbenaeente e 2
POSTHONING SICEVE....ecvieeieitieieiiietietesttetestt et ebeees sveestesteessesssesseesesseessesssenseessensaesesseesenes 1
SCIEW .ttt MSXE oot 1
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Index
No.

Part
No.

ZX-02738C .....cciiiins
TS-1523051 ...ocviiinen

Headstock Assembly I

Description Size
Round Sign Plate.........cccooeviniiniininiiinicnenicee,
Positioning Handle...........ccccovveiiiiieniienieneeieieieens

Flat End Set SCIeW .....evvviviiiieiiieceeeeceeee e M10x12
SPIINEG ettt ettt YI-1x8x25
Steel Ball......oooovuvieerieecieeeee e 8
Countersunk Head Screw........cccccoovvvveevvieiiieeeieeeeens M5x12
Positioning DiSC.....c..ccuevverveienieieieieieineecnceeeieaene

) 1 F: Y { RSO

TaPer PN .o.ceiieiiiieiieeeceee e 5x55
Half Circle KeY ....ovovvevieeieieeiesii et 4x16
Ring Seal.....cccoeoiiiiiiieieieeet e 25x2.4
CIanK . ..ooveee et
SEESCIEW .t Mo6x16
Pl e 5n6x28
Poking BIOCK........ccoovirieriieieiieiecieie e

Pin BlOCK....iiiiiiiiiiieeeeee e
SEESCIEW .t Mo6x16
Crank.....coouvveiiiiieeiiee e

Ring Seal.....ccveoviiiiiieieiceeiec e 25x2.4
Pinl oo 5x30
SHATE ...

Half Circle Key ......cooeevievieiieniiiiiieceieceecee e 4x16
Steel Ball.......oooveiiiiieiieceeeceeeeeeeeeeeee e 8

SPIING ettt YI-1x8x25
Flat End Set SCreW.......ooovvveiieiieieieeeeieee e M10x12
Left Positioning DiSC .....cccecvevieriirienieeieneeienieeieneen
Countersunk Head SCrew.......c.cccoevvveeeveeeecneeeineeennen. M5x12
Left Lever SUpport......cccveeievieeieniieieseeieseeee e

Handle ......oovveiiiiieiiiieeeeee e

COVET .ot e e e e e
Countersunk Head SCrew.........ccooevvvevveeeecvveeecneeennen. M5x12
Countersunk Head SCrew.......ccccovvvvvvievevevneeiceeeenen. M5x12
(010} SRR

Right Lever SUppOrt.......cccceceeierieeienieeiesieeeesieeve e

Flat End Set SCIeW.......oovveiviiieieiieeieeceee e M10x12
SPIING .o YI-1x8x25
Steel Ball......oooovveiiiiiiiceeeeeeeeeeeeeeee e 8

Right Positioning DiSC ........cceecvevvirienieniienieeceieeieine
Handle.......oooovveieiiiieeeeecee e
Countersunk Head SCrew.......ccccooevvvvievvviecveecineeenen. M5x12
Half Circle Key ......coooeevierieiiiiiniiieceeeseeeeeee 4x16

) ¥ RS URRR

Half Circle Key.....ccooovevievieniieieiieieceieceee e 4x16
RinNgG Seal.....ccoveiiiiiiiieieceeeciest e 25x2.4
[ (= | ST 1.5m36T
SEESCIEW . Mo6x16
Pin BlOCK.....uuiiiiiiiiieei e
SEESCIEW .t Mo6x16
CIanK....c.vvee et

Half Circle Key ..o 4x16
Control Shaft..........oovviiiieiiiiiieeeeeeeee e

Half Circle Key .....ccooeeveriiiiniiniiiienceieeeeeeen 4x16
RiNg Seal.....cccveviiiiiiieiecececec e 25x2.4
Taper End Set SCTeW ........cccvevevieniieienieiesceeeienene Mé6x16
GAT ... 1.5m36T
Ring Seal.....cccoeoiiiiiieieicee e 40x3.1

Qty.

m o e e e e b e e e e e e e e e R b e e e e b b e e e e e R = e e e b e b e b e b e e e e e e e e em N e e e e D
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Index Part

No. No. Description Size
5T i ZX-02110..cciiieiiienienne. BUSHING ..ttt
58 ZX-02729 ..o, COVET .ttt et ettt et sttt et e e
59......... ZX-H59..oooiiiieeieieeinne PN e e 3n6x10
60.......... ZX-H6...ocovvevieieerarannnn Countersunk Head SCrew..........cccocvevievieneecieneeiennens M5x12
61.......... ZX-H61 ...ocuvieieieeianen Countersunk Head Screw.........cccceeeevevieiiieniecieenne MS8x12
62.......... ZX-HO2 ..o Flat End Set SCreW ......cceevvieieriinieniieieeeeseeie e M8x12
63...c.... ZX-02115 i Bearing Support ......cc.eecverieiienieniieieeeeeeeeeee e
64.......... ZX-HO6A......cooveiiiaincnne. Ring Seal.....cocoooiiiiiiiiiiie e 40x3.1
65..ccue. ZX-02115 i, Left FOTK ..ot
66.......... ZX-H66.......coeeeverreerannne. Flat End Set SCreW ......ceecvevieriiiieiieieeeesie e M6x10
67 ZX-02120A72..c.cuuvveieene BUShING c..coveviiiiiiiiicccce
68....c..... ZX-HO68....c..covieriercnne Taper Pin.c..cc.ooeiiiiiiiccicccccee e 6x35
69.......... ZX-02736. oo Control Shaft.........ccoevieviiiiiiinininiscceene
70.......... ZX-02112 e Right FOrK ...oviiiieeeeee e
Tl ZX-H66......cccvvevereerannne. Flat End Set SCrewW .....cceecveeieniinieiieieeienieeieseeie e M6x10
T2 ZX-02120A72...couvveiene BUShINg c..coveoviiiiniinincccccceccccee
73 ZX-HT3 oo Ring Seal.....cccoeciiiiiiieieiceeee e 30x3.1
T4 ZX-02735 e, Blocking Pi€Ce .......coouevieviirieniieiiiieieeieeeeesieee e
75, V2, 5 () Countersunk Head SCrew..........ccccvevvivievienievienieinne M8x12
76.......... ZX-02744 ..o, AdJusting SCTEW ......cc.eevvevuieiinieiirieieeieseeee e
T V2, € = U i SR TAPEr PiN et 8x40
78 ZX-HTT oo TaPer PN ...coiieiiiieieceeeeecce e 8x40
79.ccniene ZX-92124. ..o, Adjusting BlocK .........coceeviiiininiiiiiienieeeeeee
80.......... ZX-H80...oooiieiieiiiieen, Hex Cap Bolt....c.oovieeieieieieciecceceeeeeee e M12x50
8l ZX-02744...ccoviiiinnn, AdJuSting SCTEW ......ccueevieririiiniiiiiieeeereeeeseeee e
82 ZX-02736C. ......ooecverrennne. Positioning Pin........ccecevievienieniiiierieieeeese e
83 ZX-H83 ..o Oil Sight Glass ...c..eeveveierierieiieiesieeieseeeee e
84......... ZX-H84...ccovoveieverann, WASHET....ccuviiieiiciieie ettt Al6
85 e ZX-H85 oo Hex Socket Cap SCrew......cceecveveeniieieneenieneeieseeien M16x50
86.......... ZX-02301A .o Label (for 1440ZX) ...c.oooveiiieieieeeeeeee e
.............. ZX-02301B........ccceeuenee. Label (fOr 1460ZX) ...onienieieieieeiieieeieieeieseeie s
.............. ZX-02301C.......ccceeueee... Label (for 1640ZX) ...eouieiiieeeeeeeeeeeeeee
.............. ZX-02301D.......ccceeueene. Label (for 1660ZX) ...cuvvenrirnieiinieiiiieriieiesieee e
.............. ZX-02301E .........ccn.........Label (for 1840ZX) ....oiuiiieieieieeieeeeeeeee e
.............. ZX-02301F ........cceeuene. Label (for 1860ZX)...omririeieiieiiiiieieeieieeieseeie s
.............. ZX-02301G......cceevenne..... Label (for 1880ZX) ..o

8T e TS-1504071 ...ooveveieee Hex Socket Cap SCreW......ccveevevveriierieeeeieseeiesneeen M8x35
88 ZX-H88...ccoocvvieirinincns Countersunk Head SCrew.........cccceceevevenincnencncnnenne. M16x25
89....c..... ZX-02117 o, TOP COVET ...ttt
90.......... ZX-H90...coovieiaiieinn, Hex Cap Bolt....c.ooveiieieieieiieccieceeeeeee e
91.......... ZX-H9 T ..oovviieiieierene WaASKET....eieeieciicit et Al6
92 ZX-02505...cccciirieienenne Paper Gasket .......oeevveeiereriieniieiiiieieeeeeeseee e
93 ZX-H93...ccvviviiinivininns Cross Recessed Pan Head Screw ........ccccoceeceneniennennee M3x6
9%.......... ZX-H94N .....cocoviieeenne PN e 4n6x15

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1
1
1
1
1
1
4
1
1
2
2
1
-
2
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Ind
No.

113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137

€x

Part
No.

Headstock Assembly 11

Description Size
PULLEY ..o

Hex Socket Cap SCreW......ccceevvivierieenieeieieeienieeeeneeen M6x25
Bearing COVer ........ooeeieviiiieniieiiiieieeeieeesieeee e

GASKEL ..eeeviiiieieeese e

Ring Seal.....cccoeoiiiiiiiiieicieec e 32x52
Ball BEAring .......ccceeveieeieieeiesieeiesieeiesieesie e 35x72x17
Ball BEaring .........cccocceevirienienenieienicieieecieceeeieeaens 35x72x17
SIEEVE. ...ttt 30x10
Hex Socket Cap SCrew......ccceeevevveriienieeieneeienieeeeeen M8x25
Bearing SUPPOIt .....cceevveeeerieeiieieeeieieeterieevesre e seeens

GASKET ..ttt

FIat KeY..uoooiiiieiieieciieeeeee sttt 10x8x35
Shaft ..o

Gear (for 14” models) ....cccvveveeienieiesieieeieieeie e 2.5m52T
Gear (for 16”/18” models) .....ccecvvveevverierierierieeiennns 2.5m61T
Gear (for 14” models) .......cceevveeeiiencieeiiecieeie e 2.5m28T
Gear (for 16”/18” models) .......cccevvevereerieeierieeienenns 2.5m32T
GAT ...ttt ettt 2.5ml18T
Gear (for 14”models) .......cccevveecverieniieienieeieeeesieene 2.5m41T
Gear (for 16”/18” mOodels) ......cccevveeveneerienienienieniene 2.5m47T
SICEVE ...ttt

Ball Bearing ........ccccovueevienieiienienieieceiesceee e 25x62x17
Shaft End Lock Ring.......cccccoceeviniininiininicienienene 32
Countersunk Head Screw.........c.ccccecvivvcnenincninennene Mo6x20
PN oo 3n6x10
Ring Seal.....cccoeoiiiiiiieieieecet e 60x3.1
Blocking Flange ..........cccoeeevevieninienieeneeeneeeen

Hex Socket Cap SCrew......ccveeveeienieenieeieneeeenieenennens Mo6x15
Hex Socket Cap SCrew.......coovevevivenenincnencnenennes M6x15
Blocking Flange.........cccoecveverieniiiieniieieniecieeeieniene

Ring Seal.....cccooiiiiieiieieieeeceeeeeee e 60x3.1
Ball BEaring ........ccceevevieeierieeiesie et ere e 25x62x17
SIEEVE....eeuiiieiiiientieerereeseetetetet et 62x6

Ball BEAriNg .......eevvevvieieriieienienie et 25x62x17
Circle Clip For Shaft........ccoccoviiiiiiniice, 35

GBAT ...ttt 3m19T
Flat KeY...oooiiieiiiieieeeeeece st 8x7x50
GOAT ...ttt 3m67T
GEAT ...ttt 3m59T
Flat End Set SCrew ......c.ccoceviviniriiiniieienceenesee M8x12
Shaft....c.oooieiiiiceceeee e
CrClP.aeiiiieieeee et 35
SIEEVE....evirietiierietereneetctecct e 35x8

Ball BEAring ........ccceevevieeieieeierieeienieeiesieesieseeesae s 35x62x14
SIEEVE ...c.eviriiiiiirieterenetectetet et 35x8
CrClP .ttt 35

Gear (for 14” models) ......cccvevveeieriirienieieeieieeie s 2.5m42T
Gear (for 16”/18” models) .....c.ccevieverierieeierieeieniens 2.5m36T
PIN e 8n6x25
Gear (for 14” models) ......coceevereeiinieneeienieienienens 2.5m65T
Gear (for 16”/18” models) .....ccccvevieeerrierieeieieeieniens 2.5m65T
Gear (for 14” models) .......ccoecvvevieeriieniieieeieeeieeenn 2.5m55T
Gear (for 16”/18” models) ......cccevvrvereerieeierieeieenen 2.5m51T
Flat Key...oooevieiiiieieeeececee e 10x6x60
Flat Head Set SCTreW ......cccovvevienienienienieeneeencene MS8x12
Gear (for 14” models) ......ccevveviiiciieiiieieecieecie e 2.5m31T

Qty.

1
4
1
1
1
1
1
1
6
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
3
3
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
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Index Part

No. No. Description Size Qty.
.............. ZX-02755X/6P..................Gear (for 16”/18” models) .........cceevevervrercierrerennenen. 2.5m22T 1
145........ ZX-H133 e CClP ittt 35 1
146........ BB-6305.....ccceiieieinee, Ball BEAring .......cccvevvieieriieieniieniecieieeienie e 25%62x17 1
147........ ZX-H147 oo Pushing DiSC ....cc.eouerveieieiiiiieiiceiniecnescecscnieaenn 62 1
148........ ZX-02109C.....cccoovvranenn COVET ..ttt et 1
149........ TS-1514021 ...ooeiiiieinne Hex Socket Cap SCrew......cceevevieriirieneenieneeieseenens M6x15 3
150........ ZX-H150. ..o St SCIEW ettt M12x65 1
151........ V.G § 1] D HEX NUL. ..o Mi12 1
187........ V2, € U L RiNg Seal.....cccveoiiiiiiieieecieiee e 35x3.1 1
188........ ZX-02T14 ..o Shaft....cooiiiriie e 1
189........ ZX-02716..ccceeeeeeeencnne. Double Gear........cccooueiieieieieeeeeeeeee e 2m48T 1
190........ ZX-02303...ccoeiieeieireinne. COPPET SICEVE ...veevveeeeieciieieeiteie et sie e see e seeens 1
191........ ZX-02734C ...cocevviriannn. Positioning SICEVE........cccvrueruireriirireeneee e 1
192........ TS-1523031 .o SEt SCIEW ..t Mo6x10 1
193........ TS-1524041 ..o SEE SCIEW .ottt MS8x15 1
19%4........ ZX-02733C oo BIocKing Pi€Ce .....ccovveieriieieiieiesiieie st 1
195........ ZX-02718. o Taper End Set Screw .......c.ccocoveveninencnencnicncnceee 1
19........ ZX-02114C ..o SIEEVE ...ttt 1
197........ BB-6203.......cccniiiiiine Ball Bearing ........ccccoceeevenieienieieieiniecnencncnesenaens 17x40x12 1
198........ ZX-H198 ..o CrClP et 28 1
199........ ZX-02717 oo GAT ..ttt 2m65T 1
200........ ZX-02715 i Shaft....c.eiiiee e 1
201........ ZX-H201 c.cooiiiieieieennne Flat KeY...ooooiieiieeieeiceteece e 5x5x1 1
202........ ZX-H198 ..o CClP it 28 1
203........ ZX-02722C ..ot SIEEVE....eeuiiieiiiiirieeeseee s 1
204........ ZX-02301..cocoviierereneennee Oil BUShING ..c.oeviiiiiicicicciicccccnccccececene 1
205........ ZX-08106A........coccvenene. Bracket (for Shaft V, Vb) (for 14”/16” models) .......... 1
.............. ZX-08106B.......................Bracket (for Shaft V, Vb) (for 18” models)................. 1
206........ ZX-HTT oo TaAPEr PN ceviiiciieciieeceeeeeee e 8x40 1
207........ TS-1516021 ...cccevviienne Hex Socket Cap SCreW......cceeverieriieieneeieeeeieseenens M10x25 1
208........ TNMPO8706A(T) ............. Gear (for 14”/16” models) ........coevvrereneneiineieeenes 3.5ml15T 1
.............. TNMPO08706B(T)..............Gear (for 18” models) .........cceceeveercveverienerreneerennee. 4m1ST 1
209........ ZX-02724C ...cooiviiinnn WASHET.....coviiiiiiiieccccctecctrte e 1
210........ ZX-H59 ..o PN o 3n6x10 1
211........ ZX-H211 oot Countersunk Head SCrew.........c.ccoceveneneniciecccnncnnns M5x16 1
221........ VB-A1931..ooiiiiieee V-Belt (for 14” models) .......coocvvevineneneieeieieenene A-1931 4
.............. VB-A1956..........cccee.e..... V-Belt (for 16” models) ......cccccevevevencncncncncnenene. A-1956 4
.............. VB-A1981........ccccceuenee.... V-Belt (for 18”7 models) .....coevvevevcveccevnicnncncnenen. A-1981 4
233........ ZX-02506.......ccccevieeinnnn. Paper GasKet .......ceevveeieriieieiieie et 2
234........ ZX-H234....ccoovvvirinininns SEE SCIEW .. M8x6 2
235........ ZX-02743N...ccvevreererennenn Clamping Round Nut ........cccocvvviiiieiiinieieeieieeieneens 1
236........ ZX-H236...cccovirireiiannes PIN e 8x30 2
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Index Part

No. No.

152........ ZX-02704......occoieeeeenaaann.
153........ ZX-HI153 .o,
154........ ZX-HI154 ..o,
155........ ZX-HI155. s
156........ ZX-H156.....ccccvvveeeeeeecnnnn.
157........ ZX-02701 oo
158........ ZX-HI158.....cooviieieeeeecnnns
159........ ZX-02703 ..o,
160........ TS-1516031 ...oeeeeeennnee.
161........ ZX-02102..cccciiiciiieiieeinnnns
162........ ZX-02501 ..o
163........ ZX-02702....ccceivieeeeennnnnn.
164........ NN3024/P5 ..o,
165........ ZX-02726....cccccvveeeeeeennnnnn
168........ ZX-02725A ..o,
169........ ZX-02723 i
170........ ZX-02722 i
171........ ZX-02721 oo
172........ ZX-02720A ...,
175........ ZX-02710..cccccciiiieeeeennnns
176........ ST120/PS e
179........ BB-7020AC/P5.................
184........ ZX-02713A ...
212........ ZX-H212 oo
212........ ZX-H212A ...
213........ ZX-02101A ....ccvveeeee.
.............. ZX-02101AN .....cccevvene.
.............. ZX-02101B ....cccovveeeeeennnns
.............. ZX-02101BN ....ccoeeeeennnn
.............. ZX-02101C....vveeeeenen.
.............. ZX-02101CN ....cvveveeenns
224........ ZX-G38-3A..iiiiin
226........ ZX-H226......ccovveeeeeeeecnnnn.
227........ ZX-02502F ...coovvvieeiinnnns
228........ ZX-02108F ...cooeivvereeenns
229........ ZX-02711F ..o
230........ ZX-02510F ...ccovvvieeiennns
231........ ZX-02761F ...covevvveeeeennnns
232........ VA, € 5 VR Y

Headstock Assembly I1I

Description Size
SPINALE ..o

Flat KeY..uiooieoieieiieieeeeeeeee et 10x8x40
Flat KeY...oooivieieiieieeeeeeecee sttt 10x8x50
FIat KeY..uoooieoiieiiiieieeeeie ettt 12x8x50
Flat KeY...oooeveeieiieieeeeieeeicee sttt 14x9x50
Cam LOCK. ..o

SPIING cetiitieieeieieete ettt enees 1x8x25
Cam Positioning SCIEW ........c.ccecevereriirenienienienieienene

Hex Socket Cap SCreW......ccveverveniieienienieeeeie e M10x28
Bearing Front Cover.........c.cccccevieiinvininincnincreenee

GASKEL .o

Oil Splashing Ring........ccccevevieviiniieniinienienieieeeeniens

Taper Roller Bearing..........ccecevveeiiiieneenieeieienieiene 120x180x46
LANING .ottt

Round Nut W/SCrew .........ccccevviiniininniniiieneeeneeene

GRAT ..ttt 3m98T
GBAT ..ttt 3m50T
GBAT ...ttt 3mS8T
Round Nut W/SCIEW .....cccoevvirereninenenenicieeeneenenen

GBAT ...ttt 2m65T
Thrust Bearing ..........ccceveeveevienieninieneeieneeieseeniene 100x135x25
Angular Bearing.........oceecveveeeienienieieeienieeeeie e 100x150x24
Round Nut W/SCIEW .....cc.coevirerenineninencieeereeeenen

Drain Plug (14” models, Serial #001204ZX258 and lower)

Drain Plug (16” models, Serial #010312ZX293 and lower, also
includes Serial #010319ZX298 & 299) ...ccoevvvvvvenrenene

Drain Plug (18” models, Serial #010416ZX313 and lower)

Drain plug (14” models, Serial #010105ZX263 and higher)

Drain plug (16 models, Serial #0103192X294 and higher, except for
Serial #010319ZX298 & 299).....cccevevivvineninininennene

Drain plug (18” models, Serial #010514ZX323 and higher)
Headstock Casting (14” models, Serial #001204ZX258 and lower)
Headstock Casting (14” models, Serial #010105Z2X263 and higher)
Headstock Casting (16 models, Serial #010312ZX293 and lower, also
includes Serial #010319ZX298 & 299) .....cccccvveueenee.

Headstock Casting (16 models, Serial #010319Z2X294 and higher,
except for Serial #010319ZX298 & 299)...cccccevveveneee.

Headstock Casting (18” models, Serial #010416ZX313 and lower)
Headstock Casting (18 models, Serial #010514Z2X323 and higher)
SCIEW ..ttt

Hex Socket Cap SCreW......ccveevevveniirieneeieeiesieeeeenn M8x28
GASKEL ...

Bearing SUpPPOTt ......ccveeeeierieriieieiiereseeee e

SIEEVE ...ttt e

GASKET -

Bearing Back COVer......coccovievinieniniineieeceeeeeee

SCIEW ..ttt M5x10

Qty.
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Headstock Assembly IV

Index Part

No. No. Description Size
214........ ZX-08302A.....cccverrennne Back Cover (for 14” models) .......c.ccccvvevierveenieeennenne.
.............. 7X-08302B.......................Back Cover (for 16” models) ........c.ccceevereerierrenennnnns
.............. 7X-08302C.......................Back Cover (for 18” models) ..........ccceevuervrrienienennnnne
215........ ZX-08114A ....ccovevernene. Rear Side plate (for 14” models).........ccceveevierreeviennenne
.............. ZX-08114B........................Rear Side plate (for 16” models)........cccceecvrrrerverernnene
.............. 7X-08114C........................Rear Side plate (for 18 models)..........cceeevevrerierrrrennns
216........ ZX-08113A ..o, Front Side plate (for 14” models).........cceeveevverrercrennnnne
.............. ZX-08113B........................Front Side plate (for 16” models)..........ccccerceevercennnrnne
.............. ZX-08113C.......................Front Side plate (for 18 models).........cccccercverrercvennrnne
217........ TS-1515031 ...ooviiinee Hex Socket Cap SCrew.......cccoeeveviecnenincnenenenenes M8x25
218........ ZX-H218..oveieieierene TaAPEr PN cceviiiciicieeeeeeeeee e 6x25
219........ TS-1514031 .oeeiieiieenne Hex Socket Cap SCrew......ccceecvevierieenieeieneeieieeeeneen M6x20
220........ TS-1514021 ..o Hex Socket Cap SCrew......ccveeveeienieenieeienieeienieeneneees M6x15
222........ ZX-08712..coeieieiieenn, Upper HINGE....c.vovieiieieieiecee e
223........ ZX-H223 ..ot PN e 6n6x40
225........ ZX-08711 oo Lower HINGE ...ccveevviriiiiiiiieeececeeee e

Qty.
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Change Gear Box Assembly I

Index Part

No. No. Description Size

| DT ZX-08101 .o Change Gear Box Casting..........ccceevuereevieneeneeneennenns
2 ZX-08108......cocvereeienenne Front COVET ....cccuiiiiniiniiiiiieniciciecceeeece e
Sevvrnen ZX-05104C .....ocovvvernne Hand Wheel ........ccccocooinininiininiiiiicnenncncncee
6o ZX-05301C ...cccvvererrnnnne SigN Plate ..ccuveveeeieciicicceceeeeeee e
Tveoeinns ZX-08708...cueeveeveieeienne. Positioning DiSC......c.cevverirrienieieiieieeiereeiesieeee s
8o ZX-08505.....ccieieiienne GASKEL .ot
LR ZX-08111 o Crank....oo.eoeveneieeee e

10.......... ZX-08705...cocveieieieinens Connecting Rod ........cccoveiiiiiieiiniiiiniiinenieneee

| ZX-08304.....ooeieiiininne SHAING BIOCK ..o
12.......... ZX-05103C ...covveenee L7 s s T
13.......... ZX-05702C ....oooieenne ROIIET .

14.......... ZX-08109......cocevererernnee Crank.......coevereniiniecictccccteteeeee e

15 ZX-08110...ccoecieererenennne. BUSHING ..ottt

16.......... ZX-08T704....cceeeeieinnane Rotating Shaft ........cccoeoeviiiinieiiiieeeeeeeee

17 e ZX-08703...ccciiiiniiiennn Connecting Rod ........coceeveiieniniiiniiiiiieeceeceee

18.......... ZX-08304......ccecevereninnn SHAINg BIOCK .....oveveieieiiicieiiicincceececseeeecne
26.......... ZX-C26 e, Cross Head SCIeW .........cocevieviriieniiniiniiienceieneeiee M4x12
28 TS-1515031 oo Hex Socket Cap SCrew......ccceeeveviereenieeienieeieieeieneeen M8x25
29, TS-1516051 ..o, Hex Socket Cap SCrew......cccceevevieriienienieenienieieeeeneen M10x40
30.ccen. TS-1525021 ..oovvvivienenn SEE SCIEW ..ttt M10x12
3l ZX-C31 i Flat Head Set SCrew ........ccccoceveveninenenencnencrcnenes Mo6x8
33 ZX-C33 i TaPer PN coveeiiceieiieeceeeeee et 4x45
34, ZX-C34 i Taper PN .o.coiiiieiieiieeececeeeee e 6x30
35, ZX-C35 .o TaPer PN .oveeiiceieiicieceeeeee et 6x50
36 ZX-C36.ecviieiiecinnen PIN e 10m6x40
37 e ZX-C37 i PN e 10m6x50
38 ZX-HS5 o Steel Ball......oooviiiiiieiceeeecceee e 8
42.......... ZX-Ca2 ..o SPIINZ cetiiieieeeete ettt ene 1x8x30

Qty.
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Change Gear Box Assembly II

Index Part

No. No. Description Size

R T ZX-08104.......ccovveeernaaann. ENd COVEr v

T S ZX-08103...cccoeieierennne Bearing SUPPOTt ......ccveeeevieeierieeieniiereeeeee e eeeeeeas

19.......... ZX-08107..ueeeeeiieierieaenn, (€ 1= SRRSO 3m36T
20.......... ZX-08105....ooivieieiieenns DOUDIE GEAT ... 3.75m28T/3m30T
21, ZX-08702...cuueieerireerinan, SHATt..cvviiiceeeece e

22 ZX-08701...ccvvviviiiinnnnnn. SRATE ..o

23 ZX-08710.....coeveiiiierieenns (€ 1= PRSP 3.75m27T
24.......... ZX-08709....cccovveeieiiinnnns (€ 1T R STRRRR 3m41T

25 i, ZX-08102....oovieiiiieriennnns DOUDIE GEAT ..o 3.75m30T/3m29T
N ZX-C2T i, Slotted Cheese Head Screw ......c.evvvvevvvvvveeeiiiiinnienne. M5x12
32 ZX-C32 oo, Flat Head Set SCreW ......cccvvvivvieiiieeieeeeeeee e M10x12
39, BB-6203......ccoeeeieeeeieen, Ball BEAring .......ccceveeriirieniieieniieieeieeieeee e 17x40x12
40.......... ZX-CA0 ..o, LG O] 1 USRS 25
41.......... ZX-CAl oo, CrClPiatieieeeeeeet et 40
43.......... ZX-CA3 oo, O1l CUP e 8
44.......... TNMPOSI10S ...........oc........ WaASHET......oiiieiieeeee e

45 TNMPO8102 .........ccueeeeee. Splinted Sleeve........cooeeiirerieniniinieieeeeeeeee

46.......... TNMPO8504 ........cceuveen. GBAT ...ttt 3m45T

47 oo, TNMPO8S01A .................. Gear (for 14”/16” models) .....c.ccccveevrvevieeirieerieeieene. 3.5m35T
.............. TNMPO8501B...................Gear (for 18”7 models) .........cccceevveviieiieniiecriccieennenn.. 4m35T
48.......... ZX-05502C ....ccoevvveerrann. Oil BUShING ...coveeiiiieiieieeeeeeeee e

49.......... ZX-08707 ..cccuveeeeiieieneaanns Shaft VD o

50.......... ZX-C50.ueiciriieciieiereeeen, Flat Head Set SCreW .......ccvevevveeeieieeieieeeeeeeeeeeeeee M8x10

Qty.
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No.

TS-1503131 ..o

ZX-Q19...

TS-1491061 ...

ZX-Q25...
ZX-05125

ZX-Q29...
ZX-Q30...
ZX-05129

7ZX-Q38...
ZX-Q39...
ZX-05124
ZX-05111

ZX-Q43...
ZX-Q44...
ZX-05121

ZX-Q49...
ZX-05117

Quick Change Gear Box I

Description

UPPET COVET ...ttt sttt
Hex Socket Cap SCreW......ccevvieiiiierieenieeienieeeenienenens
Hex Socket Cap SCreW......ccceeeeviieieriienieeieneeieseenns
Rear COVET ....ooviieiiieieeieee et
GASKET ..ot
Countersunk Head SCrew.........ccevvveveveeeeneeiesieenns
Feedbox Casting........ccccevveeceenincieniieieeienieeeenie e
GASKEL .ottt

Hex Socket Cap SCrew.......ccoceveveievieiecieininiienenene
Extending Plate ........ccoceeeviieieniieienieieceee e
Hex Socket Cap SCreW......ccevveriiiienieenienieeieneeieneins
HexX Cap BOlt....ovioieiieeeiiceeee et
Hex Cap BOlt......oooirieieeieieciececeeeeeeee e
Taper Pin .o..oocieviiiiiiiieieeceeceeeeeeeeee e
Control Shaft........ccoceviriiinininiccceecrece
SHAING KEY ..ottt
SHAING SICEVE ...oovvivieiieieieieceee e
Flat Head Set SCrew........cccoevenienieneienienicicicienenee
Right FOTK c..oouviiiiiiiieiececee e
Middle FOrk ......ccoocovimninniniienicceciecceeeee
Left FOTK .o
Ring Seal.....cooiiiiiiiiiieieeeeee e
Taper Pin .o..ocveeiieiiiieeceeeeece e

Taper Pin .o..oocviviiiiiieie e
Taper Pin ....cocvivvieiiiieeeeecee e

Big GeAT...c..iiiiiieiieieeeteeeeee et
SMAll GEAT ...

Qty.
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Hex Socket Cap SCrew.....ccccevveveiriienieniienienieneeienens

Cross Head Screw
Oil Sight Glass
Positioning Disc
Countersunk Head Screw

Compression Spring
Flat End Set Screw
Positioning Disc
Hand Wheel

95
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Quick Change Gear Box II

Index Part

No. No. Description Size

8l ZX-05104 ..o Middle Bearing Support........ccccecveveenveereeneneeneneennenn

82 ZX-Q82 oo Taper End Set SCreW ......c.oocvevvieieniieienieieeeeieeie s M10x16
83 ZX-B23 oot CClP.aeiiiiiienieeeectcetete et 20

84.......... ZX-Q84 ..o L O 1 o T 42

85 BB-6004........ccceeceereeanene Single Row Radial Ball Bearing ...........cccccecvevvevennnne 20x42x12
86....c..... ZX-05721 oo Shaft ...

87 i ZX-05722 o DoUDIE GEAT.....c..eceveiieiieieeieeteie ettt 2m26T/2m52T
88 ZX-Q88.coieieieieeeee TrON WITC ...t 1x190
89 TS-1524051 ..oovviinenn. SEE SCIEW vt M8x20
90.......... ZX-05720...cocoeeiereannne Positioning SIEEVe..........ccoveceevienieiiiiiiieecieceeeee

91 ZX-05719..ccoiiiiiniiienn GAT ...ttt e 2.25m28T
92 ZX-05T18.cooeiieierecnnne Double Gear..........ccoeeveieieiiieieiiiniecnencncseneens 2m26T/2m28T
93 ZX-05T717 e, GAT ...ttt 3.5m20T
9%9.......... ZX-05716..ccocveieevininenn Double Gear.........cccoceviecieiiiiieinienencncseeceee 3.5m18T/3.5m19T
95 e ZX-05715 i, GAT ...ttt 3.25m22T
9%.......... ZX-05T14...coovvvviininnn Double Gear.........cccoceieieiniiciiiniccneecseeceee 3.25m24T/3.25m23T
97 BB-6205....ccooiiiieiiiee Single Row Radial Ball Bearing ...........ccccceceeveriencnne 25x52x15
98 ZX-CA0 ..o CClP ittt 25

99.....c.... ZX-05125..ccviiiiiiiininns Shaft End COVer.......cccooeviineieiiiciiccieencnenceeenenne

100........ TS-1515011 e Hex Socket Cap SCrew.......cocoverevenenenencninenienenes M8x18
101........ ZX-05704 ..o SPACET ...ttt

102........ ZX-05705..cccoieeieeene Double Gear........cccooerereieieieeeeeeeee e 2m52T/2m26T
103........ ZX-05502C.....cocevcerininnn Oil BUShING .....ooviiiiiiiiiriiiicinccccecceececee

104........ ZX-05105..cccoiieeens SIEEVE ...ttt

105........ ZX-05707 oo Double Gear..........ccoeeivienieiinieieiiiniecnencsescneene 2m39T/2m26T
106........ ZX-Q106.....ceoeeeeariannn. Tron WIT€ ..o 1x160

107........ TS-1524031 ...ooviienee SEt SCIEW ...t M8x12
108........ ZX-05714C ..o Fixed BUShing ........coceevieviiiiienieiiiieiecieeeeeeeee

109........ ZX-05710..cceieieeiieeenne Shaft ...

110........ ZX-05709...cccociiirennnne Double Gear........c.coeveveneriineneieciceececceeeae 2m48T/2.25m42T
I1........ ZX-05711 v SHAING GEAL ...ttt 3.5m24T
112........ ZX-05T12 oo SHAING GEAT ...t 3.25m24T
113........ ZX-05T13 e SIEEVE ..ttt

114........ ZX-G51-1 i SPACET ...ttt 32

115........ ZX-05106......ccccuvverininenn Bearing Support .........coccvevieieiiiniiiineeee

116........ TS-1515031 eveiieiiee Hex Socket Cap SCrew......ccvevvevverivenieeieneeienieeneneees MS8x25
141........ ZX-05504......ccociminininnn GASKET ..t

142........ ZX-05505.....ccciiiiiiienne GASKET e

Qty.

2
2
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2
2
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1
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1
1
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2
1
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Quick Change Gear Box III

Index Part

No. No. Description Size
66.......... ZX-QO06...ceeiiieieiiin Taper PN ....cooueeiiiieiieieccee e 5x35
83 ZX-Q83 i CoClIP ittt e 20
84.......... ZX-Q84 ..o CoClPaaiiiniiiiniireseee ettt e 42
85 BB104 ... Single Row Radial Ball Bearing ...........c.cccccevevruennee. 20x42x12
98.coine ZX-Q98..ceiiireiee CrClPeaiiiiniiiirieieeeecctetetecete e 25
106........ ZX-Q106......ccocvveereennn. Tron WIT€ ..o 1x160
107........ TS-1524031 ...ooiriiienee SEt SCIEW ..t M8x12
117........ ZX-05113C e, Shaft Coupling ........cocvevveveeieniriieieneereeieeeee e

118........ ZX-QUI8 e, Round NUt......cooeiviiiiieieee e M24x1.5
119........ TS-1503021 ..cuvveveennen Hex Socket Cap SCrew......ccccecvevieniienienieneeienieeeeien M6x10
120........ ZX-05114 .o L010 ) T

121........ BB-51105.....ccviiinineenn Thrust Bearing .......c..cccccevevvevenienvenienininenenenenenens 25x42x11
122........ ZX-Q122. e SPACET ...ttt 25
123........ BB-6305....ccccoinireiine Ball Bearing ........ccccocevevereniineneniincieeecnceeeceaene 25x62x17
124........ ZX-05725 oo Shaft....c.cooiiiiiiirecceecceeee e

125........ ZX-QI25. i Ky et 8x7x50
126........ ZX-05724 ..o Double GEear.......cocueviieieiieieniiee st 2.25m35T/2.25m36T
127........ ZX-05723 i GAT ...ttt 2.5m36T
128........ ZX-05107 ..o SIEEVE.. .ottt

129........ BB-6005......ccccveveirenne Ball BEAring .......cccceevevieeieieeiesiieiesieeieseeie s 25%47x12
130........ TS-1525021 ...oovvviiinene SEt SCIEW ...ttt M10x12
131........ ZX-05103....coeiieieirernne. Bearing SUPPOTT .....cceevvereerieeiieieieieieeiesieeaesre e sieens

132........ ZX-05701 ..coveriiniiiniinens Shaft....c.eoiiiii e

133........ ZX-QI33 e, Half Circle KeY ...oovevvierieeiieieeieie et 6x22
134........ ZX-05703 ..o GOAT ...ttt 2.5m36T
135........ ZX-05102..ccciiiiniiiennenne. Bearing Support .....cc.eevveveevienieiiiieeeeeeee e

136........ ZX-05702..c.oiiiiiiiiennns Double Gear........cccooeviriieieereeeeeeeeee e 2.5m24T/2.25m35T
137........ ZX-05708....ooeieierieernns Shaft ...

138........ ZX-05706......cccocceerreranen. TEIPIE GRAT ..ottt 2m39T/2m52T/2m26T
139........ BB-6203......ccccooireiienee Ball BEaring .........cccocceveverenieneneniencicieeeieceeniceaens 17x40x12
140........ ZX-Q140 i CrClP .ttt 17

Qty.

6
3
5
5
3
3
3
2
2
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1
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No.

TL06717
TLO6111

TL06728
TLO06121

TL06305
TL06726

Apron Assembly I

Description Size
ADPTON CaSLING ..vveenvenieeiieiieieniee ettt
Bottom COVET .....co.eeiiriiiiiieniicicniteteeeceeeee e

HeX NUL ..o M10
Flat Head Set SCrew ......cocccvveevinieninicnicnenienceeeeen M10x70
CUShion Cap.....c.eeoveriieierieieriee et

PN e 6n6x16
TensSile SPring .....ccevveevverierienieieeieieerie et eee e Y11.2x9x50
LEVET et

PIN e 8n6x30
PN e 6n6x18
Pushing Rod.........ccoovieiiniieiiciee e

Oil Seal ...coveviiiiiiniccc e 15x2.4
Ball BEaring .........ccceeveeieviieieriieiesiieieeeesieeeesve e 6x17x6
PNl e 6n6x16
Drain PIug ....cooovviiiiiiiieieeeeeeeeeen Z1/4"
Taper PN .c..cooueeiiiiiiiieiececee e 5x30
Hex Socket Cap SCrew......ccccecevveneenieneenenieneneeeen M8x20
GASKEL ..ottt

Sign Plate ...ooveeeiiieiieieccee e
Handle.....cooooiiiiniiiccceceeee

Lever SUPPOTTL.....cccueriieieriieieniienie sttt

TaAPEr PN cveiiiciieciiceceeeeee e 6x60
Half Nut Shaft ..o
Positioning BIOCK........c.ccceevierieciiiieiieieieccieeee e

Thread Tail Taper Pin........cccoccovveenieiinienienieiceeeniene 6x25
St SCIEW ..ottt Mo6x10
Half Nut Control Plate ..........ccccoevvevenienienieieeieieeeen

TAPEr PN et 6x55
PIN e

Half Nut (serial # 010611ZX349 and lower) ..............

New Half Nut (serial # 010618ZX350 and higher)..... 1

HEX NUL ..ottt MI10
Cylindrical End Set SCrew .......c.cccveeveveeveeneevienienennnen M10x60
GID e
Cylindrical End Set SCrew .........ccccevievieneecieneeniennnns

HexX NUt ..o M8

St SCIEW ..ottt M8x32
Oil Sight Glass .....eeverierieeieieeiesieie e 20
Gear (serial # 010611Z2X349 and lower)..................... 2m25T
New Gear (serial # 010618ZX350 and higher)........... 2m25T
SHAING KEY .vvevieiiiiieieceeieetee e

Spacer (serial # 010611Z2X349 and lower)..................

New Spacer (serial # 010618ZX350 and higher)........
Positioning Sleeve (serial # 0106112X349 and lower)2
New Positioning Sleeve (serial # 010618ZX350 and higher)
Ring Seal For Rotating...........cccccecvevivinvincncnincnnenne. 3x55
Oil Seal ..o 35x3.1
Sleeve (serial # 010611Z2X349 and lower)..................

New Sleeve (serial # 010618ZX350 and higher)........

SigN PIate ..c.eenveiieiieieeceeeee e

Thrust Bearing ........cceceevveveevieeienieiesieneeeenieeie s
SIEEVE....eouiriiriiiientieererereeeetetetee et
Worm (serial # 010611ZX349 and lower)...................
New Worm (serial # 010618ZX350 and higher).........
Worm Support (serial # 010611Z2X349 and lower)..... 1

Qty.

1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
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1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
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Index Part

No. No. Description Size
.............. TLO6122N.........................New Worm Support (serial # 010618ZX350 and higher)
128........ TLO6720 ..o Control Plate .......cccoceveriviiininineicncneecceeene
129........ TS-1514031 ..covveiiieeneen Hex Socket Cap SCrew......ccccevvevevirienennieneeneneeieneen M6x20
130........ ZX-A130.cuicieieieeiene, TaPer PiN c..oocviiiiciiiieeceeeeeee e 4x20
131........ TS-1524031 oo St SCIEW v M8x12
132........ ZX-A132 i, SCIEW ettt M8x25
133........ ZX-A133 i, Cylindrical Tensile SPring..........ccoceeveevuenerieenenneeneens LI-1.6x10x58
134........ TLO6503 ... GASKET ..
135........ TLO6114......ooviiiee Back COVeT.....ccooieiniiiniiicicierccceeeceeeeeeae e

136........ TS-1514011....oceiinee Hex Socket Cap SCreW......cccvevvvecvirienieeiieeeesieeeeeneeenes M6x12
137........ ZX-A137 i, SEE SCIEW ...ttt M8x30
138........ ZX-A138 i, TrON WITE ..t 1x50
139........ ZX-A139. ., Oil Conducting Cord........cccevverieriieniieieneeieneenieens 3x100
140........ ZX-A140..cooieiernn, SCIEW ettt M10x40
158........ TS-1540041 .....ccovevveenene. HEX NUL ..o Mo
159........ TLO6124 .....oocvviiiinn Bracket.....cccoceeeviniinininiicicccecececee

160........ ZX-A160.....ooieiieannnn. Taper Pin ...occveieieiiiieieceeeet e 5x25
161........ TLO6308 .....oocvvirinriniennn Bracket .....cccoceeeririinininiiciccceceee

162........ TS-1503041 ....ccvveerenne Hex Socket Cap SCrew......ccvevvvecveeeenieesieeeenieseeveeenes M6x16

Qty.
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60
61
62
63
64
65

TLO6705 ...

ZX-A41

TLO6708 ......ccooviiiiiiins
TLO6707 ...

Apron Assembly 11

Description Size
CoClIPeaiinieiiieiintetee ettt 20

Ball BEAring .......ccoveeverieeierieeiecieeiecieesieeeesie e 20x47x14
GAT ...ttt 2m65T
TaAPEr PN .ccviiiiiiciececeeee et 6x40
CoClIPe ittt 25

Bearing Support (serial # 010611ZX349 and lower) .. 1
New Bearing Support (serial # 010618ZX350 and higher)

Hex Socket Cap SCrew.......cccocveveeeieievcnieninciencnnns M8x18
Ball BEaring ........cccvecvevieienieieeieniieieeeeie e 25x52x15
CoClP ettt 52

Shaft (serial # 010611Z2X349 and lower) .................... 2ml14T
New Shaft (serial # 010618ZX350 and higher............ 2ml14T
Hand Wheel Shaft..........cccoooieiiiieniiienieieceee e 2mx 15T
Half Circle Key ....c.oovevirieniiniiiieieeieseeeseesene 4x16

O1l CUP e 8

LeVer SUPPOTTL.....ccouerieieriieieniierie ettt

Hex Socket Cap SCIeW.....ccccevveviirienienienienieienieniens Mo6x18
Dial SUPPOTt...eeiiiieiieieeieieeeerie e

Cross Head SCrew ........c.coccveviecinviiieninicnienincncnenne M5x12
Dial.c.coiiiii

Hand Wheel .........cccocooimininiininiiicicicicieccece

Shaft Driven Lever........ccocevveeienieneiienieeeese e

Shaft COVET .....oveiiiiiiiiiiirecre e

Cross Head SCIrew .......cooveecveniiecienieieeieieeieie s M5x12
SCIEW ettt s

PN e

ENd COVET ..ottt

Hex Socket Cap SCreW.....ccvevuieieiienieeienieeieieeienieens M6x12

T Shaped Flat Key.....cooceeeeeverieniieieiieieneeieeeee s

Flange Sleeve.........cccoovivniniiinincnicnceceeee

Hex Socket Cap SCreW.....cccvevvieveiienieeiienieeieieeieneeens M6x12
Flat End Set SCrew......ooocvveeiieeciieieeieeeeceee e M6x30
HeX NUL. .o M6
FIANGE...c.uioiiiieiiieeeeeeece e

Hex Socket Cap SCreW.....cccuevvieveiieniieienieeeenieeieneeens M6x12
SigN Plate ....eoveveiiriieieeeceee e
AdJuSting SCTEW ......ecvverveeeieiieieriieiesieeie et

O1l Seal ..o 8x1.9
Ball BEAriNg .....c.cevvevvieieeieieeie sttt 17x40x12
Shaft ...
Adjusting Rod ......ccoevuieieiieiieieiecieeeeese e

Half Circle Key .....ccocovimireninineniinicicieicieceieceaeee 4x16
SPIING COVET ..uvevieniieiiiiieieeeeie e

SPIING ..ottt YI-5x35x50
(T RO 2m28T
Helical Gear ........cccooveveviininiiiieeneeeeeeee e 2.5m40T
Ball BEAring .......cccvevvieieriieiesieieseieieeeesie e sieeaesenens 30x55x13
SEESCIEW ..ottt M6x10
Thread Tail Taper Pin.......cccccoceviiiininienenieneeicnene 6x25
FOTK .ottt

Control Rod.......cccviiiieiiieiecieeeetee e

Lever SUPPOTt.....cccooviieiiiiiieieeeeee e

Cross Head SCrew ........c..coccceivvininvinineneninenieienne Mo6x30
Steel Dall.....c.ooveeieieieieeieieeee e 8

SPIINZ ettt YI-1x7x25
Flat Head Set SCTeW.......cccocvevvieiiiieiesienieeieeeeie s M10x16

o
g

—
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Index Part

No. No. Description Size
99.......... ZX-0673T7E ...ooovvvveeannnn. BIaCKet.....ooooeeeeieieieeeeeeee e
100........ ZX-06741E .....cccvvveennn. PIUZ ..o
101........ ZX-06739E ....ccovvvveuveenn.. Gear Shaft........ooooeiiiiiii e
102........ ZX-A102E ......ccovvveennn, Hex head SCIEW .......cooovviieeiiiieieeeeeeeeeeeee e M4x8
103........ ZX-A103E ..., Pl 4x8
104........ ZX-A104 ..o Flat Head Set SCreW......cooovvvvieiieieeiiiieeeieeeevee e M4x8
105........ TLO6301 e SIEEVE ...t
106........ TLO6710 ..ovvveeeeeeeereeenne. (= 1 SRRSO 2m21T/2m57T
107........ ZX-A107 cooiiiieiiieeeen, PNl s 6n6x8
108........ TLOOT1 ... SHATt ..o
109........ TLO6108 ... ENd COVET i
110........ TS-1514011...cceiiie Hex Socket Cap SCreW.....ccovevevveniieieseenieeieieeeeneeens M6x12
111........ TLO6723 .o Control Shaft......c..oooviiiiiiiiieieeeee e
112........ TLO6725 .o, 55 )+ RSP RRRR
113........ TLO6724 ..., Control BIOCK.........cooiuiiiiiiieieiiee e
114........ ZX-Al14 ..o OI1SEAL ..o 20x2.4
115........ ZX-A115. i, OI1SEAL ..o 50x3.1
116........ TLO6119....ccviveeveee. Lever FIAnge .......cccoevveievieieeieie et
117........ TS-1514011....ccviiiiinne Hex Socket Cap SCrew......cccvevevveniieienienieeieieeeeeen M6x12
118........ TLOOTI8....oeeieeieeee Lever SUPPOTt......ccvevieiieeieeeee et
119........ TLO6307 ..vveeeeveeeereeens SigN Plate ...oveeieiieiieiieieceeee e
120........ TLO6716 ... L EVET oo
121........ ZX-B2T oo TaPer PN .c.coeieiiiieieceeecec e 6x60
164........ ZX-A164E .....ccouvvvveeennn. Hex head SCreW .......evvviiiiiiieiiiiieeceee s M6x35
165........ ZX-06738E ....ccovvviereeann, RACK oot
167........ ZX-06740E ......ccooeeeenen. Handle.......ooooveiieieeeeeee e
168........ ZX-06736FE .....cccovvvvenenn. WASHET ...t
169........ ZX-A169E .......ccovvveren. Hex head SCIEW .......cooovviiieiiiieiieeeeeeeccee e, M5x10
170........ ZX-06303E ......ccvvvvnnn. ) 71 =) TSR
171........ ZX-A171E ....ccovvvennannn. SCIEW ettt e M3x5

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
3
1
1
1
1
1
1
3
1
1
1
1
3
1
1
1
1
1
4
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Apron Assembly IIT
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Apron Assembly IIT

Index Part

No. No. Description Size Qty.
141....... ZX-A141 i Half Round Head SCIeW ........ccoeieieiiiiieiieseseeesreeeeee e Mo6x18 1
142....... ZX-11704 ... WASHET ...ttt sttt ettt ettt ettt et nenen 1
143....... ZX-11301 e, 7Y TSP 1
144....... ZX-11105 ..o, AdJUSHING WASNET ........eeiieiiiiieieeieeee ettt ettt seeseeaaesnaeseens 1
145....... ZX-11701 e ) 1 OO SUSUURRRURO 1
146....... ZX-H10..oooiiiiiiree Half Circle K@Y .....oouieieieee e 4x16 1
147....... ZX-A14T i Half Round Head SCIEW .........c.eeviieiiiiiiiiciieeieecee et M3x6 2
148....... ZX-11303 e Positioning Sign Plate.........cocooiiiiiiiiiiiieee e 1
149....... ZX-11703 .o AdJUSEING WASHET......c.eiiiiiieiie et 1
150....... ZX-11101 e CASTIIIZ ..ottt ettt ettt sttt s b e bbb bbbt bt ettt ettt st nten 1
151....... ZX-A15T i, ACOTII NUL ...ttt ettt et e e e st e st esseessessaeseensesseenseensensnenseans MI12 1
153....... ZX-11102E......ccceeenene. HEHICAl GAT ...ttt et 2mlS5T 1
154....... TS-1550071 ..coevveenneee FLat WaSHET ....c.eiiiiiiieiceee ettt e M10 1
155....... TS-1540072 ..o HEX INUL ettt ettt ettt et e bt e nte et e seenneenes M10 1
156....... ZX-11702..ccciiieee 270 TSP 1
157....... ZX-A157 oo, O CUP ittt ettt bt ettt b et et esbe et e esbe e b enee 8 2
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Carriage Assembly
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Carriage Assembly

Index Part

No. No. Description Size

| ST ZX-KO4101A ... Saddle Casting (for14"/16"/18"models) .................

.............. GH2280ZX-K04101A ......Saddle Casting (for22"models) ........c.ccceovvrreruerennae
2 ZX-04505....ccciieeeiennnn WIPE Plate ...ceeenviiiiiieieieecec e
B ZX-04504 ... WIPE Plate ...c..oouviiiiiiiieicieiec e

s SR ZX-H211 oo, Countersunk Head Screw...........ccoceverienerinincncncnnne M5x16
Seeevernens ZX-04T24 ..o Clamping BIOCK .......coceviiiiniiniiiiniiicceceee e
6o ZX-04113 oo, Lining Plate.......cvevieieeieienieiecieieeeese e
Tveeerens TS-1516031 ..ceeeveennneen Hex Socket Cap SCrew......cccevvevierienieenienieneneenieenen M10x30
8o TS-1540061 ......ccceoveneenene HEX NUL e M8

L TR ZX-CAQ9 ..o Square St SCIEW ........coeeverierierieerieneeneeeeree e M8x20
10.......... ZX-04506.......ccoueereeranrne. WIPE Plate ...cvvivieiiciieieeeee et

Il.......... TS-150507T1 ..eeeeviiee Hex Socket Cap SCreW......cccevvevieiienieeienieeienieeeeniens M10x45
120, ZX-CA12 oo Square Cap Bolt........ccevieiinieieiieicceeee e M12x60
13 ZX-CAl3 .o, Taper Pin......cocoviiiiniiiiiin e, 8x60
14.......... ZX-04729..cooiieiee Clamping Block ...
15.. ZX-04730..cccciieiererne Locking PIate ........ccoovvevieriieienieiecieieeiesie e

16.......... ZX-CAL6 ..o Pl et 4n6x12
17 ZX-04TT2 oo Blocking Piece .....c.ocveverieniinieriieieieeieseeie e

18....... ZX-CA18 ..o Fitting Joint Seal ..........ccccevvieviriiinieiinieeeieneee s A4
19.......... ZX-CA19 o Hollowed BOlt......ccooiieiieieee e A4
20.......... ZX-CA20 ..o COPPET TUDE......eeeeeiieieiieieeterit e
21, ZX-04782..ccueeveeeeiaranen Manual Oil Pump Casting..........c.cccervvevvereevrereenrenneans
22 ZX-04781A ..o IN Valve ..coooeiiiicce
23, ZX-CA23 o, Ol RING .ttt 15x2.4
24.......... ZX-04T784.....ooivivinininnn PISEON et

25 e ZX-CA25 oo, SPIING ettt 1.2x14x65
26.......... ZX-04785..cccveeeveiraane, Oil PUMP COVET ..ot

27 e TS-1513031 cevveveeeene Hex Socket Cap SCreW.....ccvevvieieriieriieienieeeeieevesieens M5x16
28 ZX-04783 ... LOVET ittt
29..cuene. ZX-CA29....ccvviiiiann, Countersunk Head Screw.........c..ccccceeevinenincnincnnne M4x16
30.......... ZX-A130.cuiiiiieieirane. TaAPEr PN .cvviiiiiicieceeeetee et 4x20
3l ZX-04781B......ccoocverenne OUL VAIVE ..ot
32, ZX-04716.....uoccueererrennne. Chip GUATd.......ceeeiieiieieeieece st

33 ZX-CA33 .o, Slotted Cheese Head Screw ..........cccccvevveveeeencncnnenn. M5x20
34.......... ZX-04780.....cceeeeeeeennne Oil DiStribULOr .....ccveeiiiiiciiiceee e
35 ZX-04740...ccooerieienne. Clamping BloCK ........cooeviievienieiiiieiieieeeiecee e
36 ZX-04750..ccccieiieiinanns L@ 71 O USRS

37 e ZX-04301..ccoiiieniiieeenne Oil Indicator Cap.......cocceveeverieninienieeieneeseneeseeene
38 ZX-04T21 .o LEVET ettt

39 ZX-CA39 ..o, Cross Head SCIrew .........coceeveveeniiiienienieienieeeeeniene M5x16
40.......... ZX-04720..c.cciiiiiiinenns Handle.....ooooiiiiiiiieceeeee e
41.......... ZX-04760.....cocovireianns SIEEVE ...ttt

42.......... ZX-CA42 .ot Round NUt.....oooiiiiiriieeeeeeeecee e M12x1.25
43 ZX-04719. .o LINING .ottt
44.......... ZX-04T770.ccceeeeeenn, DISC SPIING..c.eevieiiieieeieeieeie e
45.......... ZX-04108.....cccoceriininnn Flat Pan ......cccocevivinininiiininccecceceeceeeaene
46.......... ZX-04790....cocoeereerannne. Pushing Rod.........ccooieiiieiiieieceecceeee e
47 ZX-04789....ocovviiriiinenns SCICW ittt
48.......... ZX-04T17 oo DAl
49.......... BB-51102.....ccoieieieee. Thrust Bearing .........cceccevveeveneecienienieeieneeeeneeve s 15%28x9
50.... ZX-04111 o SIEEVE ..ottt

Sl TS-1490041 ......ccoveuvnenen. Hex Cap Bolt....c.ooiveiiiiiiiiicieicecesccene M8x25
52 ZX-04109.....cccoiiiarinen. SCIEW SUPPOTT..cnniiiiiiriiiiiiiniieeniieeiee et
53 ZX-CAS3 o, Ol CUP .ttt 8
54, ZX-04707-1 e Gear Sliding SIEeVe.......ccevvirviirieniieiieiereeieeee s 2ml6T
55, ZX-HI10..ccoioieiieieireenne. Half Circle KeY ...covvvveriieieiieiesieeiecieeieseeie e 4x16
56 ZX-04T751 oo Flat KeY...ooeoiieniirinenenesceerceceeeeeceeeeaes

Qty.

1
1
1
1
1
2
2
4
4
4
1
8
1
2
1
1
1
1
8
8
4
1
1
1
1
1
1
2
1
3
1
1
1
4
1
1
1
1
1
1
1
1
4
1
1
1
1
1
1
2
2
2
1
2
1
1
1
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Index
No.

Part
No.

Description Size

Thrust Bearing ........c.ccevveeveeniecienieiesiereeieieeeenieens 12x26x9
Bracket .....c.cooieiiiiiiiiieieeee e

Long Copper Tube .....cceeeeveeeiiiieiirieeeeieecee e
Socket Head Cap SCreW ......ccceevvecververieeienieeienieenenes M8x22

StOp Pin Cap.....ceoveeeeniieiiniieiecieeeeeeeeee e
Crossfeed Screw & Nut Assy. (includes # 57- 59. for 14/16/18”)
Crossfeed Dial Assy. (includes # 41-50, 51-56. for 14/16/18”)

Qty.
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Carriage Stop Assembly
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Carriage Stop Assembly

Index Part

No. No. Description Size

| DT ZX-26101..ccceeieieiinnnne. Left SUPPOTt ...eouviiieiieieccetec e
2 TS-1504041 ....ccvveiene Hex Socket Cap SCrew......ccvevveevenieenieeieneeienieenennees M8x20
B ZX-C34 .o TaAPEr PN .veiiieiiiiieiceccetee e 6x30
4. ZX-26704 ... Control RING........ccvevvieieriieieniieie et
Sevcvnen TS-1523031 ...oovviieenn SEE SCIEW ..ttt Mo6x10
6o ZX-26702..ccuccieiereeerannnnn Eccentric Travel Setting Ring ..........cccoeevevvevienieenenen.
Tveeeinns ZX-H66......cccvvevereeeranne. Flat End Set SCrew .......ccoeeeeviivieiiiieseeieeeeie e Mo6x10
8o ZX-CS08....oovveeeeieeann PN e 4n6x10
LN ZX-26703...cceeveeereinnn, LocKing KeY.....covveiirieieeieieeiesieeve e
10.......... ZX-26701A......cooeinne Travel Setting Rod (for 1440/1640/1840ZX)..............
.............. 7ZX-26701B....................... Travel Setting Rod (for 1460/1660/1860ZX)..............
.............. ZX-26701C....................... Travel Setting Rod (for 1880ZX)......cccecvrvvererererrnnne
Il.......... ZX-26705...ccoccieerererrnn. Control RING.......ccvevvivieieeieiieiesieie e eveae e sieens
12.......... ZX-26104......ccvcvviviinnn Right Support.......ccooevecieiiiiiiiiiniinncceceees
13, ZX-HS oo, Steel Ball....cc.coviiiiiiiieieieeeeeeeeee 8
14......... ZX-CS14..iiiiiieiin, Compression SPriNg.......cceeceerveeeerieerieneerieseeneeseenieens 2x8x25
15 e ZX-CS15. i Flat Head Set SCreW ......coceveevirieninienieenienceeee M10x12
16.......... ZX-CS16.ceiviiiccnnnee Ol CUP.aiiiiiirieeeeceeetet e 8
17..c..... ZX-26301 ..o Dial....coiiiiiie e

Qty.
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Four Way Tool Post
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No.

ZX-04501..
ZX-F10 .....

ZX-F13 ...
ZX-F14 ...

ZX-Q66.....

ZX-04T13A ..o

ZX-F31 .....
ZX-H211...

ZX-04725C ..o

ZX-F34 ...
ZX-F35 ...
ZX-F36 .....

ZX-CPA16
ZX-CPA18

Four Way Tool Post

Description Size

Revolving Plate (for 14” models) ........ccccocerervenucnennee
Revolving Plate (for 16” models) ........ccceevervrverirnnnne
Revolving Plate (for 18” models) .......ccccecvererverirnnnnne
SCIEW ..ttt

Pressing BIOCK ......covveieriieieiciecieeceee e
Lead SCreW.....ccveeeiveeiieciieeieeeee et

Top Slide (for 14” models).......cccoveverervenenienennenene

Top Slide (for 16”/18” models)........cceevververrerrerrnnen.

WIPE Plate ..ot

Half Circle Key .....ccoovveeieriieienieiecieieeeeie e 3x13
Thrust Bearing ........cccooceeveeveeiienieniieienieiesceeeeeien 15%28x9
SIEEVE ...ttt e

SPIINZ ettt eee 0.8x6x25
Positioning BlocK.........ccoccveverieninieniieieneeeseeeen
T-SI10t NUL. ..ottt

Adjusting Lining Sheet .........cccevvevierievieneerienieieeeen
Lever SUppOort......ccoooeeevieeiieieeeeee e
Handle.....oo.ooveiiiiiiiiieeee e

Screw Wrench .........cceceveveniniiinincienncnencneene
Toolholder Assy.14” (includes # 29 & 30)..................
Toolholder Assy. 16/18” (includes # 29 & 30)............
Compound Assy. 14” (includes # 1-20,32-39) ............
Compound Assy. 16” (includes # 1-20,32-39) ............
Compound Assy. 18” (includes # 1-20,32-39) ............

Qty.
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Tailstock Assembly I
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Tailstock Assembly I

Index Part

No. No. Description Size

| DT ZX-03711 e, Handle......ccoocooviiiiiniiiiiinieneseeeeeeeee
2 ZX-03717 o Lever SUPPOrt.....ccccoveieiieeieeeeeeee e
B ZX-03718..ooeeieicrccnnee WASHET.....cviiiieiiicictccc e

L S ZX-03719.ccciiiieiernnn. Clamping BIOCK ......c.cccuevuieieniieieniieiecieieeieie e
S ZX-03720..ccciieieieiinnn, Clamping BlocK ........cocveviieieniiiiniieienieieeeeeeeeine
6o ZX-TOO6 ..ocveererrererranranne. Cylindrical End Set SCrew ........cccovvevieeeenieeceeieeeenns M8x14
Teevennn ZX-03712 oo, Eccentric Shaft........cocoeveverieiiniiiieeeeeee e
10.......... ZX-03701A...cccooiiiainnnn. Center Sleeve (for 18” models)........ccceeveeverceeneeeennen.
.............. ZX-03701B.......................Center Sleeve (for 14”/16” models).........ccccerercuennnnne
Il.......... ZX-T1 e Ring Seal.....cccooieiiiiiiiciecceeeeee 75%x2.65
120 ZX-03703....oiiieieeeenn Front COVET ...cocuvieiieeiieieeeeee et
13......... ZX-T13 s Cross Recessed Countersunk Head Screw .................. M5x10
14.......... ZX-TI4A oo Center Morse (for 18” models) ........ccceeevevreeceenieniennnne No.5
.............. ZX-T14B.......ccceeeeue......Center Morse (for 147/16” models) ..........ccceeuenene.. N0.4
22 ZX-03702...ccciiiiviiinnn Positioning BlocK..........ccoceeieniininiininieniiencceen
350 ZX-03714 ..ot Eccentric Shaft.......c..cccoviiinininninices
36..ccn. ZX-T36 e Taper PN .c..cooveeieniiiiiiieeeeeeeeeee 6x32
37 e ZX-03104...ccciiiiieine, Lever SICEVE....cc.cvieiieieieeieeee sttt
38 ZX-03709.....ccoveeereninnns Lock handle..........coooeneiiieiiiiiiiiiiiiiincccnceceene
39 ZX-A28. .o Taper Pin.c..coooveiiiiiiiiciiiiicccccces e 6x55
40.......... TS-1504041 .....covevvenennee. Hex Socket Cap SCrew......cceecveveeniirienenieneeieneenne M8x20
41.......... TS-1515031 ..oooeieiine Hex Socket Cap SCreW......ccveverveniieieneeieseeieseenenn M8x22
42, ZX-TA2 oo PN e 10n6x22
43 ZX-03302..cceeeeennne SigN Plate .o..ovieiiiiiceeeeeee e
45 ZX-TA5 o Nl 3x8
46.......... ZX-03105..ccciieeeeeeenene INUL ettt

47 o BB-51205......cccieeieee, Thrust Ball Bearing..........ccccovvevieiienieerieneecenieeniesens 25x47x15
48.......... ZX-03104....cocieirae Back COVET...cuveiiieieiieeeiecieeteeie sttt
49.......... ZX-03103..cciiiiiieine Hand Wheel ........cccooeiiviniiiiiienccee
50.......... ZX-03707 cccvieieeieereanen. LOVET ittt ettt
51 ZX-T51 e, ACOIN NUL.....iiiiiiieeeeee e MI16
52, TS-2360161 ....ccvveeveenene Flat Washer .........cccovevieiiieiecr e Bl16
53 ZX-T53 i K Y e 6x40
54.......... ZX-03710A....ooeveee. Lead Screw (for 18” models) .........ccceeeevieviverriennnenne.
.............. 7ZX-03710B.......................Lead Screw (for 14”/16” models) ........c.ccceecverrercrennne
55, ZX-03101A ... Tailstock Casting (for 18” models) ........cccceeveereenrnen.
.............. ZX-03101B....................... Tailstock Casting (for 16” models) ..........cceceverceenneene
.............. ZX-03101C....................... Tailstock Casting (for 14 models) .........cceecuervrruernnne
56.......... ZX-T56 o Ol CUP ittt 8

57 e ZX-03708...cocveieeireennne DAl
58 ZX-03706......cccoceireeinenn SIEEVE ...ttt
59 ZX-03711C i Spring Leaf......cooveiiiiiiiieeeeeeee e
65 TS-2310162 ....c.coveennnee. INUL et M16

Qty.
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Tailstock Assembly IT
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Tailstock Assembly 11

Index Part

No. No. Description Size
8o ZX-TO8 ..ot Flat End Set Screw (Except in 14” models)................ Mo6x18
L ST ZX-TOE.....ccoeeverrererrnne. SPIINEZ cevieeieiieieeterte ettt sae et ennas
18..oeee ZX-03714. oo Bearing Support (Except in 14” models) ....................
19.......... ZX-03715. 0o, Small Axle (Except in 14” models)........cceeevevrervenrnne
20.......... ZX-T20 ceeoeieeeieeeeeiennn Ball Bearing (Except in 14” models) ......c.cccccevvennrnnee. 7x19x6
21, ZX-03102A.....cooveeieenenn Sliding Base (for 18” models)..........cceeeeveriereerirennnne.
.............. 7ZX-03102B.......................Sliding Base (for 16” models)...........ccecerverercverennnnne
.............. ZX-03102C.......................Sliding Base (for 14” models).........cccceververeneencnnne

23 e TS-1550071 oo Flat Washer ......c..cocveveneniniinicieiecieceeeeseeee M10
24.......... TS-1491151 e Hex Cap Bolt (for 18” models) ........ccccevereerenieninnnnn. M10x90
.............. TS-1491121.......................Hex Cap Bolt (for 16” models) ........c.cc0ecverveveruennne... M10X70
.............. TS-1491081 ......................Hex Cap Bolt (for 14” models) ..........cccceeververrereenne... M10x50
25 ZX-03704 ... GID e
26.......... ZX-03721C oo Spherical Washer..........cccooevvieninieniniineeeseeeeene,

2 ZX-03718C ..o AdJusting SCTEW ......cc.eevueriiiiirieniieerieeeseeee e
28 ZX-T28 oo, Taper Washer.........cccovieieiiriiiienieciesceeeee e 16
29, ZX-T29 oo Spherical Washer..........ccccocevveriiinininiinieneeeee 16
30..cen. TS-2310162 ....coeerveennen HEX NUL ..o M16
3l ZX-03106......ccccoveeernnennne. Clamping Bracket .........coccevevieriiienienenienenieieens
32 ZX-03105C ...ccociviniineenn UL ettt
33 ZX-T33 oo, Hex Socket Cap SCrew......ccccevvevverienieenienenienieeieeen M8x85
34.......... ZX-03705A ...ccooveererrnen. Pulling Rod (for 18” models).........cccvevvereeviereeiennnnns
.............. ZX-03705B.......................Pulling Rod (for 16” models)..........ccecvererevrrerrennnnnn.
.............. 7X-03705C.......................Pulling Rod (for 14” models)..........ccoevvevrrcverreriennnne.
44......... ZX-03303.....coirirerienne SigN Plate .....oveiieiieiiiiininnc e
45.....c.... ZX-T45 oo NI 3x8
60.......... ZX-T60 ..ccoeereveevarraeenne. Half Round Head Screw ........ccoccveeveviievieneecienieienine M5 x12
6l.......... ZX-03721 it PLate .oeeeeeie e
62.......... ZX-03502.....cccniriiinanens WIPE PIate ..c..oveviiiiiiieiceceeceeecee s
63...c.... ZX-03503...ccoiiiiiinn WIPE Plate ...c..ooviiiiiiiieiieeeeeeeeee e
64.......... ZX-03716..cccoiireiiannn PLate ..ovoeeieieeee e
.............. ZX-TSAl4....................... Tailstock Assy. 14” (includes # 1-13,15-65) ...............
.............. ZX-TSAl6........................ Tailstock Assy. 16” (includes # 1-13,15-65) ...............
.............. ZX-TSA1S8........c.c........ Tailstock Assy. 18 (includes # 1-13,15-65) ...............

o
g
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Steady Rest Assembly
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Index Part

No. No.

T, ZX-10702A....ccuveereennn..
.............. ZX-10702B .....ooeveeeennn.
.............. ZX-10702C .....uvveeeeennne.
2 ZX-10704D.....uooveeeennn..
.............. ZX-10705D....cccovvveeeeennnnn
.............. ZX-10705D ..o
R JUS ZX-10301D...ccoovvreeeeeennnns
4. ZX-SRO4......ccovvvrviaiaaaann,
S ZX-10705....cccoiiieeiieennns
6o ZX-10706.......cccveeeeeeeennnn.
Teoeeeernnnn. ZX-C36.uueeeeieecciieeeeeecnnns
T ZX-10701 ..o,
L JUT ZX-SRO..ooooiieiiiiiienns
10.......... ZX-SR10.....cooviiiiiiiiiinnnns
I1.......... ZX-SRI11.ccovriiiiiiiiicrinann,
120, ZX-10708....ccocviieeeeeennnns
13.......... ZX-10103D....ccovvveeeeennnns
14.......... ZX-10101A ...,
.............. ZX-10101B ....ccovvreeeeennnns
.............. ZX-10101C ...ooceererern,
15....... ZX-10102AS......cooeeen.
.............. ZX-10102BS......ovveeeeens
16.......... ZX-SR16.....ccovvivereeeeannnnnn
.............. ZX-SRA14.....ccvvveeeennn,
.............. ZX-SRA16.....uueeeeeeennnn..
.............. ZX-SRA18...ccovvvieieeennns

Steady Rest Assembly

Description Size

Screw (for 14” models) .......cccvevveieviieiciieniieie e,

Screw (for 16” models) .....c.ccceevverieriiiienieienieeeeene

Screw (for 18” models) ......cccvevverieiirieiieienieeeeenn,

Sliding Sleeve (for 14”) ....oviiieviiiiiieeeeeeeeeie s 0.78” - 4.33”
Sliding Sleeve (for 14”) ...ccevveveiienieieieeieeee e, 3.57-7
Sliding Sleeve (for 16”/18” models).........ccceevvevenneene.

Pushing Block (for 14” models).........ccceveevereeriennnnne

Pushing Block (for 16”/18” models)........cccccceeverueenne.

Slotted Set SCTEW .....cc.eevvereeriieierieieceeeeee e M6x20

Tightening SCIEW ......cccevieviirieniiiiirieeieneeeneere e
Clamping Plate........c.ccceevuerieniinieniieieseeiesceee e
Lower Part of Steady Rest (for 14” models) ...............
Lower Part of Steady Rest (for 16” models) ...............
Lower Part of Steady Rest (for 18 models) ...............
Upper Part of Steady Rest (for 14” models)................
Upper Part of Steady Rest (for 16/18” models).........
RoOUNA NUL...oviiiiiieiieieeeeecec e M10
Steady Rest Assy.14” (includes # 1-16) .......cccceeuennen.
Steady Rest Assy.16” (includes # 1-16) .......ccccueeueene.
Steady Rest Assy.18” (includes # 1-16) .......ccceueeueenee.

o
g

e e e e e Y B B VS SR VS SR S B S R VS B US SR US TR US B UV |
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Follow Rest Assembly
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No.

Description

SHAING SICEVE ...cvvevieiieiieieeiee e
Supporting Piece ......ccvevveveevieeieieciesieeieeeeie e
Slotted Set SCrew ........cceceeirirviririnireneneresceeene Mo6x10
LOCKING SCIEW ...evvivieieeiieieeiieie ettt ens

Handle..........
Hex Cap Bolt

Follow Rest Casting (for 14” models)..........ccccvennenen.
Follow Rest Casting (for 16” models)........cc.cceceeuueneee.
Follow Rest Casting (for 18” models)...........ccceeneneee.

Follow Rest Assembly
Size Qty.

— = = NN NN NN

Follow Rest Assy.14” (includes # 1-7,9)....cc.ccccoveuneneee
Follow Rest Assy.16” (includes # 1-7,9).......ccceneee..
Follow Rest Assy.18” (includes # 1-7,9).....c..ccccceueeee.
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Coolant & Work Light Asse
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Index
No.

Part
No.

ZX-CWI0 ...
ZX-CWI10-1 ..o
TS-1514021 ..o
TS-1515051 ..o
ZX-CWI3 i

ZX-S04

Coolant & Work Light Assembly

Description Size

Rubber Tube (for 1440/1640/1840ZX) ...cceevvvvevenenen. ID 1/2"x1280mm
Rubber Tube (for 1460/1660/1860ZX) ........coevennene.. ID 1/2"x1780mm
Rubber Tube (for 1880ZX) ....cc.covevveevrvvvenirencrcnnenne. ID 1/2"x2280mm
Hex Cap Bolt.....oooeeeiieeeeeeeee e M5x25

HexX NU ..o 5

Coolant PUMD.......cccoeeieriieieiiciesieeie e

HeX NUL ..o M6

Clip For Rubber Tube ........cccccecveviiiininiinininciicne

Half Round Head Screw .........cocevvevieeceeneecieiceeeenn Mo6x16

FRENG .o

FIOW PIPE c.vvivieeiiiiieieeieieetetcee sttt

Coolant DeviCe.......coueoveveieieieieiiininenencnenieeeaene

CoO0lant TaP ....ccvevveeierieieeeeie et G 3/8"

Hex Socket Cap SCrew......ccccecvevierieenieeienierieieeeenien M6x16

Hex Socket Cap SCrew......ccccevvvieneenieneeneneeeeeeneen M8x40

Lamp SUPPOTL....corririiriiiiiieiieie sttt

Cross Head SCIeW ........cccceveeviirieniiniinieicnieieneeene Mo6x14

Lamp Frame......c.ccoooieiiiiiiiiiiiiiieeee e
BUlb...ooieiie e 50W, AC24V
Light Assy (includes # 13-15) ...cccoevevievenieieeieeeene

Qty.

— L~ A, NN~ ) NN~ BB = -
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Index Part

No. No.

T, ZX-09709.....coeiieierraeann.
2 V9, 8\Y Y
R JUS ZX-09708....ccoovirvieeeeecnnns
4o, ZX-09105.....ccccoieeeeennns
b JUT ZX-03302...cccoiiiiieeeeennns
(TR ZX-MSO....oooovveiiieeeecnnnn
Teveeennnnn. V9, C\Y N Y
T ZX-09106......cccouvveeeeeennnn.
L S ZX-MS9....ccovvviiiiieennnn.

2
\

Micro Carriage Stop

Description Size

Dial....ooiiiiiiie e

PNl B4x8

AXIC ittt

() oSSR

SigN PIate oo

NI 3x8

Hex Socket Set SCreW .......cocvevveviieieniieieneeieeeeie e Mo6x12

Clamping Plate..........cccoceeieviiiniineniininceccieree

Hex Socket Cap SCreW.....cccvvvvierviiierieeienieeieneenieennens M8x20
5 6

(o]

O

Qty.

1
1
1
1
1
2
1
1
2
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Other Parts

Index Part

No. No. Description Size
1A......... ZX-OP-1A .o 3-Jaw Chuck (mounted on lathe) .........cccceverieninnnnne 107, D1-8
IB......... ZX-OP-1B.....cccvvereirnnnne. Chuck WIench.........ccccceevieeeienieieniieieseeieeeeie e

2A......... ZX-OP-2A ..o, 4-JaW CRUCK....coeirieiicircee e 127, D1-8
2B......... ZX-OP-2B.....ccovveverrrennn. Chuck WIench.........ccocceeviieieniieiesiicieceeie e

B ZX-OP-03 ..ccveieveieenne, 12” Face Plate (for 14/16” models) ........ccccceerueennrnnen.

3 ZX-OP-03N ...ccoevverernen. 16” Face Plate (for 18” model only) ........ccccceverenennee.

Lo ZX-OP-04 ..o Tool Tightening Wrench............ccoocvevvrnvienieecienienieniene

Sevveneene ZX-OP-05 ..coveiviiiniann Cam Tightening Wrench .........ccccooeevieninieninneneenene

6o ZX-OP-06 ......cccevvvenuennn COINLET ...ttt ettt

Teeeeeanns ZX-OP-07 ..ovevvereereeiienns MT-4 Live Center (for 14”/16” models) .....................

Tierennn ZX-OP-07N ...ccvvvvevernnenn MT-5 Live Center (for 18” model only).........cceueee.

8 ZX-OP-08 ....ccccocervereeennens Morse Reduction Sleeve ..........cccceeverenencnienicnnenenee

LN ZX-0OP-09 ..o O1l GUIN .

10.......... ZX-OP-10 ..o Touch Painting Can..........ccecevveveeieneenieneeieneeeeen

Il.......... ZX-OP-11 ..o Gap Bridge Pin DIiver .......c.ccocveevcenccncnnccnncnne.

12......... ZX-OP-12 ..o, Hex Wrench ........oooooiiiiiiiiiceeeeee e 2.5,4,5,6,8,10
13....... ZX-OP-13 .o Double End ......ccoooieiieiiiicieeieic e

14......... ZX-OP-14 ..o, Flat Blade Screw DrIiver........c.ccoccvveveneneneniencncnnenes

15 ZX-OP-15 oo Cross Point Screw DIiver.......c.ccccocevvviviincnencncnnene.

16.......... ZX-OP-16 ..ccveeveierene, Adjustable Wrench..........ccccceviveiiiieniieienccenceeen

17 ZX-OP-17 oo, Round Nut Wrench........c..ccccceeeiiiivinnnnnnnncnene.

.............. 7X-14/16TBCP.................Tool Box Complete (not Shown)..............cceevevenuennee.. ZX-147/16”
.............. ZX-18TBCP...................... Tool Box Complete (not shown)...........cccceeevereerrennee. ZX-18”

131415 16 17

Qty.

b b b b b b e b e e e ek e e b e e e e e
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Electric Cabinet

Index Part

No. No. Description Size

| EOTN ZX-SBIE .....cccooiiiiees JOg BULtON ..o LAY12-10
2 ZX-SA2E ...covvveieiennnnn Coolant Control Button..........ccccvecverieeriereesieneeniennens LAY 12-11X/2
B ZX-SB2E ....cooiiiiiiiene Emergency Stop .....coceevieiniiniiiiieeeeee e LAY 12-01ZS/1
s S ZX-HLE.....ccoooviiiiiianne Power Indicator Light ...........ccoooniiiiininieceee LAY 12-AD/110V
Seeveieen SQ2SQ3E....ccccoieiinn Stroke SWItCh .......coceveriniiininiicieccccceeccce LXW5-11D1
6o ZX-QF ..o, Master SWItch (40A) ....c.ocvevuieieiieieceeeee e DZ15-40
T ZX-FUl..cootninininininins FUSE (2ZA) ceieeeeeeeeeee e RT18-32
B ZX-FU2..oootiiiieiieeeeene FUSE (BA) 1ttt RT18-32
LS ZX-FU3..oooiiiiiiireninens FUSE (BA) tiieeeeeeeeee e RT18-32
10.......... ZX-FUS..oootiiieeeeene FUSE (BA) 1t RT18-32
.............. ZX-FB..oovoreeieciesreceaeeeen. FUSE BIOCK i

Il.......... ZX-QE ..o, Temperature Relay .........ccocevieiiiieniinnienenieeeienene Jwe

12.. ZX-KM2E.....ccooviiiinnne ALC. CONLACLOT ...eoniieiiieiieeiie et 3TB41
13, ZX-KAE .....coooviiis A.C. Contactor .....cc.everenieieiieiieieeeeeneee et 3TB80
14.......... ZX-KM3E....ccooeeierenne ALC. CONLACOT ...eeeuvieiiieiieeeieeiie et 3TB43
15 ZX-KM4E......cccoocvvvvnanne. A.C. CoNtaCtOr .....coveviieriieiererereeereeeeceeene e 3TB43
16.......... ZX-XBE....ccoooiiiieinn. Copper Plate (for grounding) ........c.cccceevenveervvcnnnennes

17 ZX-XTIE ..ot Wiring Board.........ccooveieviieiienicieieceeeeee e JTL-25
18.......... ZX-XT2E ..ot Wiring Board..........cooevieriiniieniiiiiieeeeeeeeee JF25

19.......... ZX-TCE ..ccevivverereernen. Control Transformer..........cccevvveeverierieeieeneerieneerieneens JBK5-100TH
20.......... ZX-SQIE ..o Stroke SWItCh .....covevviriirieiiicicicccccccece LXW5-11N1
21, SQAE ..o Stroke SWItCH .....ooverviriiiiieeeeeeeeee LXWS5-11Q1
22 SQSE .. Stroke SWItCh .....oovevviviirininincececccccee QKS8

17 16 19 18 14 15

Qty.

— o e e e e e e e e e b b e e b e e R e e e
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Protecting guards for three rods

Index Part

No. No. Description Size

| DS ZX-20701E .coeoeiiiaiaane Splash Guard.........c.ccooveverieieniiniieeceeee
2 ZX-20702E ...cccvveiiinne Splash Guard.........c..oceoeviniiininiiinesceene
3 ZX-PO3E....cccveiiiiinnn, Hex Socket Cap SCrew......cceevueveeniinieneenienienieeeeine M6x8
4o ZX-POAE ....oooveviieians WaASHET ...ttt 6
S ZX-11304E ..o Thread Chasing Label ..........coccoocvviininneneniininienene
6 ZX-POOE ....cccvveiriinn. Half Round Head Screw..........ccocooieiiiiiiiieee M3x6

(Note:This device is optional)

Qty.

o R NG NG,

129



Safety guard cover

Index Part

No. No. Description Size

| DU ZX-19701E ....ccvveveernnne Protection guard...........cceeueevieriiicienieieeiee e
2t ZX-19501E ....ccvvveirnnnne. Protection guard visual glass..........ccocevveeverceencneennen.
B ZX-19704E .....coveverannns FixXing 10d....cviiieiiieieciieieceee et
4o ZX-SO4E ..o Handle......ccoocooveniiinininiceceeceeeee 796-6
Seevveneens ZX-SO0SE ....ooviiiiiniiienn Plain Washers .........cccevveevierieneniienieeeeeeeeeeee e 6
[ ZX-SO06E .......cccvvvvrvainnnnnn Cross recessed pan head SCTEWS ........c.ccceevverervereennene M6x12
S ZX-SOTE ..ot Hexagon thin nuts .........ccooeieeiinineseee e M4
8 ZX-SO8E ....ccovirieiiiinnns Plain Washers ........cccceceviiiinininiiinceeeene 4
Qe ZX-SO0%E ....ccoviiiiieiinenn Cross recessed pan head SCTEWS ..........coeevveverceeneennene M4x12
10.......... ZX-S10E....ccoivirinininns Plain Washers .........cocceovirinininienineere e 5

| ZX-SHE oo, Hexagon socket cap head sCrews .........cccceceevereennennee. M5x16
120 ZX-19703E ....cccovvvrinnnn ReSt Bar ....coeoiiiiiiiiiiccce e
13, ZX-S13E i Slotted SEt SCIEWS .....evveeiiriieieriierieeiesieetenieeee e M8x10
14.......... ZX-S14E ..o Hexagon socket cap head SCTrews .........ccceeevevrrevennennen. M6x35
15.......... ZX-SI5E i, Hexagon Socket Set SCIEWS.......ccuveverevererienieniereenens M8x16
16.......... GHI1440A-19101E............ SWItCh DOX .o
17 ZX-S1TE cccocvvinirinicns Stroke SWItCH......cveueririniriniinenccecceeceeceeeees LXW5-11Q1
18....c... ZX-S18E ..o Slotted pan head SCIEWS .........ccccoeeinienienieniciecene M4x25
19.......... ZX-19702E ...cccovevereannne Shatft ..o
20.......... ZX-19502E ......cccovvureuenene WaASHET ....coviiiiiiiiiiiiciccccs e

21 e e UL s M8

(Note:This device is optional)

Qty.

—m, m, N, —, AN, ARARNRANN — — — —
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Parts List for Toolpost Protection Device

\
2>
\
11
Index Part
No. No. Description Size
| GH-1640ZX-20501........... SHIEIA c.ovviiieee e
2t GH-1640ZX-20701........... Clamping SCIEW .....c..eeveruerienieeienieeieseeieseeieseenieens
R IV GH-1640ZX-20703........... WaASHET .....oiiiiiiiceee e
S GH-1640ZX-20704........... SIEEVE ...ttt e
S GB6170.....uueiieeieeeeennn. UL ettt e M6
6o GH-1640ZX-20705-1 ....... BracCKet......ooooiuvieieiiiicee e
T GB70..ieieiiiee Hex Socket Cap SCreW......ccveevevieriieieeeeieseeie e MS8x16
8 GH-1640ZX-20705-2 ....... BracCKet......ooooouviiiiiieecee e
2 GB71 .o Slotted Set SCIEW .....ovivevviiiiiiieieeieeeeeeeeeee e M4x8
10.......... GBO7 e WASHET ..o 6
11.......... GB818..oooeiieeeeeee, Cross Recessed Pan Head Screw ........cccoevvvevvvvennenn. M6x20

(Note:This device is optional)

Qty.

1
1
1
1
2
1
2
1
1
4
2
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Parts List for Lead Screw Protection Device

Index Part

No. No. Description Size

| EURON 1440R-07101 ....ccceoveunnee. COVET ittt
2t GB819..iieieeeeeeee Cross Recessed Head SCrew .......cccoocvevveveneeciencennnne M5x12
B 1440R-07701A.................. Left FIANge ...cc.covevvieieeieiicieceeteeeee e
G LGB45-1000-100.............. Telescoping Sheet Cover(1000 Size) .....ccceevvevreeerennene
.............. LGB45-1500-120.............. Telescoping Sheet Cover(1500 Size) .......ccccvevvercvennnne
St 1440R-07702A.................. FIANEE...uvitieieeiieecieeee ettt
(R GB819...coiiiiiiice Cross Recessed Head Screw .........ccccoevevcicicnenennee M5x12
Teivvannn 1440R-07703A.................. Left Bracket .....ccvovevvieieciieiecieeceeee e
8o GB70..eieieiiiee Hex Socket Cap SCreW......ocueeverierieeieneereneeieseeiens M8x20
LR 1440R-07704A.................. Right Bracket ........ccccovevveeieviieienieecieseeeeeee e
10.......... 1440R-07706A.................. SIEEVE i

| 1440R-07705A........cc.c...... Right F1ange .......cccoocveveriiiniiiiieiieneeeeeeeee

(Note:This device is optional)

)
<
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EF-overensstemmelseerkleering
EG-nouetele vastavuse kinnitus
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
EC-Declaration of conformity

EK atitikimo deklaracija

Producentens navn, adresse, tif.nr/faxnr. / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh. / fax-nro. /
Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitahistus, seerianumber, jne. /
Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkinté, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / Gamintojo pava-
dinimas, adresas, telefonas/faksas

Lathes LL 1660 20758-0614, LL 1840 20758-0721, LL 1860 20758-0812

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: / Tootmine on kooskolas jargneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: /
Produkto apraSymas: marke, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t.

2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU

Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende harmoniserede standarder: / Tootmisel on jérgitud jarnevaid harmoni-
seerivaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with the

following EC-directive: / Pagaminta pagal sekancius harmonizuotus standartus:
EN ISO 12100:2010, EN ISO 23125:2015, EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010, EN 61000-6-2:2005+AC:2005,
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Obligatorisk/frivillig afprevning har fundet sted hos nedenstiende autoriserede organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimi-
ne on tehtud jargnevalt mainitud organi / ettevotte poolt: / Pakollinen/vapaachtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen toi-
mesta: / Compulsory / voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje jregistruotoje institucijoje/imonéje
atliktas privalomas / savanoriskas testas:

Ente Certificazione Macchine Srl

Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest vastutaja nimi ja aadress: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa,
nimi ja osoite: / Responsible for technical documentation, name and address: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir
adresas:

Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsis, Sweden

Undertegnede forsikrer at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav: / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud too-
ted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse ndudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tdyttdvét asetetut turvallisuusvaatimuk-
set. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad nurodytas pro-
duktas atitinka Siuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupédev / Pdivamaiara / Date / Data
2021-02-02

Befattning / Allkiri / Position / Parasas
Unterschrift / Ametikoht / Allekirjoitus /

Signature / Uzimamos pareigos

“ZWM gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / ParaSo atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsdkran om overensstimmelse

RaZotdja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apzZiméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mérke, typbeteckning, serie nr etc.
Lathes LL 1660 20758-0614, LL 1840 20758-0721, LL 1860 20758-0812

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢gpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN ISO 12100:2010, EN ISO 23125:2015, EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010, EN 61000-6-2:2005+AC:2005,

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Sekojosaja registrétaja institiicija / uzpémuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsté-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowane;j instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowigzko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

Ente Certificazione Macchine Srl

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvigen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter
oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsdkrar att angivna produkter uppfyller angivna siakerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2021-02-02

Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu /

Underskrift

“Z@“M gb/n@c

Zoran Slipac

Chief Executive Officer

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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d Drejebaenk

E Treipingid

I Sorvit

3 Lathes

Tekinimo staklés
Virposanas darbmasinas
[ Dreiebenker

Tokarki

B3 Svarvar

1

Lindahl & Nermark
Sandbergsvagen 3F
SE-441 39 Alingsas Sweden

Phone: +46 (0)322 922 00
info@lindahlnermark.se
www.lindahlnermark.se
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